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AND

AND

OR

A手动

A达上

限

A达下
限

B手动

B达上

限

B达下

限

闭锁减

闭锁增

30

117

116

115

114

113

112

111

110

109

108

107

106

121

120

119

118

N

N

一次风压调节系统逻辑 SAMA-B-30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

SH30

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

A切手动

A侧一次风温调节系统

LT

f(x)

A侧一次风温

△ H//L b

△ H//L d

ZT

QC c

A侧一次风温偏差大

j
A手动

QC a

A调门阀位偏差大

A调门阀位坏质量

（06TE13A）

A侧一次风温坏质量

A侧一次风温调门

T

M/A

T

≯≮

TR A

i j

切手动 手动

a

b

c

d

OR i

A侧一次风温偏差大

A调门阀位坏质量

A调门阀位偏差大

（06MCV06A）

TR

K

≯ ≮

△

∫

∑

A侧一次风温坏质量

e
送风机开度指令坏质量

A侧阀门故障
DI

SAMA-B-31

31
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

B切手动

B侧一次风温调节系统

LT

f(x)

B侧一次风温

△ H//L b

△ H//L d

ZT

QC c

B侧一次风温偏差大

j
B手动

QC a

B调门阀位偏差大

B调门阀位坏质量

（06TE13B）

B侧一次风温坏质量

B侧一次风温调门

T

M/A

T

≯≮

TR A

i j

切手动 手动

a

b

c

d

OR i

B侧一次风温偏差大

B调门阀位坏质量

B调门阀位偏差大

（06MCV06B）

TR

K

≯ ≮

△

∫

∑

B侧一次风温坏质量

e
送风机开度指令坏质量

B侧阀门故障
DI

SAMA-B-27

32
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

>

f(x)

±

M/A

T

TRA T

A A

f(x) f(x)

A1给粉量（t/h) A3给粉量（t/h)

A1/3切手动

A1/3手动

A1燃料风门 A3燃料风门

OR
A1/3切手动

A1阀位坏质量

A1阀位偏差大

A3阀位坏质量

A3阀位偏差大

>

f(x)

±

M/A

T

TRA T

A A

f(x) f(x)

A2给粉量（t/h) A4给粉量（t/h)

A2/4切手动

A2/4手动

A2燃料风门 A4燃料风门

DI

OR

A2/4切手动
A2阀位坏质量

A2阀位偏差大

A4阀位坏质量

A4阀位偏差大

燃料风门配风

注：B1/3，B2/4，C1/3，C2/4，D1/3，D2/4，
E1/3，E2/4 与A1/3相同

DI

DI
A1 燃料风门故障

A3燃料风门故障

DI
A2燃料风门故障

A4燃料风门故障

SAMA-B-33

33

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

A
TR

AA切手动 AA手动

二次风门

±

M/A

T

≯≮ T A
TR

AB切手动 AB手动

±

M/A

T

≯≮ T A
TR

EF切手动 EF手动

QC

FM输出坏质量

34

131

136 137
139

140 145 146

AA BC

EF

二次风箱差压调节系统（一）

H//L 差压偏差大130

K

△

∫

TR
≮≯

f(x)

∑

M/A

T

≯ ≮
TR

炉主控指令 1#、2#角二次风

箱与炉膛差压

QC b

偏置 ∑/2

二选均
05AE01A

05AE01B

3#、4#角二次风
箱与炉膛差压

二次风箱差压坏

质量

AA手动

A

EF手动

DE手动

AB手动

OR

AA

BC

DE

EF

∑/7

二次风门

二次风门

f(x)

±

M/A

T

≯≮

GG

配风方式

OFA 过燃风

G 1#三次风

F 2#三次风

EF 二次风

E 5#一次风

DE 油枪二次风

D 4#一次风

DD 二次风

CC 二次风

C 3#一次风

BC 油枪二次风

B

AB 油枪二次风

2#一次风

A 1#一次风

AA 二次风

炉主控指令

SAMA-B-34

..........

过燃风OFA

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

±

M/A

T

≯≮ T

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

35

二次风箱差压调节系统（二）

AA

1#角AA

OR

1#角AA阀位坏质量

1#角AA阀位偏差大

AA切手动

4#角AA3#角AA2#角AA

2#角AA阀位坏质量

2#角AA阀位偏差大

3#角AA阀位坏质量

3#角AA阀位偏差大

4#角AA阀位坏质量

4#角AA阀位偏差大

AA切手动-1

二次风箱差压坏质量

二次风箱差压偏差大 OR
AA切手动-1

AB切手动-1

EF切手动-1

DE切手动-1

DD切手动-1

CC切手动-1

BC切手动-1

注：1。AB、BC、CC、DD、DE、EF同AADI

DI

DI

DI

1#角AA故障

2#角AA故障

4#角AA故障

3#角AA故障

SAMA-B-35

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

2。二次风角偏置未使用，暂保留

A

f(x)ZTQC

H//L △

∑ A

f(x)ZTQC

H//L △

∑ A

f(x)ZTQC

H//L △

∑ A

f(x)ZTQC

H//L △

∑

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

36

F、G二次风门配风

f(x)

M/A

T

≯ ≮
TR

T A

cd

f(x)

G层二次风

门切手动

手动

A

B B

f(x)

A

f(x)

A

f(x)

A

给煤机A转速

(F层C)

给煤机B转速

(F层D)

1#角二次风门 4#角二次风门3#角二次风门2#角二次风门

OR

1#角二次风门坏质量

1#角二次风门偏差大

2#角二次风门坏质量
2#角二次风门偏差大

3#角二次风门坏质量

3#角二次风门偏差大

4#角二次风门坏质量

4#角二次风门偏差大

G层二次风门切手动

注：1。F层二次风门同G层

DI

3#角二次风门故障

4#角二次风门故障

1#角二次风门故障

2#角二次风门故障
DI

DI

DI

G层

G层

SAMA-B-36

∑ ∑ ∑ ∑

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

2。二次风角偏置未使用，暂保留

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

A磨煤机负荷调节系统

PT

A磨入口差压

△ H//L b

A磨差压偏差大

A手动

QC a

（03PdT12A）

A磨差压坏质量

TR

K

≯ ≮

△

∑

∫

f(x)

A给煤机转速指令

（03M02A-12）

T

M/A

T

≯≮

TR A

d e

A切手动 A手动

TR

K

≯ ≮

△

∫

T

e

QC
A转速坏质量

A给煤机转速
（03M02A-13）

A给煤机切手动

a

b

c OR d

A磨差压坏质量

A磨差压偏差大

A给煤机转速坏质量

A给煤机故障
DI

SAMA-B-37

37
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

A磨出口温度调节系统

TE

f(x)

A磨出口温度

△ H//L b

△ H//L d

ZT

QC c

A磨出口温度偏差大

j

A热风门手动

QC a

A热风门阀位偏差大

A热风门阀位坏质量

（03TE11A）

A磨出口温度坏质量

A磨热风门

T

M/A

T

≯≮

TR A

i j
A热风门

切手动

A热风

门手动

（03TCV01A）

TR

K

≯ ≮

△

∫

∑

A热风门切手动

a

b

c

d

OR

i

A磨出口温度偏差大

A热风门阀位坏质量

A热风门阀位偏差大

A磨出口温度坏质量

DI
A热风门故障

A磨冷风门
（03TCV02A）

前馈

SAMA-B-38

38

注：B/C/D/E磨出口温度调节系统同

A磨

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

f(x)

△ H//L

ZT

QC

A冷风门手动

A冷热风门阀位偏差大

A冷风门阀位坏质量

T

M/A

T

≯≮

TR

A冷风门
切手动

A冷风
门手动

TR

K

≯ ≮

△

∫

∑

OR

f(x) f(x)

给煤机转速指令

（A冷风门切手动，类同）

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

≯

TR

≮

M/A

T

≯≮ A T

e f

TR

PT

f(t)

QC

△ H//L

f(x)ZT

b

△H//Ld

QCc

a

A磨入口负压

A磨入口负压偏差大

A再阀位偏差大

A再阀位坏质量

A磨再循环运行

A再切手动 A再手动

a

b

c

d

OR e
A磨入口负压偏差大

A再阀位坏质量

A再阀位偏差大

A再切手动

A再调节阀故障

f

A磨入口负压调节系统

（03PT11A）

A磨入口负压坏质量

手动

（33PCV03A）

A磨入口负压坏质量

A再阀门故障
DI

DI

SAMA-B-39

39

注：B/C/D/E入口负压调节系统同A磨

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



1减阀门故障

图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

TR
≮≯

T

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L e

d

OR
OR

NOT

△

H//L

cf(t)

f(x)

SMITH

TR

g

∑

总风量
1级过热汽温(二选) 1减出口气温(二选)

汽温偏
差大

手动

NO

手动

切手动 手动

1减阀位偏差大

1减阀位坏质量

f g

总风量坏质量

DI
1减阀门故障

e
1减阀位偏差大

d
1减阀位坏质量

c
1汽温偏差大

b
1减出口汽温坏质量

a
1级过热汽温坏质量

OR f 1减阀切
手动

ON/OFF

QC b
QC a

一级减温调节系统

（02TE54/57） （02TE52/53）

前馈

一级减温阀
（01FCV11）

DI

SAMA-B-40

40
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

TR

≮≯

T

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L d

e

OR
OR

NOT

△

H//L

c
f(t)

f(x)

SMITH

TR

g

∑

总风量
左2级过热汽温 左2减出口汽温（二选）

汽温偏
差大

手动

NO

手动

切手动 手动

左2减阀位偏差大

左2减阀位坏质量

f g

DI
左2减阀门故障

e
左2减阀位偏差大

d
左2减阀位坏质量

c
左2汽温偏差大

b
左2减出口汽温坏质量

a
左2级过热汽温坏质量

OR f 左2减阀
切手动

ON/OFF

QC bQC a

左二级减温调节系统

（02TE60） （02TE55/56）

总风量坏质量

左二级减温阀
（01FCV12）

左2减阀门故障
DI

SAMA-B-41

41
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

TR
≮≯

T

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L e

d

OR
OR

NOT

△

H//L

c
f(t)

f(x)

SMITH

TR

g

∑

总风量
右2级过热汽温 右2减出口汽温（二选）

汽温偏
差大

手动

手动

切手动 手动

右2减阀位偏差大

右2减阀位坏质量

f g

DI
右2减阀门故障

e
右2减阀位偏差大

d
右2减阀位坏质量

c
右2汽温偏差大

b
右2减出口汽温坏质量

a
右2级过热汽温坏质量

OR f 右2减阀
切手动ON/OFF

QC bQC a

右二级减温调节系统

（02TE63） （02TE58/59）

总风量坏质量

右二级减温阀
（01FCV13）

右2减阀门故障
DI

SAMA-B-42

42
何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

TR

≮≯

T

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L c

b

OR
OR

NOT

△

H//L

166
f(t)

f(x)

SMITH

TR

168

∑

总风量
3级过热汽温（二选） 左3减出口汽温（二选）

汽温偏
差大

NO

左3手动

左3切手动 左3手动

左3减阀位偏差大

左3减阀位坏质量

16
7

16
8

DI
左3减阀门故障

C
左3减阀位偏差大

b
左3减阀位坏质量

166
3级汽温偏差大

a
左3减出口汽温坏质量

165
3级过热汽温坏质量

OR 167
左3减阀
切手动

ON/OFF

QC aQC 165

三级减温调节系统（1）

（02TE66/68） （02TE61/62）

总风量坏质量

左3级减温阀
（01FCV14）

左右均手动

1

前馈 2

168

169

AND 170

左3手动

右3手动

切手动

左3减阀门故障
DI

SAMA-B-43

43

SH53

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

∑/2

右3减出口汽温（二选）

10

10

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L c

d

169

∑

右3减出口汽温（二选）

右3手动

右3切手动 右3手动

右3减阀位偏差大

右3减阀位坏质量

170 169

DI
右3减阀门故障

c
右3减阀位偏差大

b
右3减阀位坏质量

166
3级汽温偏差大

a
右3减出口汽温坏质量

165
3级过热汽温坏质量

OR 170
右3减阀
切手动

QC

三级减温调节系统（2）

（02TE64/65）

总风量坏质量

右3级减温阀
（01FCV15）

1

前馈

2

右3减阀门故障
DI

SAMA-B-44

44

SH41

SH41

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

 



图名

单位

设计

制图

图号

页号

审核

日期

K

△

∫

TR
≮≯

TR

K

≯ ≮

△

∫

±

M/A

T

TRA T

f(x)
ZT

△

QC

H//L g

h

∑

左侧低再出
口温度
（02TE77)

切手动 手动

f

e

d

c

b

a

OR l

何同祥 张华磊 徐桂成 潘玉松

QC e

∑/2

甲一级减温调节系统

A

△

H//La

QC b

>

K

△

∫

TR
≮≯

TR

K

≯ ≮

△

∫

∑

右侧低再出
口温度
（02TE80)

QC f

∑/2

A

△

H//L

QC c

d

左侧低再入
口温度
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