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脱漆粉产品规格书
本品为白色片状或粉状晶体，适用于铜漆包线、铝漆包线以及铜包铝漆包线的脱漆，取适量本品放在铁制容器内加热至液态后，将要脱漆的部分进入液体内部，可迅速去处各种漆包线的漆包膜，特别适合大规模作业，是各变压器、电机、电感等电磁行业公司脱漆之首选产品。 
化学品组成：

脂肪族醇、活性剂、固化剂、调节剂

理化特性：

    型号：A-810

外观与性状：白色片状或颗粒固体

潮解性：潮解性较强

腐蚀性：有一定腐蚀性，避免皮肤直接接触

相对密度（水=1，20C0）：2.044

沸点（℃）：955-1030

相对蒸气密度（空气=1）：无意义

饱和蒸气压（kPa）：无意义

挥发速率（乙酸乙酯=1）：不挥发

闪点（℃）：无意义

爆炸上限%（V/V）：不爆炸

引燃温度（℃）：不燃

爆炸下限%（V/V）：无意义

溶解性：溶于水、醇、醚、丙酮等混溶

卤素含量：≤0.1%

绝缘电阻：≥1.0×1011
主要用途：各种铜漆包线和铝漆包线的脱漆

脱漆粉使用方法
使用说明：

操作前请佩戴手套，取适量本品倒入熔器（熔器锅要用不锈钢材质、或高温瓷器熔锅）内加热到液体状，温度控制在350－390摄氏度之间，将漆包线要脱漆的部份浸入本品内，约1－2秒，反应泡消失后取出，迅速放入清水中充分漂洗，最后用棉布擦干净即完成脱漆，如需加量可将粉剂直接倒入熔器内。

温度控制：

    一般来说，新加入脱漆粉时，温度控制在300摄氏度，用一段时间后脱漆效率变低，脱漆粉液体变粘，这时升高温度，但不要超过390度，脱漆粉变回流动性很好的液体，继续使用至粘稠状后失效，冷却后用清水冲洗或挖出丢弃。

注意事项:

1、 如皮肤不慎接触粉剂或是溶液，请用大量清水冲洗3－5分钟，重者医院就医，该品应放置在安全、阴凉干燥处，远离有机物、磷、硫。

漂洗要充分，用于漂洗焊点的清水需要经常更换，一般每天根据具体的生产量不同更换4－6次。如条件允许，可以选用活水漂洗，效果更佳。

脱漆和清洗的时间尽量要控制到最短，防止铝线氧化。

经过反复使用的脱漆粉效率变低，如熔液工作到变浊直至变粘变硬后丢弃。丢弃前应先拔下加热器电源待冷却后用铁制勺子挖出丢弃（无毒）。

操作时应佩戴手套，防止脱漆粉飞溅，灼伤皮肤。

由于铝的不稳定性，建议即时去漆，即时焊接，不要让脱好漆的铝漆包线的线头的长时间接触空气。脱漆完成后一般在五小时内焊接，如果没有焊接，则需要将脱漆部分剪掉，重新脱漆。

另外焊多长去漆去多长。

免责声明：

本脱漆粉是经过高温应用，请按照正规标准操作使用，以上所有在违规操作中所造成损伤等的后果，本公司不负任何连带责任或连带应负的法律责任。



