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技術データ

O形环・・・2个

注)夹紧力为0.5MPa时候的值。

附     件

P  9(JIS)
AMWS16F-W
AMWS16S-W
AMWS25F-W
AMWS25S-W

型     号
附件

W

240

800

质量
（g）O形环

P14(JIS)

AMWS25S-W

AMWS16F-W
AMWS16S-W
AMWS25F-W

d1

W1

W2

H

H2

TH1

L3

L2S d

（N） 注)

390

160

夹紧力使用压

0.3～1.0

（MPa）

L1D LL4

P P1

转下页

12

18

6

12

12.2

18

20

12

6.5

4.5

35

53

54

36

53

84

5

8

2

3

25

40 65

4425.5

39.5

20

308.5

6

33

28

90

135 12

8

38

27

P2

型     号

平面

锯齿

平面

锯齿

夹口

能力线图

800

1.00.90.6 0.7 0.80.5

AMWS16F-W

AMWS25F-W
AMWS25S-W

AMWS16S-W

气压力(MPa)

夹
紧
力

( N
)

700

600

500

400

300

200

100

0.40.3



类     型
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容许载荷（kN）
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特     点

・楔块构造使得与同样尺寸的气缸相比，可得到约1.5倍的夹紧力。

最适用于需要承担夹具反面而来的负荷的场合。

・楔块构造使得夹臂通过反力收回去。
・即使因空气泄漏导致气压降低，但因为是楔块构造，所以夹紧力也不会立即降低。
　※气压低下的时候，过度的振动会使夹紧力下降。

限位器

1.5倍 1

工件

工件

楔块无效。楔块有效地牢牢地被夹紧。

夹紧行程范围内 夹紧行程范围外

推荐夹紧位置 L4

夹紧行程 S 夹臂最小突出量 L5

注意事项

・请使用通过空气干燥机和空气滤芯把空气中的异物与水分净化后的压缩空气。
・压缩空气中含有杂质会导致产品动作异常。
・推荐使用油雾器对产品进行润滑。
・请在夹紧行程范围内使用。



■通过螺丝配管使用的场合
・ 请确认附件塞子被安装在座垫配管用接口上。
・ 请在拆除螺丝配管用接口的塞子后进行配管。
・ 产品安装用的加工请参照下图。

使用示例及使用方法            

P
AMWS16-W
AMWS25-W

类     型

■通过座垫配管使用的场合
・ 请确认附件塞子被安装在螺丝配管用接口上。
・ 请在拆除座垫配管用接口的塞子后安装附件O形环。
・ 座垫配管用接口请在密封的情况下安装在平面上(   程度)。
・ 产品安装用的加工请参照下图。
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