2014年秋季期末考试钳工试卷
一 判断题 （25分）
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1 千分尺活动套管转一周，测微螺杆就移动1mm.                                     (    )     
2 塞尺也是一种界限量规                                                          (    )   

3 千分尺上的棘轮，其作用是限制测量力的大小                                      (    )  
4 水平仪用来测量平面对水平或垂直位置的误差                                      (    )  
5 台虎钳夹持工件时，可套上管子扳紧手柄，以增加夹紧力                            (    )                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              6 在台虎钳上强力作业时，应尽量使作用力朝向固定钳身                              (    )                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       7 复杂零件的划线就是立体划线                                                    (    )                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             8 当毛坯件有误差时，都可通过划线的借料予与补救                                  (    )                                                   

9 平面划线只需选择一个划线基准，立体划线则要选择两个划线基准。                  (    )  
10 錾子切削部分只要制成契形,就能进行錾削.                                        (    )  
11 錾子后角的大小,是錾削时錾子被掌握的位置所决定的.                              (    )  
12 錾子在砂轮上刃磨时,必须低于砂轮中心,                                          (    )   

13 锉削过程中,两手对锉刀压力的大小应保持不变.                                    (    )    

14 锉刀的硬度应在62-67hrc。                                                     (    )  
15 顺向锉可使锉削表面得到正直的锉痕,比较整齐美观。                              (    )   

16 主锉纹覆盖的挫纹是主挫纹。                                                   (    )                                     

17 单挫纹挫刀用以挫削软材料为宜。                                               (    )                                

18 同一挫刀上主挫纹斜角与辅挫纹斜角相等。                                       (    )                                

19 锉刀编号依次由类别代号丶形式代号丶规格和挫纹号组成。                         (    )  
20 铆钉的直径一般于板厚的1.8倍.                                                 (    )  
21 半圆头铆钉杆长等于铆接件总厚度加上铆钉直径.                                  (    )  
22 铆钉直径在8mm以下采用冷铆。                                                (    )  
23 管子直径在12mm以上可用冷弯法进行弯曲。                                     (    )                                    

24 管子直径大于10mm，弯曲时应在管内灌满干沙。                (   )                                                25 钻头主切削刃上的后角,外缘处最大愈近中心则愈小。                               (    )    
二 选择题（25分）
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1 砂轮机的搁架与砂轮间的距离,一般应保持在    以内                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

  A.10MM          B.5MM            C.3MM  

2 立体划线要选择    划线基准 。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

  A.一个          B.两个           C.三个                                                                                                            

3 零件两个方向的尺寸与其中心线具有对称性，且其他尺寸也从中心线起始标注，该零件的划线基准是    。

  A.一个平面和一条中心线      B.两条相互垂直的中心线C.两个相互垂直的平面[或线]

4 划线时v形块是用来安放    工件。

  A.圆形           B.大型         C.复杂形状

5 使用千斤顶支撑划线工件时，一般   为一组。

  A.两个           B.三个         C.四个

6 锯条反装后,其楔角    。

 A.大小不变      B.增大        C.减小

7 锯条有了锯路,可使工件的锯缝宽窄    锯条背部的厚度。

  A.小于          B.等于        C.大于

8 锯削管子和薄板料时，应选择    锯条

  A.粗齿          B.中齿        C.细齿

9 锯削时的锯削速度以每分钟往复    为宜

  A.20次以下      B.20--40次    C.40次以下

10 錾子的楔角愈大，錾子切削部分的    愈高

  A.硬度          B.强度        C.锋利程度

11 在锉削窄长平面和修整尺寸时，可选用    。 

A. 推锉法       B.顺向锉法      C.交叉锉法

12 在钳工工作面上起主要锉削作用的锉纹是    。 

A.住锉纹        B.辅锉纹        C.边锉纹

13 钳工锉的主锉纹斜角为     。

A.45-52度       B. 65-72度     C. 90度

14 锉刀断面的选择取决于工作的     。  

A. 锉削表形状    B. 锉削表面大型  C. 工件材料软硬

15 对扭曲变形的条料，可用    进行矫正。

A.弯曲法      B.扭转法
          C.延展法

16 材料弯形后，其长度不变的一层称为    。

A.中心性
     B.中间性          C.中性层

17 弹簧在不受外力作用时的高度（或长度）称为    （或长度).  

A.工作高度     B.自由高度        C.有效高度

18 钻孔时，钻头绕本身轴线的旋转运动称为     。

A.进给运动     B.主运动          C.旋转运动

19钻头前角大小（横刃处除外),与 c有关    .

A.后角         B.顶角            C.螺旋角

20 钻孔时加切削液的主要目的是    。

A.润滑作用      B.冷却作用        C.清洗作用

21 铰孔结束后铰刀应    退出。

A. 正转          B.反转          C.正反转均

22 丝锥由工作部分和    两部分组成。

A.柄部          B.校准部分      C.切削部分

23 机用丝锥的后角a0等于    。

A.6度-8度       B.10度-12度    C.14度-18度

24 柱形分配丝锥，其头锥、二锥的大径、中径和小径    。

A.都比三锥的小   B.都与三锥的相同 C.都比三锥的大

25 在攻制工件台阶旁边或机体内部的螺孔时，可选用    绞杠。

A.普通绞杠      B.普通活动绞杠   C.固定或活动的丁字绞杠

