需要解决的技术难题信息
（山东省淄博市淄川区）
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技术难题名称：ZB1044系列车型气刹桥点刹跑偏问题解决（重点）

技术领域：汽车制造

企业名称：山东唐骏欧铃汽车制造有限公司
企业简介：
山东唐骏欧铃汽车制造有限公司始建于1956年，自二十世纪七十年代初从事汽车制造。现有员工1368人，其中专业技术人员339人，企业占地面积533042m2，建筑面积161280 m2，其中生产建筑面积121400 m2，拥有总资产54933万元，固定资产14336万元，主要生产设备1198台。主导产品为轻骑牌系列货车、自卸汽车、厢式运输车等共三大系列计680余种《公告》车型，形成了品种规格齐全、中小吨位结合、高中低档配套的多品种高中低档依次推进的生产格局，以最大程度地满足各界用户不同之需要。2008年实现产值114890万元，利税3748万元。

需要解决的问题：
    ZB1044系列车型的气刹桥在点动刹车时，一直存在着跑偏问题，出现刹车侧滑，即车辆在刹车后偏离原行驶轨迹。ZB1044系列车型气刹桥点刹跑偏问题一直不能很好地得以解决，影响着产品的销售与车辆安全。希望高等院校或科研院所大力帮助，予以彻底解决。
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技术难题名称：电动货车关键技术问题的解决（重点）

技术领域：汽车制造

企业名称：山东唐骏欧铃汽车制造有限公司
企业简介：
    山东唐骏欧铃汽车制造有限公司始建于1956年，自二十世纪七十年代初从事汽车制造。现有员工1368人，其中专业技术人员339人，企业占地面积533042m2，建筑面积161280 m2，其中生产建筑面积121400 m2，拥有总资产54933万元，固定资产14336万元，主要生产设备1198台。主导产品为轻骑牌系列货车、自卸汽车、厢式运输车等共三大系列计680余种《公告》车型，形成了品种规格齐全、中小吨位结合、高中低档配套的多品种高中低档依次推进的生产格局，以最大程度地满足各界用户不同之需要。2008年实现产值114890万元，利税3748万元。

需要解决的问题：
  目前，电动汽车的关键技术如驱动控制技术、整车智能化网络技术、能量管理技术等已成为制约电动汽车产业化的主要制约因素。希望针对电动汽车的关键技术进行深入研究，开发出性能先进、运行可靠的驱动控制器；开发出电动汽车整车智能化网络系统以及节能控制系统等，以广泛用于电动货车。这些新技术的应用必将大大提高电动汽车在国内外市场上的竞争力，为电动汽车的产业化提供重要的技术支持。同时，由于受电池技术等各方面的约束，电动汽车发展没有像人们预计的那样迅猛。在一定的电池技术条件下，进一步增加续驶里程，也是提高目前国内电动货车技术水平的关键。

    目前，本公司正在致力于电动货车的研究与开发，样车试制正在进行之中。希望高等院校或科研院所大力帮助，尽快攻克电动汽车的关键技术如驱动控制技术、整车智能化网络技术、能量管理技术、蓄电池续驶里程与寿命延长等，使本公司电动货车性能与可靠性进一步提高。
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技术难题名称：超低温热融胶水（重点）

技术领域：新材料

企业名称：（盖章）淄博华瑞铝塑包装材料有限公司

企业简介：
淄博华瑞铝塑包装材料有限公司成立于1994年，是国内药品包装材料的骨干生产企业，主要产品为药品包装用铝箔、复合膜、袋，用于包装片剂、胶囊剂、颗粒剂等药品。是国家食品药品监督管理局注册生产企业，国家级守合同重信用企业，山东省高新技术企业。

公司位于淄博市淄川经济开发区，占地面积40多亩，建筑面积10000平方米，固定资产投资2500多万元，拥有国内先进的药用铝箔生产线3条，药用复合膜生产线3条，年生产能力在3000吨以上。职工近200多名，其中具有大中专学历的人员在40%以上，科学技术人员占总人数的15%左右。

公司自成立以来就非常重视产品的科技含量，成立科技小组，每年投入大量资金，研制开发新产品和解决生产中遇到的技术难题，几年来研制开发了药品包装用防伪铝箔、冷冲压铝成型材料、多元聚酯醇等新产品，丰富了公司的产品品种，增强了市场竞争力。2008年实现产值11000万元，销售收入9600多万元，实现利税500多万元。比上年都有较大增长。

2000年，在全国同行业中率先通过ISO9000质量管理体系认证，严格按照质量管理体系文件要求进行管理，以优质的产品质量和售后服务赢得客户、赢得市场。目前已与全国近700家制药企业建立了业务往来，其中包括江西江中制药、西安利君制药、葵花药业集团、山东新华制药、东阿阿胶制药等全国知名大中型制药企业。

需要解决的问题：

热融胶水是在药品包装用铝箔表面涂布的一层胶水，经高温加热烘干，在药品泡罩包装时，经过加热，起到粘合的作用，与PVC硬片粘合在一起，形成密封包装。

目前使用的热融胶水，在加热烘干时，设备烘箱温度要达到200℃才能将胶水烘干，而在药品泡罩包装时，热封温度要达到160℃以上才能起到粘合作用。烘干和热封温度过高，造成生产成本增加以及产品的性能不稳定。

在现有胶水的基础上，研制一种超低温热融胶水，降低胶水的烘干温度，最好在150℃-170℃之间，使胶水的热封温度降至130℃-150℃之间，这样既降低了产品的生产成本，而且还能使产品的性能更加稳定。
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技术难题名称：4-氯乙酰乙酸乙酯的制备（重点）

技术领域：医药中间体

涉及的企业名称： 山东金城医药化工股份有限公司

企业简介：
山东金城医药化工股份有限公司创建于1998年，公司下设山东金城柯瑞化学有限公司和山东汇海医药化工有限公司两个子公司，占地面积45万平方米，初步形成了集基础原料化工、中间体和原料药于一体的产业链条。公司现有员工1041人，其中专业技术人员75人，外聘教授级高工5人，具有大专以上学历的员工占员工总数的23%。公司是国家火炬计划重点高新技术企业，组建了博士后科研工作站、省级企业技术中心和省级头孢类医药中间体工程技术研究中心。2007年中国化工企业500强综合排名公司位居第175位、中国化工企业经济效益500强排名第101位，中国化工有机化学原料100强排名第9位。2008年企业销售收入5.7亿元，固定资产5亿元,利税8000余万元。

拟合作的高校或院校：

需要解决的问题：
4-氯乙酰乙酸乙酯是重要的医药中间体原料，我公司虽经过开发，但纯度不理想，无法达到99%,需求从双乙烯酮或乙酰乙酸乙酯为原料的大生产技术，技术水平要求达到国际先进水平。
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技术难题名称：右旋糖酐生产母液中果糖的回收和再利用（重点）

技术领域：生物与医药

涉及的企业名称：山东金洋药业有限公司

企业简介：

山东金洋药业有限公司是一家以生物原料药、医药制剂及兽药三大板块为主的大型综合性制药企业。公司始建于1956年，于2003年12月整体改制为山东金洋药业有限公司，公司现有员工千余名，其中各类专业技术人员500余人，现有淄川厂区、淄博高新区厂区、金洋齐林药业、金洋生物药业等四个生产厂区，总占地面积1000余亩。 公司主要产品及年产量为：土霉素2000吨、盐酸土霉素2000吨、莫能霉素1000吨、右旋糖酐1000吨、十几个品种的大输液1亿瓶及21个品种的医药片剂20亿片，产品远销世界三十几个国家和地区，“三川”牌商标在国际上享有较高声誉。 

拟合作的高校或院校：暂时无

需要解决的问题：
右旋糖酐产品生产以蔗糖为主要原料，提取后废弃的母液中含有大量的果糖，目前公司没有找到合适的回收提取方法或者再利用的途径，都是经环保处理合格后排放，希望能有一种比较经济的果糖回收方法，提取的果糖至少能达到食品级质量要求；或者能经过适当处理后再利用，既能减排，又充分利用资源。
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技术难题名称：船用锚链焊接机的计算机控制研究与应用（重点）

技术领域：电子信息

企业名称：莱芜钢铁集团淄博锚链有限公司

企业简介：
莱芜钢铁集团淄博锚链有限公司由莱钢集团控股，地处山东省淄博市，东临外运港口青岛和烟台，辛泰铁路、济青公路通过厂区，交通便利。 

     莱钢集团是国家特大型钢铁联合企业，国家锚链钢生产基地。淄博锚链有限公司依托集团公司原材料及科研优势，经过三期技术改造和扩建，锚链产品年产量达30000 吨，是国内较大的锚链生产厂家之一。

公司拥有先进的闪光焊接制链机组 8 台，设计制造了全国第一台计算机控制的立式连续热处理炉和 15000KN 卧式拉力试验机，建立了功能齐全、设备先进的理化检测中心。公司按照ISO9001：2000标准建立了质量管理体系，并通过了认证。能提供∮ 17.5mm －∮ 130mm 规格标准的二、三级船用锚链、无档锚链和用户有特殊需求的非标准链及其附件产品。先后获得美国 ABS 、中国 CCS 、挪威 DNV 、德国 GL 、韩国 KR 、英国 LR 、日本 NK 、意大利 RINA 、法国 BV 九大船级社对工厂和产品的认可。 公司生产的“大柱”牌锚链及其附件产品凭借一流的设备、可靠的质量、优质的售后服务远销亚洲、美洲、欧洲的 50 多个国家和地区，深受广大新老客户信赖。

需要解决的问题：
    船用锚链焊接机的计算机控制研究与应用
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技术难题名称：研究锚链生产过程中的无损探伤在线监测系统的开发（重点）

技术领域：机械电子

企业名称：莱芜钢铁集团淄博锚链有限公司

企业简介：
莱芜钢铁集团淄博锚链有限公司由莱钢集团控股，地处山东省淄博市，东临外运港口青岛和烟台，辛泰铁路、济青公路通过厂区，交通便利。 

     莱钢集团是国家特大型钢铁联合企业，国家锚链钢生产基地。淄博锚链有限公司依托集团公司原材料及科研优势，经过三期技术改造和扩建，锚链产品年产量达30000 吨，是国内较大的锚链生产厂家之一。

公司拥有先进的闪光焊接制链机组 8 台，设计制造了全国第一台计算机控制的立式连续热处理炉和 15000KN 卧式拉力试验机，建立了功能齐全、设备先进的理化检测中心。公司按照ISO9001：2000标准建立了质量管理体系，并通过了认证。能提供∮ 17.5mm －∮ 130mm 规格标准的二、三级船用锚链、无档锚链和用户有特殊需求的非标准链及其附件产品。先后获得美国 ABS 、中国 CCS 、挪威 DNV 、德国 GL 、韩国 KR 、英国 LR 、日本 NK 、意大利 RINA 、法国 BV 九大船级社对工厂和产品的认可。 公司生产的“大柱”牌锚链及其附件产品凭借一流的设备、可靠的质量、优质的售后服务远销亚洲、美洲、欧洲的 50 多个国家和地区，深受广大新老客户信赖。

需要解决的问题：
    研究锚链生产过程中的无损探伤在线监测系统的开发
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技术难题名称：白炭黑产品质量提高技术
技术领域：化工

企业名称：淄博兴发白炭黑有限公司
企业简介：
淄博兴发白炭黑有限公司建于08年，设计能力为年产2000吨优质白炭黑产品，现有化碱罐、反应罐、压滤机、干燥塔、热风炉等必要生产设备，生产车间建筑面积为400平方米以上，库房300平米以上，水电气设备齐全。

白炭黑铲平主要用于橡胶、制革、医药、饲料等，用途极为广泛。随着市场发展，该产品的市场前景非常可观，今年已猛增到6000元/吨，并且货源紧缺供不应求。
需要解决的问题：
1、 产量提不上去，无法达到设计能力

2、 产品质量低，并且不稳定

3、 环保综合设计不到位
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技术难题名称：高分子聚合物与木质素磺酸（钠）共聚体

技术领域：耐火材料用粘结剂

企业名称：淄博宜龙化工有限公司
企业简介：
淄博宜龙化工有限公司主要生产陶瓷印花油，陶瓷助剂，木质素磺酸钠，磺酸钙，腐植酸盐等，集生产，科研为一体的化工生产实体，现聘工程师6名，产品年生产有机化工5000余吨，无机化工5000余吨的能力。

需要解决的问题：
    高分子聚合物与木质素磺酸（钠）共聚体生产的技术问题
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技术难题名称： N，N-二环己基碳二亚胺（DCC） 
技术领域：化工类

企业名称：山东金城医药化工有限公司

企业简介：山东金城医药化工有限公司成立于2004年，是淄博金城（集团）实业股份有限公司下属的核心骨干企业，公司占地面积45万平方米，员工800余人，其中各类专业技术人员186人，外聘教授级高工30余人。公司是国家级高新技术企业，拥有国家级博士后科研工作站，先后组建了经过认定的省级工程技术研究中心和市级企业技术中心，07年中国化工企业500强第175名、中国化工企业经济效益500强第101名，是目前国内最大的生产头孢类医药原料药和中间体科研、生产企业之一。

需要解决的问题：N，N-二环己基碳二亚胺（DCC）是我公司生产的主要产品之一，目前产量超过300 t/年，销售渠道广，深受国内外广大客户的好评。近年来，公司根据市场发展的需要积极扩大产品生产规模，优化生产工艺，不断提高产品收率和质量，以满足市场的需要和客户的要求。在我公司，通过技术改造使产品收率达到了95%以上，各项指标均符合企业标准的要求，总体上，产品收率高、质量较好。但是，在大量生产过程中，我们发现在产品质量方面还存在一些问题，主要表现在：产品中存在一定量的悬浮物，通过一般的处理方法难以除去，从而影响产品的外观和质量。谨以此机会，我们希望借助政府开展征集技术创新难题活动的机会，通过政府帮助我们寻找技术合作伙伴，为我们解决DCC产品所存在的问题，进一步提高产品质量。

在生产中，我们通过蒸馏获得最终产品，所得产品为澄清透明的无色液体，由于产品的熔点很低，室温下很快就会凝固成白色固体，加热溶化后，产品中就会出现一些悬浮的絮状物，在对产品进行后处理的过程中，我们尝试用过较很多方法但都不理想，产品中的悬浮物很难除干净，使产品的澄清度下降，从而影响了产品的质量和销路。因此，我们真诚的希望能够得到专家们的指导，为我们提出一条合理有效的产品后处理途径，解决这一技术难题。
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技术难题名称：关于酰氯产品生产过程中的二氧化硫、氯化氢尾气综合利用

技术领域：化工

企业名称：（盖章）：山东凯盛生物化工有限公司 

企业简介：（主要包括：创建时间、职工总数、固定资产、主导产品、目前企业实现产值、利税等。）

山东凯盛生物化工有限公司是山东双凤股份有限公司控股子公司，于2005年12月20日成立，注册资本5000万元人民币，员工350余人。公司主要从事氯化亚砜精细化工产品和核苷酸生物化工产品的生产与销售。公司通过了ISO9001-2000质量管理体系认证和ISO14001-2004环境管理体系认证。 2006年公司被山东省科委认定为山东省高新技术企业，2007年被国家科技部认定为国家火炬计划重点高新技术企业，公司技术中心被山东省科委认定为“山东省企业技术中心”和“山东省核苷酸工程技术研究中心”。公司自成立以来始终坚持以高新技术引领企业发展，已拥有国内一流的生产设备和技术，形成了高技术含量、高市场占有率的骨干产品体系，主导产品生产能力和经济效益在全国同行业中名列前茅，具备了较强的综合实力和发展潜力。

作为生物化工领域的领先企业，凯盛生物化工有限公司通过建立现代化水平的生产管理制度和运用先进技术，将为推动全球生物技术及化工工业的发展而不断探索和努力。

需要解决的问题：（包括目前状况、存在的问题、所要达到的经济技术指标等）

1、目前状况:

我公司的间/对笨二甲酰氯产品在氯化或酰化过程中产生大量的二氧化硫、氯化氢混合气体。目前我们采用传统的治理措施：二氧化硫采用碱液吸收生成亚硫酸钠溶液；氯化氢通过水吸收生成盐酸。

2、存在问题：

因为尾气量大，产生的亚硫酸钠质量差，容易结晶；产生的盐酸含有杂质。质量达不到使用要求，不能创造经济效益。

3、所要达到目的何经济技术指标：

我们需要一种能把尾气分离开来，得到两种纯净的气体，能返回到生产中去，从而实现循环经济，变废为宝。要求二氧化硫气体含量达到99%；盐酸达到30%以上，不含杂质。
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技术难题名称：火灾监测用阻燃、抗静电、抗吸附PE束管

技术领域：电子与信息

主管部门：淄川区科技局

企业名称：（盖章）淄博祥龙测控技术有限公司

企业简介：淄博祥龙测控技术有限公司是一家专业从事煤矿自然火灾监测和防治工作的高科技民营企业，属于山东省高新技术企业。公司创建于1995年，位于清代著名文学家蒲松龄的故乡-山东省淄博市淄川区，交通便捷，地理位置优越。我公司作为山东省高新技术企业，十几年来一直致力于煤矿自燃火灾监测、防治工作的开发和研究工作，经过几年来的艰苦创业和不断创新，先后研制出了《KSH-95束管红外火灾监测系统》、《KSS-200煤矿束管色谱微机监测系统》、《KSS-200煤矿自燃火灾束管监测系统》、《KMB-36-3防灭火阻化多用泵》、《WD红外测温仪》、《KJC-2100型矿山救护气体化验车》、《煤矿用聚乙烯束管》等高科技产品，一些产品先后取得了科学技术成果鉴定证书、国家专利金奖证书和国家矿用产品安全标志证书。其中产品《KSS-200煤矿束管色谱微机监测系统》取得了科学技术成果鉴定证书，其“智能束管色谱数据处理与控制装置”获得实用新型专利证书，并获得中国专利技术博览会金奖；产品《KSS-200煤矿自燃火灾束管监测系统》于2002年7月9日取得国家矿用产品安全标志证书，其“束管色谱气体分析设备的自动进样装置”获得了实用新型专利证书；产品《KMB-36-3防灭火阻化多用泵》于2005年11月17日取得了国家煤矿矿用产品安全标志证书；产品《煤矿用聚乙烯束管》于2007年11月26日取得了国家煤矿矿用产品安全标志证书。

    主导产品：1、《KSS-200煤矿自燃火灾束管监测系统》：适用于大、中、小型各类煤矿，主要用于煤矿自然火灾和矿井瓦斯事故的防治工作，自生产以来，已在煤矿使用近200台（套）；2、《阻化多用泵》：适用于矿井下回采工作面喷射阻化剂溶液，以防止煤炭自然发火，主要以组装的方式生产，自2002年生产以来，已销售200余台；3、《煤矿用聚乙烯束管》：主要用于煤矿井下井下气体采样，其主要生产方式是由聚乙烯粒子通过挤出加工而成聚乙烯单管，若干根聚乙烯单管经电缆绕布缠扎组合一体，在外层挤包聚乙烯护套而形成，即以流水线的生产模式生产，现已形成规模生产。

公司创办十几年来，规模不断扩大，知名度和信誉度不断提高，公司技术力量雄厚，目前拥有各类人员36名，其中高级、中级和初级职称各类技术人员16名，人员素质高，技术力量雄厚，创新意识和开拓精神强，具有很强的产品开发和创新能力；近年来，公司不断发展和壮大，经济效益和社会效益不断提高，固定资产达到463万元，年销售收入近1600万元，具备开发新产品的雄厚的经济基础。为了提高企业的管理水平，公司于2002年7月通过了ISO9001质量体系认证，现已全面实施标准化管理。

在今后的发展中，公司将继续坚持“团结、求实、创新、争先”的企业精神，认真落实“以人为本、用户至上、科学管理、优质高效”的质量方针，以质量求生存，以科技创新求发展，致力于为社会提供技术先进、质量优异的产品，为提高煤矿安全水平和保障煤矿工人的人身安全及预防矿井瓦斯事故的发生做出应有的贡献。

需要解决的问题：

目前状况:：当前，在国内外煤矿预防火灾监测领域使用的PE束管大多采用的是具有阻燃、抗静电的PE束管。由于PE束管本身对被输送的气体具有吸附的物理作用，所以说这在一定程度上降低了对被输送气体检测的准确性，与实际检测的数据存在一定的误差，为煤矿火灾监测安全方面埋下了安全隐患。我公司研发的火灾监测用阻燃、抗静电、抗吸附PE束管，正是克服了PE束管对气体具有吸附作用这一缺点，从而能够更加准确地对被输送气体进行检测，为煤矿预防火灾提供更加精确的科学数据。

我公司研发的火灾监测用阻燃、抗静电、抗吸附PE束管研究的主要内容和方法是在聚乙烯（PE）塑料中加入纳米级导电物、阻燃物、溴、锑化物、自由基失活剂、分散剂、偶联剂等元素和材料，采用特殊工艺，加工制成阻燃、抗静电、抗吸附的PE束管，使PE束管能够具有对微量气体(H2S、CO、C2H4、C2H6、C2H2 C3H6、 C3H8、 C4H8、 C4H10等)具有阻燃、抗静电、抗吸附的作用，从而使被输送的气体的监测更加准确，为煤矿预防火灾提供更加精确的科学数据，其主要经济技术指标如下: 

经济指标：该项目中试成功后，预计年产能力达到1200万米/年，每年为国家挽回几十亿元的损失；预计年销售收入达2500万元，利税近240万元；

技术指标： 1、有焰燃烧≤3s   2、无焰燃烧≤20s    3、表面电阻≤1×106Ω    4、吸附率≤1×10-4ppm/ km。

需要解决的技术难题：在项目研发成功后，我们到有关质量监督部门进行产品检验，都不能够进行检验，原因是现行的国家标准和行业标准都没有对煤矿用聚乙烯束管的吸附率试验作出明确地试验方法和试验规定，所以在作产品的吸附率试验时，就没有标准可循，不能对产品吸附率做出科学的判断和权威的结论。我们现需要解决的技术难题是需要有关单位对煤矿用聚乙烯束管的吸附率试验作出权威检验，建议制定相关的国家标准和行业标准。
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技术难题名称：长碳链尼龙制粉技术

技术领域：高分子材料

企业名称：（盖章）： 淄博广通化工有限责任公司

企业简介： 创建时间：1996年；职工总数：860；固定资产：4800万元；主导产品：主要产品有长碳链二元酸系列产品（C11、C12、C13、C14、C15、C16、C18二元酸、二元胺、二元腈等）；尼龙1212、1313，PA型高档尼龙热熔胶粉；二元醇系列产品（C10、C11、C12、C13、C14、C15、C16、C18二元醇，二甲酯等）；氧化锆，氧氯化锆、碳酸锆、稳定锆、氧化锆超微粉等；目前企业实现产值：19000万元；利税：900万元。

需要解决的问题：目前状况：目前采用冷冻粉碎和溶剂粉碎的方法；存在的问题：冷冻粉碎粉末流动性差，粒度分布宽，溶剂粉碎不容易保持助剂的稳定配比；希望能够采用喷雾制粉技术或其它技术能够得到粒度可控，流动性好，成份稳定的尼龙粉末。
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技术难题名称：硝基甲烷废气处理

技术领域：化工

企业名称：淄博市淄川龙湖化工有限公司

企业简介：淄博市淄川龙湖化工有限公司始建于2002年12月，厂址位于淄川区龙泉镇龙一村西。公司固定资产50万，主要生产硝基甲烷，年产800吨，现有职工26人。

需要解决的问题：目前状况及存在的问题是通过吸收塔加入碱液吸收后排放出的气体仍未能达到环保要求标准。希望通过解决进一步加强技术设备的完善。
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技术难题名称：

     一次性使用安全自毁式注射器的生产加工流程，不能实现工业产业化，即该项目目前找不到适合工艺流程的机器自动化组装，已成为行业制约规模化生产的一项难题。

技术领域：一次性使用安全自毁式注射器

企业名称：淄博山川医用器材有限公司

企业简介：山东淄博山川医用器材有限公司创建于1988年，是中国国家食品药品监督管理局定点生产单位，国家医药保健品进出口总公司主要生产基地，是集生产、经营、科研、国际贸易为一体的国家大型（二类）企业。公司目前在全国无菌医疗器械行业排名前三位，同时也是淄博市进入全国医药工业企业百强的三大企业之一

需要解决的问题：

1. 钢钩和注射器芯杆的组装

 手工组装效率低，形不成规模化、产业化的工艺流程。

2. 钢钩和芯杆形成自动化组装能力，能形成规模化，实现产业扩张。（达到上述技术指标）
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技术难题名称：

     硫酸二甲酯生产新工艺

技术领域：化工
企业名称：山东兴辉化工有限公司
企业简介：山东兴辉化工有限公司，是一家专业生产精细化工产品的民营股份制企业，成立于1999年1月份，位于“江北瓷都”淄博市淄川区双杨镇，主要生产经营硫酸二甲酯、硝基甲烷、盐酸羟胺、甲酸钙系列产业链式配套产品。具有年产硫酸二甲酯40000吨、硝基甲烷10000吨、盐酸羟胺6000吨、甲酸钙5000吨的生产能力，生产规模和产品质量位居全国之首，公司是硫酸二甲酯，硝基甲烷、盐酸羟胺产品标准的国家行业标准起草单位，硝基甲烷产品在国内首批通过工业产品生产许可证验收，并于2001年在同行业中率先通过ISO9001质量管理体系认证。产品质量可靠，信誉卓越，远销欧美、东南亚等几十个国家和地区。
需要解决的问题：
硫酸二甲酯生产新工艺
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技术难题名称：

     硫酸钠生产新工艺及废水回收问题

技术领域：化工
企业名称：山东兴辉化工有限公司
企业简介：山东兴辉化工有限公司，是一家专业生产精细化工产品的民营股份制企业，成立于1999年1月份，位于“江北瓷都”淄博市淄川区双杨镇，主要生产经营硫酸二甲酯、硝基甲烷、盐酸羟胺、甲酸钙系列产业链式配套产品。具有年产硫酸二甲酯40000吨、硝基甲烷10000吨、盐酸羟胺6000吨、甲酸钙5000吨的生产能力，生产规模和产品质量位居全国之首，公司是硫酸二甲酯，硝基甲烷、盐酸羟胺产品标准的国家行业标准起草单位，硝基甲烷产品在国内首批通过工业产品生产许可证验收，并于2001年在同行业中率先通过ISO9001质量管理体系认证。产品质量可靠，信誉卓越，远销欧美、东南亚等几十个国家和地区。
需要解决的问题：
硫酸钠生产新工艺及废水回收问题

主管部门：淄川区科技局

联系人：苏家宏 李光亮    联系电话：  0533-5161797、5181027
传  真：0533-5181027     E-mail：kjj5181027@126.com

企业网址：www.zckj.gov.cn

企业地址：山东省淄博市淄川区般阳路      邮政编码：255100
需要引进的专业技术人才信息
1

单位名称：山东金城医药化工股份有限公司 

企业简介：
山东金城医药化工股份有限公司创建于1998年，公司下设山东金城柯瑞化学有限公司和山东汇海医药化工有限公司两个子公司，占地面积45万平方米，初步形成了集基础原料化工、中间体和原料药于一体的产业链条。公司现有员工1041人，其中专业技术人员75人，外聘教授级高工5人，具有大专以上学历的员工占员工总数的23%。公司是国家火炬计划重点高新技术企业，组建了博士后科研工作站、省级企业技术中心和省级头孢类医药中间体工程技术研究中心。2007年中国化工企业500强综合排名公司位居第175位、中国化工企业经济效益500强排名第101位，中国化工有机化学原料100强排名第9位。2008年企业销售收入5.7亿元，固定资产5亿元,利税8000余万元。

人才需求： 

1. 有机合成人员，有机化学合成及相关专业，本科以上学历，需求10人，待遇从优，高学历工作经验者重点考虑。

2. 环保科技人员，环境保护专业，本科及以上学历，需求3人，待遇从优。
2

单位名称： 山东凯盛生物化工有限公司
企业简介：山东凯盛生物化工有限公司为民营控股有限责任公司，成立于2005年12月20日，注册资本、实收资本为人民币5000万元。公司是国家级高新技术企业，建有省级企业技术中心和核苷酸省级工程研究中心，生物酶解法生产高纯度单核苷酸经国家发改委批准为“高技术产业化示范工程基地”。公司现有员工270人，主导产品是氯化亚砜和核苷酸，氯化亚砜与核苷酸的生产能力分别达到50000吨/年和100吨/年，氯化亚砜生产规模为世界第一，核苷酸产品为国内最大规模生物酶解法单体核苷酸生产企业。2008年销售收入完成2.3亿元，利税4974万元。

人才需求： 

1、 基本条件：
1、年龄：25-45周岁，本科以上，具有对应专业高级及以上职称。 
2、须有5年以上专业领域工作实践，特别优秀者可适当放宽条件。 
3、具备良好的组织协调与沟通能力，能够承受一定强度的工作压力。勤思善学，乐观敬业，拥有优秀的团队合作精神和较高的配合系数。
4、待遇面议。

二、专业要求及需求人数

1、生物工程高端技术人才（2名）
在国内外知名企业或生物工程研究所从事生产和研发工作五年以上，掌握所在技术领域的生产和研发的关键技术，有较强的组织科研工作能力。

2、化工工艺工程师（4名）
化工及其相关专业，参与过化工项目研发，有研发成果者优先考虑，或具有中、高级以上专业技术职称，从事精细化工产品工作五年以上；熟悉化工自动化的控制原理及实际操作。
3、生产管理人员（4名）

必须有责任心、工作激情，良好的团队协作能力，有三年以上化工企业管理经验。
3

单位名称：淄博南韩化工有限公司
企业简介：淄博南韩化工有限公司是生产氟化盐系列产品的专业化工企业，工艺设备先进，技术力量雄厚，采用微机控制生产，产品质量各项指标均达到国家一级品标准。主要产品有冰晶石、氟化铝、氟化镁、氟化钠、氢氟酸(30%)，同时配有105℃发烟硫酸，92.5%、98%浓硫酸三万吨的生产装置，并全方位注册“鲁韩”牌商标。 
人才需求： 化工人才，本科以上学历，需求10人，待遇从优，高学历工作经验者重点考虑。
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技术难题名称：需要引进专业技术人才信息

单位名称：淄博华瑞铝塑包装材料有限公司

公司简介：公司成立于1996年，是国家一类药品包装材料生产企业，主要产品为药品包装用铝箔、复合膜，用于包装片剂、胶囊剂、颗粒剂等药品。公司是国家药品包装协会会员单位，省药包协会理事单位，国家级守合同重信用企业，省高新技术企业。

公司固定资产投资2000多万元，拥有PTP药用铝箔生产线3条，彩色塑料印刷生产线2条，设备先进，技术领先。2005年实现产值7000多万元，利税300多万元。

人才需求：随着公司发展，对技术等各方面人才的需求增加，根据公司的发展规划，需彩色塑料印刷技术管理人员，要求印刷专业，大专以上学历，3年以上工作经验。另公司还需引进国际贸易人力资源管理人员，要求大专以上学历，3年以上工作经验，一经录用，待遇从优。

主管部门：淄川区科技局
联系人：苏家宏 李光亮    联系电话：  0533-5161797、5181027
传  真：0533-5181027     E-mail：kjj5181027@126.com
企业网址：www.zckj.gov.cn
企业地址：山东省淄博市淄川区般阳路      邮政编码：255100
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