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公司简介

施乐辛格爆破片有限公司作为一个家

族公司长期以来从事金属薄板和金属

箔片的加工，迄今已有将近100年的

历史。在35年前，我司就开始专业生

产爆破片及安全膜片。现在公司则完

全致力于生产高品质的安全箔片和安

全膜片产品。

我司最初的技术基础就是用以制造小

型爆破片的冲压和深冲压技术。在15

年之前，我们又引入了激光加工和刻

痕技术，拓展了制造应用于化学工业

和储罐以及机器制造业用爆破片的

生产。

我司卓著的特点是：

－	详尽、周到的技术咨询服务；

－	以客户为中心、灵活的生产安排；

－	高度的安全责任意识和可靠的产品	

	 质量。

我司还高度重视为客户提供建设性的

建议，以及适用于各种市场、以不同

文字准备的可靠、完整的文件。使用

的材料及生产步骤均具有严格的可追

踪性。当然，我司还有设施完备的试

验室以进行诸如压力、密封及尺寸等

的测量和试验。
 质量检查控制

 原材料管理

  激光切割加工

  爆破片加温试验

  ISO 9001及ASME证书

ISO 9001  
质量保证体系

爆破片和安全膜片本质上就是一个建

筑在信任基础上的部件！因为爆破片

所要求的特性不易界定，更不是看上

一眼这个外形简单的元件就能确定

的。作为爆破片的主要特性,“爆破压

力”只能通过爆破片的破坏性试验才

能测得。因此，经过试验的爆破片必

须与交付使用的爆破片密切相关。而

这只有通过缜密的质量保证体系才能

达到。我司早在1994年就获得了ISO 

9001的认证。尤为重要的是这份证书

同时表征了多年来从我司采购安全产

品用于不同场合的客户对我司的高度

信赖。

专用材料的供应、材料的试验、完整

的文件及可追踪性等一系列的关键步

骤也尽在我司的掌控之中。许多重要

试验，如：爆破片压力试验、安全膜

片的张力/膨胀图的绘制、用氦气检

漏仪进行的密封试验、交变压力下的

寿命试验及高温压力试验等都是我司

日常工作的一部分。由于爆破片特殊

的质量要求，其使用寿命问题是不可

回避的。这就是为什么我司十分重视

爆破片的试验研究工作的原因。

产品简介

	 	 小型爆破片

	 	 用于灭火器：CO
2 
及气阀...

	 	 复合型爆破片

	 	 用于化学工业及储罐：爆破压力最低、无碎片型...

	 	 反拱型爆破片

	 	 用于化学工业及储罐：温度影响小、能抗交变负载...

	

	 	 高压爆破片

	 	 用于压力高达8000 bar/115000 psig 的场合...

	 	 爆破塞

	 	 易于安装，可避免产生介质流动死区...

	 	 高纯气体用爆破片

	 	 用于处理高纯气体的多用途压力泄放装置及小型管道...

	 	 夹管连接爆破片

	 	 用于卫生及无菌场合...

	

	 	 金属安全膜片

得益于在加工金属薄片及箔片所积累的经验，我司还生产金属安全膜片，并可根据客

户对减压阀、膜片密封以及压力开关的要求提供金属安全膜片产品。此外，我司还具

有加工特种金属方面的经验，如：哈斯特合金（Hastelloy）、 Duratherm高温合金、

铍青铜或钛和钽等。
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爆破片的应用

爆破片可应用在多种不同的场合，如:

-	化学工业中的压力泄放装置；并常	
	 常用来保护安全阀；

-	保护灭火器以免其在火场中发生	
	 爆炸；

-	对小型气瓶，特别是用于CO
2
气瓶	

	 密封和保护，以及气囊安全装置；

-	用于对高压塑料挤出机的保护；

-	此外，还广泛应用于对空调装置，	

	 储罐，压缩天燃气阀的保护等等。

高纯气体装置用爆破片

为了满足含有高纯气体的装置、气体

生产以及半导体生产等要求较高场合

的使用，我司开发了一种特殊的爆破

片系列。这些爆破片替代了标准的

VCR接头密封。爆破片一旦开启后，

只要更换爆破片，而接头则可使用多

次。最小泄漏量可以达到10-9mbarxl/

sec，且可减少发生微粒沾污的情

况。根据客户的要求，我们可提供普

通爆破片或刻痕爆破片，规格为1/4”
至1”。使用的材料一般为不锈钢、镍

材或镍基合金。

镶边爆破片

小公称直径的镶边爆破片是施乐辛格

公司的一项特色产品。多年来，这种

爆破片已被大量用在灭火器上。我司

也可进行小批量生产以满足在泵、设

备及其它受压装置上的使用。这种爆

破片的杰出性能是对空间要求较小、

全金属密封表面、且能满足多种压

力、材料及规格的要求。我司能提供

适合各种管子连接用的爆破片。
高压爆破片

高压爆破片的公称直径为1/4”，标准

产品为帽形设计。密封是通过高压螺

纹联结器锥形座里的园锥形推力块来

得以实现的。联结器有Dunze/Nova/

Sitec等不同类型。这种爆破片的材料

为不锈钢或镍材，对于爆破压力范围

自400 bar至5000 bar的爆破片交货期

较短。扁平形的高压爆破片则应装在

椎体的上面，其爆破压力则在400 bar

以下。爆破塞

在很多应用场合，由于空间狭小难以

安装或更换爆破片，则可使用内部焊

接或熔接有爆破片的旋入式螺塞。爆

破片一旦开启后，必须换去整个螺

塞。

螺塞的型式有：焊有镍箔的黄铜螺塞

（用于最高温度达150℃的场合）；

套管接头装置用爆破片

对于套管接头装置我司可提供范围

较宽的标准化爆破片。例如适用于

SWAGELOK规格的1/4”和1/2”套管接

头用的爆破片。我司还能提供合适的

联结器。

普通爆破片

对于普通爆破片，其爆破箔片所受的

载荷是其受压而产生的拉伸应力，并

当该拉伸应力达到其抗拉强度时箔片

破裂。这种最为简单的普通爆破片常

常可做成最小型的爆破片，并使用在

压力稍高的场合。为了调节其爆破压

力并迫使其按设计的性能开启而不产

生碎片，可在普通爆破片上设置断裂

线，即，对其进行刻痕。

爆破片应用现场

爆破箔片的典型破裂

产品范围：施乐辛格爆破片有三个基本类型：

复 合 爆 破 片
反 拱 型 爆 破 片

普 通 爆 破 片

VCR接头及爆破片

套管接头装置及
爆破片

爆破片及3件套
配件

爆破塞

帽形、扁平形高压爆破片及配件

不锈钢爆破塞

或用于更高温度场合的不锈钢螺塞，

其镍材、镍基合金或不锈钢材质的爆

破箔采用了激光焊接。作为挤压机

保护用的螺塞便是一个典型的应用

实例。

爆破压力仅在锥形块符合下图要
求时才能得以保证
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反拱型爆破片

在具有高温、温度波动，或交变负载

的场合，使用反拱型爆破片是最为合

适的。反拱型爆破片的工作是基于

欧拉曲杆原理：它们向受压方向拱

出，在达到爆破压力时，爆破片发生

弯曲变形并沿着预先加工好的刻痕打

开。反拱型爆破片是具有刻痕的全金

属爆破片。该类爆破片有较高的工作

压力，以及抗交变负载和高温工作特

性。反拱型爆破片是在受压缩应力后

爆破，而材料在受压缩应力下的蠕变

和疲劳相对于在受拉伸应力时要小得

多。这就是为什么反拱型爆破片较之

一般爆破片更为持久耐用的原因。此

外，弹性模量对温度的依赖性也比在

受拉伸负载时要小得多。所以，反拱

复合爆破片

复合爆破片常常被安装在安全阀的前

面，以提供中、低爆破压力的泄放保

护。由于全金属爆破箔的爆破压力较

高，且在爆破时产生碎片，所以我司

采用了复合设计。经激光加工后的金

属箔（不锈钢、镍材或镍基合金）在

达到由激光加工线条形状所确定的爆

破压力时将沿着这些线条分块并以铰

链状打开。在被撕裂的金属箔之间设

有一层PTFE或密封膜。这类爆破片

还可以附加提供真空托架、金属密

封箔或用于无菌场合的涂层。然而，

复合爆破片的工作温度却由于使用了

PTFE或PFA内密封膜而被限制在最

高为200℃。复合爆破片的另一个

特点是它们可以直接被安装在法兰

之间。

爆破前带信号捡拾片的反拱型爆
破片

直接安装在法兰之间的复合爆破片

爆破后的复合爆破片 爆破前的复合爆破片

爆破后带信号捡拾片的反拱型爆
破片

型爆破片的爆破压力能在一个较宽的

温度范围内相当稳定。

但这些优点也受到下述限制的一些

影响： 

1.	最低爆破压力比复合爆破片要高；

2.	在爆破片的受压侧必须有气体缓冲；

3.	该爆破片需使用我司提供的夹持器	

	 安装以保证其功能。

我司还新开发了一种带切割环的反拱

型爆破片。与其它反拱型爆破片相

比，这种爆破片没有被刻痕。其拱起

部分使用极薄的金属箔片，在达到要

求的爆破压力时翻转，并被特殊形状

的切割环切开。因此，这种爆破片能

达到很低的爆破压力并且无碎片开

启。它还具有抗全真空及良好的抗高

温性能。

结构：

无碎片型

工作条件：

气体，蒸汽及带缓冲气体的液体

工作温度：

-80℃至+450℃

性能容差

（包括材料、生产及试验容差）

标准：±10% 

如另有要求，可达到：±5% 

特点：

•	在20℃时的工作比可达到：90-95%
•	无开启刀片

•	良好的抗腐蚀性能

•	抗交变负载能力较强

•	可与安全阀配合使用

•	高密封性

•	抗全真空

•	固紧力矩要求范围较宽

•	可实施爆破情况监视

•	一定要使用夹持器安装

标准的复合爆破片在规定的爆破压力

打开时露出全流通泄放面积。所有型

号的复合爆破片都可以直接安装在法

兰之间。

我司还能提供在真空时打开的复合爆

破片，特别用于对槽、罐的保护。

在设备需要超压和欠压两种情况下获

得保护时，我们建议使用双向爆破

片。但是，如果超压和欠压之值不

同，则必然会产生泄放流量面积的

损失。

我司还有一种新型的组合有信号发送

装置的复合爆破片，在爆破时发出信

号而无需依靠传感器和感应片，并可

直接安装在法兰之间。

结构：

扁平、刻槽、无碎片型

工作条件：

气体、蒸汽和液体

工作温度：

PTFE密封：-80℃ 至 +150℃

PFA密封： -80℃ 至 +200℃

性能容差：

(包括材料、生产及试验容差)

标准：±10%

根据需要：±5%

特性：

•	在20℃时的工作比：85-90%

•	爆破压力最低

•	抗交变负载能力较低

•	可与安全阀配合使用

•	高密封性

•	抗全真空

•	固紧力矩要求范围较宽

•	可实施爆破情况监视

•	可直接安装在法兰之间
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爆破片类型 识别符号 管道公称尺寸  爆破压力 材料 说明

Ck.. 15 - 800
1/2” - 32”

0,1 barg  DN 150
 至           至

25 barg  DN 100

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽
PTFE

多层设计
常规园拱，无碎片型
抗真空
工作比：85－90％*
用于液体、气体或蒸汽
直接安装于法兰之间，无需夹持器

C..05
C..05V
C..05st

15 - 900
1/2” - 36”

0,025 barg  DN 150
至           至

25 barg  DN 100

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽
PTFE

多层设计，可选择PTFE涂层
扁平结构，无碎片型
爆破压力2 barg以上抗真空
工作比：85－90％*
用于液体、气体或蒸汽
直接安装于法兰之间，无需夹持器

C..06 15 - 400
1/2” - 16”

0,025 barg  DN 150
至           至

25 barg  DN 100

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽
PTFE

多层设计
扁平结构，带真空支撑
抗真空，无碎片型
工作比：85－90％*
用于液体、气体或蒸汽
直接安装于法兰之间，无需夹持器

C..d/u 15 - 900
1/2” - 36”

0,025 barg  DN 150
至           至

25 barg  DN 100

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽
PTFE

多层设计
扁平结构，无碎片型
用于过压及欠压
工作比：85－90％*
用于液体、气体或蒸汽
直接安装于法兰之间，无需夹持器

C..isi/sii 15 - 900
1/2” - 36”

0,025 barg  DN 150
至           至

25 barg  DN 100

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽
PTFE

多层设计
扁平结构带组合信号发送装置
按要求提供抗真空
工作比：85－90％*
用于液体、气体或蒸汽
直接安装于法兰之间，无需夹持器

U.. 15 - 250
1/2” - 10”

1 barg  DN 50
至         至

30 barg  DN 80

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍

刻痕反拱型爆破片
单层，全金属设计，针对受压反方向拱起
抗真空，工作比：90－95％*
耐交变负载及高温
用于气体或蒸汽，需使用夹持器安装
在指定压力下翻转并沿刻痕爆破，无碎片型

Um.. 15 - 200
1/2” - 8”

1 barg  DN 50
至         至

30 barg  DN 80

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍

带切割环的反拱型爆破片
单层，全金属设计，针对受压方向拱起
抗真空，工作比：90－95％*
抗交变负载及高温
用于气体或蒸汽，需使用夹持器安装
在指定压力下翻转并被切割环切开

B.. 15 - 200
1/2” - 8”

5 barg  DN 100
至           至

100 barg    DN 50

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽

单层设计
扁平结构
工作比：85－90％*
可用于较高温度场合
用于液体，气体或蒸汽
直接安装在法兰之间，无需夹持器
刻痕爆破片为无碎片型

Bk.. 25 - 100
1” - 4”

5 barg  DN 100
至           至

100 barg    DN 50

不锈钢
哈氏合金
铬镍铁合金
镍
钽

单层设计
刻痕、常规拱起结构、无碎片型
工作比：85－90％*
可用于较高温度场合
用于液体，气体或蒸汽
直接安装在法兰之间，无需夹持器

	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 * 基于最小爆破压力

复合爆破片

反拱型爆破片

普通爆破片

压力方向

压力方向

压力方向

PRESSURE

PRESSURE

PRESSURE
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关于爆破片

爆破片是一种一次性使用的压力泄放

装置。它被设计在可预期的爆破压力

下爆破。爆破片的另一个重要设计要

素便是它的公称直径。通常，爆破片

的爆破压力是由被保护设备的工作压

力来决定的，而公称直径则取决于泄

放介质所要求的流量。我司生产的标

准爆破片是由耐蚀材料制成，如不锈

钢、镍基合金、PTFE等。也可根据

客户不同要求采用特殊材料。

了解爆破片应在什么条件下发生爆破

是十分重要的。如：

－真空及负载变化情况

－温度

－介质的流动特性

－安装情况：如，装在安全阀前端

氦气泄漏试验 去油脂处理

小型爆破片的包装工具制造原材料存放

－爆破片的更换方法

－在所需的最大泄漏量时介质是液体	

	 还是气体

根据应用的需要，大部分爆破片可以

提供抗真空结构。爆破片是一种特殊

的元件，其最显著的特点是它们是一

种构筑在破坏基础上的元件。并由此

而导致了爆破片的各种特性：

－在爆破片应承受的正常工作压力与

其动作响应压力，即爆破片开启的爆

破压力之间应具有足够的空间。否则

将缩短爆破片的工作寿命。其标准值通

常为：工作压力＝爆破压力的80％。

但是，这个值的确定还将取决于工作

温度、作用压力的类型以及爆破片的

设计等。

－爆破压力作为爆破片最重要的参数

只能通过破坏性试验才能测得，并将

试样的试验结果推绎至该批生产的其

余产品。所以，爆破片总是成批生

产，而文件则适用于这一批的产品。

－爆破片的安装必须适合其特性，

如：应达到最大的密封性能、对接触

力应当有所控制、流量应不受阻碍、

并应能易于更换等等。在许多情况

下，爆破片可被插入标准法兰或标准

配件中间。此外，我们还可与客户一

起来决定爆破片的安装位置或采用合

适的焊接方法来安装爆破片。



德国施乐辛格爆破片有限
公司总部地址:

德国施乐辛格爆破片有

限公司中国联络处地址:
上海昌平路645弄2号1203室

邮编：200040

Tel/Fax  +86-21-62551587

手机：13901753860 

联系人：钱先生

电子邮箱：qdr@schlesingerchina.com

网站：www.schlesingerchina.com

有关技术参数应以合同表达参数为准                                                              德国施乐辛格爆破片有限公司中国联络处译制 (2010)

法国、葡萄牙、北非代理

印度代理

瑞士代理

以色列代理


