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 保定五久输送带有限公司是一家专业输送带生产企业，面向全国各地批发、零售各种型号输送带。公司注册资金3000万元，自2009年创立以来始终坚持发扬"诚信、创新"的企业宗旨，以"技术、服务"为立业之本的企业精神，并形成一套完整的设计、安装服务体系，使产品远销全国各地。
    五久公司产品有：棉帆布 输送带、尼龙输送带、聚脂（EP）输送带、整芯阻燃输送带（PVC、PVG）、超宽输送带、波状挡边输送带、提升带、花纹输送带、特殊用途织物芯输送带（耐高温输送带、耐热输送带、耐灼烧输送带、耐酸耐碱输送带、耐油输送带、食品输送带等）、钢丝绳芯输送带等等。另有托辊、缓冲托辊、挡辊、支架、滚筒及其它输送机配件，广泛用于：钢铁、冶金、煤炭、水泥、发电、化肥、粮库、港口等行业。
    公司本着以服务客户为基本原则：“质量第一，技术第一，售后服务第一 ”,不断加强企业同行的综合竞争力，在竞争中 求发展，在挑战中谋机遇，五久公司会为您提供最好的产品和最完善的售后服务。诚信的五久人愿与您携手并进、共创辉煌！ 

尼龙输送带（NN输送带）具有的产品特点——

1、带体弹性好，耐冲击，耐磨损。
2、屈挠性好，易于成槽。 　　
3、不发生霉蚀。
专业的尼龙_NN输送带具有的工艺——
1、本产品由尼龙帆布经压延、成型、硫化等工序精制而成。 　　
2、本产品适应不同使用条件的要求，可制成包边式、开边式、中梯型、边梯型等不同结构。
尼龙_NN输送带具有的产品优势—— 　　 　　　
尼龙输送带和普通棉布芯输送带相比具有强力高、弹性好、耐冲击、自重轻、成槽性好等优点，它可以有效的降低输送成本，实现高速、大跨度、长距离输送。
尼龙输送带的物理机械性能如下——
1.覆盖层物理机械性能：见普通输送带覆盖层物理机械性能。
2.全厚度拉伸性能：
a.带的纵向拉伸强度应不低于如下标称值：315 400 500 600 630 800 900 1000N/mm
b.带的全厚度纵向拉断伸长率不小于10%
c.直线度不大于25mm
d.层间粘合强度：
	尼龙多层织物芯输送带的规格及技术参数
 

织物类型

织物构造

织物型号

胶布厚度

强度系列(N/mm)

覆盖胶厚度(mm)

宽度范围

带长

经

纬

(mm/p)

2 层

3 层

4 层

5 层

6 层

上覆盖胶

下覆盖胶

尼龙

锦纶

锦纶

NN-100

0.75

200

300

400

500

600

1.5～8

0～4.5

400～2100

≤300

NN-150

0.8

300

450

600

750

900

NN-200

0.9

400

600

800

1000

1200

NN-250

1.15

500

750

1000

1250

1500

NN-300

1.25

900

1200

1500

1800

NN-400

1.45

1600

2000

2400

NN-500

1.55

2000

2500

3000

 

胶带的覆盖层性能按下表分级
覆盖层级别

拉伸强度≥

拉断伸长率≥

磨耗量≤

老化后拉伸强度
和扯断伸长率

MPa

kgf/cm2

%

cm3/1.61km

%

重型

18

180

400

0.7

-25～+25

普通型

14

140

350

0.8

-25～+25

轻型

10

100

300

1.0

-30～+30

 

粘合强度、延伸性能符合下表

带芯材料

粘合强度

延伸性能

布层间
(N/mm)

覆盖层与布层间

全厚度纵向拉断
伸长率%≥

全厚度纵向
参考力伸长率

覆盖层厚度≤1.5mm

延伸性能＞1.5mm

尼龙帆布

≥4.50

≥3.15

≥3.50

10

2.0



	 


 五久800mm宽输送带介绍：

800宽输送带是应用于矿山，煤场，冶金，矿井下，钢厂，化工厂等企业运输。

橡胶输送带800宽的带芯材质：普通棉帆布（cc-56型) 尼龙输送带（NN型）聚酯帆布（EP型）
橡胶面适应的环境：耐热 耐高温 耐寒 耐酸碱 阻燃。
随着输送带在工业生产中的普及，多品种、高性能、轻量化、多功能、长寿命是生产商关注的几个方面。在工业生产中，正确的使用输送带显得尤其重要，输送带在使用中应注意以下事项：
1.避免托辊被物料覆盖，造成回转不灵，防止漏料卡于滚筒与胶带之间，注意输送带活动部分的润滑， 但不得油污输送带。
2.防止输送带负荷启动。
3.输送带发生跑偏，应及时采取措施纠正。
4.发现输送带局部破损时，应用人造棉及时修补，以免扩大。
5.避免输送带遭受机架，支柱或块状物料的阻滞，防止碰破扯

800mm宽普通输送带；橡胶输送带；帆布(CC)输送带；尼龙(NN)输送带；聚脂(EP)输送带；耐热输送带；环形输送带;挡边输送带；大倾角挡边输送带；裙边输送带；花纹输送带，耐酸碱输送带，耐油输送带，耐灼烧输送带，耐高温输送带，耐寒输送带，整芯阻燃输送带
普通输送带的特点,五久胶带讲述
1、本产品由全棉帆布（CC）或维棉交织浸胶帆布（VC）经压延、成型、硫化等工序精制而成。
　　2、本产品适应不同使用条件的要求，可制成包边式、开边式、中梯型、边梯型等不同结构
　　规格
　　（1）带芯材质：涤棉交织布TC-70型、全棉帆布CC-56型　
　　（2）带宽：300mm-3000mm
　　（3）布层：1-12层
　　（4）覆盖胶厚度：工作面：1.5-10mm　非工作面：0mm-6mm。
　　这种输送带用纤维织物作带芯，用一般橡胶作覆盖材料，表面光滑平整(图1。带芯是由棉、尼龙、聚酯或维尼纶等纤维编织成的分层或整体织物。棉纤维是应用最早的带芯材料，易与橡胶粘合，湿态时强度略有提高，但破断强度低〔大多在56牛／(毫米·层)左右〕,防腐防霉性差,使用日渐减少。20世纪50年代末开始用尼龙纤维织物作带芯材料，并已成为用量最大的一种。尼龙纤维强度高达 700牛／（毫米·层），耐水，抗腐蚀，耐弯曲疲劳；但弹性伸长较大。聚酯纤维性能与尼龙纤维相近，而使用时弹性伸长仅为尼龙纤维的一半，是一种有发展前途的材料。维尼纶纤维强度达200牛／（毫米·层）,弹性伸长比尼龙纤维小，易与橡胶粘合，耐热性能好，但湿态时强度要降低10～25％，仅在中国、日本等少数国家应用。在编织带芯时可以只用一种纤维，也可用两种纤维混纺或交织。
　　3、普通输送带广泛用于建材、化工、煤炭、电力、冶金等部门，适用于常温下输送非腐蚀性的无尖刺的块状、粒状、粉末的多种物料、如煤炭、焦炭、砂石、水泥等散物（料）或成件物品，输送堆积密度为6.5~2.5t/m3的各种块状、粒状、粉状等松散状物料，也可用于成体物品输送。
五久环形输送带概念
环形输送带
环形输送带系指生产过程已将输送带制成无接头的 环形输送带，其带芯接头处强力可达到胶带本体强力的 90%，胶带表面无明显接头缺陷，因此，胶带运输平衡 ，使用伸长小。环形输送带芯用优质全棉或维棉交 织帆布制成，一般2-6层或用NN-200型尼龙帆布（或聚 酯 帆布）作强力层。[image: image2]
·环形输送带长度及极限偏差：
	环形输送带长度m
	极限偏差mm

	长度小于15
	± 50

	长度15-20
	± 75

	
	

	长度大于20
	带长的 ± 0.5%


本公司可根据客户需要生产合适长度、宽度和厚度的普通型、耐热型（≤120oC）、 耐寒型（不低于-40oC）、耐酸碱型、耐高温型（不高于150oC）及卫生型环形输送带。
五久耐热输送带概念
　　耐热输送带是由多层橡胶棉帆布（涤棉布）或者聚酯帆布上下覆有耐高温或耐热橡胶、经高温硫化粘合在一起，适合输送175℃以下热焦碳、水泥、熔渣和热铸件等。 
1、规格同普通输送带。 
2、产品执行HG2297-92标准。 
3、耐热输送带可分为四种型号： 
Ⅰ型：可耐不大于100℃试验温度，最高短时运行温度150℃，代号T1。 
Ⅱ型：可耐不大于125℃试验温度，最高短时运行温度170℃，代号T2。 
Ⅲ型：可耐不大于150℃试验温度，最高短时运行温度200℃，代号T3。 
Ⅳ型：可耐不大于175℃试验温度，最高短时运行温度250℃，代号T4。
五久耐热输送带种类
　　分为普通耐热输送带和强力耐热输送带，普通耐热带强力层为涤棉帆布（CC56），强力耐热带强力层为EP（具体又分为EP100型、EP150型、EP200型、EP250、EP300型、EP350型、EP400型等）。
五久耐热输送带用途
　　主要用于冶金、建筑等行业，输送烧结矿、焦炭、水泥熟料等高温物料，物料温度不超过800℃，带面温度不超过220℃的条件下使用。 特性：采用三元乙丙橡胶为覆盖层，主要是根据耐热带破损以至丧失输送能力的主要表现和不同的耐热级别。骨架材料采用国内专用的耐高温帆布，独特的配方设计，解决了因乙丙橡胶饱和度高、粘合性差、层间附着力低的关健问题。具有带体轻、寿命长（约2-4倍）、耐热性能好的特点。
五久耐热输送带物理性能
　　执行《输送带具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带》标准， 本标准采用了国际标准草案ISO/FDIS14890-1999标准。
五久耐热输送带保养方法
　　输送带在使用和保存中，应保持清洁避免阳光直射或雨雪浸淋,防止与酸、碱、油类、有机溶剂等物质接触，并距离发热装置一米以外。 
保存时仓库温度宜保持在18-40 ℃之间，相对湿度宜保持在 50- 80 %之间。
保存期间，输送带须成卷放置，不得折迭，放置期间应每季翻动一次。
不同类型、规格层数的输送带不宜接在一起使用，其接头最好采用胶接法。
输送带的类型、结构、规格、层数应根据使用条件合理选用。
输送带运行速度一般不宜大于 2 .5 米/秒，块度大，磨损性大的物料和使用固定的卸料装置应尽量采用低速。
输送机的传动滚筒直径与输送带布层的关系、传动滚筒、改向滚筒的配套以及对托辊槽角的要求应根据输送机的设计规定，合理选取。
给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带的冲击应采溜槽，减小物料下落距离；输送带受料段应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，带顺应采用柔软适度的挡料板，以免档料板过硬，刮破输送带的带面。
五久耐热输送带工作效率提高方法
　　1、输送带的传动滚筒直径与输送带布层的关系、传动滚筒、改向滚筒的配套以及对托辊槽角的要求应根据运输机的设计规定,合理选取。
2、给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带的冲击应采溜槽，减小物料落差距离；输送带受料段，应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，输送带顺应采用柔软适度的挡料板，以免档料板过硬，刮破输送带的带面。
3、防止输送带负荷启动。
4、输送带发生跑偏，应及时采取措施纠正。
5、不同类型、规格层数的输送带不宜接在一起使用，其接头最好采用胶接法。
6、输送带的类型、结构、规格、层数应根据使用条件合理选用。
7、输送带运行速度一般不宜大于2.5m/s，块度大，磨损性大的物料和使用固定梨的卸料装置应尽量采用低速。
8、输送机在使用时，如有托辊缺少，应及时添加及修好；托辊被物料覆盖，造成回转不灵，防止漏料卡于滚筒与胶带之间，注意输送带活动部分的润滑，但不得油污输送带。
9、避免输送带遭受机架，支柱或块状物料的阻滞，防止碰破扯裂，发现输送带局部破损时，应用人造棉及时修补，以免扩大。
国内耐热输送带的研究与开发进展
耐热输送带现有的成就已经慢慢的不能满足工业生产的需求了，所以在技术上需要有所创新。
现在国内炼焦、水泥、冶金等行业输送物料的温度常在200-500摄氏度，有时候甚至在800摄氏度以上，加上严重的磨损、冲击和驱挠作用，需要与之相适应的耐高温输送带。化工行业HG2297-92将耐热输送带分为T1、T2、T3个等级，其对应的试验温度分别为100、125和150摄氏度。已经明显的不能适应当前的使用要求。因此需要对耐热输送带的骨架材料、覆盖胶、配合体系以及加工工艺有一个全面的了解，以开发新型的使用寿命的耐热输送带来满足这些行业发展的需求。

  矿用阻燃输送带标准
技术要求
1、矿用阻燃带不准有边部波浪。
2、矿用阻燃带明疤深度大于1mm时，应修理完善（不大于1mm的不修理）。
3、每100平方米矿用阻燃带覆盖层上气泡、脱层总面积不得超过1600平方厘米，应修理完善。
4、带两侧的边胶海绵或扯掉边胶海绵的累计长度不得超过带长的8%，并应修理完善。
5、每100长矿用阻燃带上，深度不大于1mm的压上熟边胶不得超过五处，并应修理完善（深度不大于1mm的不修理）。
6、矿用阻燃带上不得有钢丝绳外露。

整芯阻燃输送带 

整芯阻燃输送带主要用于煤矿井下： 特点：带体不脱层、伸长小、抗冲击、耐撕裂。按结构不同可以分 PVC 为型，（塑料面） PVG 型（在 PVC 基础上加附橡胶面）整芯阻燃带，执行 MT/914-2002 标准。 PVC 型适用于 16 度以下倾角的干燥条件下物料输送。 PVG 型适用于 20 度以下倾角的潮湿有水物料输送。 型号 N/mm 拉伸强度：
	级别
	4 级
	5 级
	6 级
	7 级
	8 级
	9 级
	10 级

	型号
	680S
	800S
	1000S
	1250S
	1400s
	1600s
	1800s


安全性能：
该输送带已通过阻燃测试及静电测试等试验，并获得了合格证煤安标志及客户认可。
机械性能：
机械性能优异，可为用户提供具有最长的使用寿命及经济的安装使用。
最长使用寿命：带体的使用寿命由以下几点因素决定，由经向、纬向长丝及覆盖棉纺编织而成密实的带芯；浸上特别配方的 PVC 料使带芯与盖胶之间达到极高粘合强度；特别配方的盖胶；从而使带体耐冲击、抗撕裂、抗磨耗。
本产品具有整芯阻燃带耐磨、抗静电、防水、阻燃、强度高、安全性能优异以及与其他阻燃输送带相比成本更低、价格更低廉等特点，是目前国内外比较通用、流行的阻燃输送带品种之一，特别适合于煤矿等井下坡度不大的输送场所。
产品特征：
产品结构：本产品采用整体带芯作为骨架材料，经浸渍、涂挂具有极好的抗静电、阻燃等性能的 PVC 材料后塑化而制成。
接头性能：
根据带体强力及带芯结构，使用机械扣连接，其强力可达带体强力的 50%-90% ；使用硫化接头，其强力可达到带强力的 60%-90% 。多种形式的接头方式可满足客户的不同需要，保障系统的安全、高效运行。
	输送带种类 型号
	PVC(mm)
	PVC(mm)

	680S
	1.5+1
	2+1

	800S
	2+1
	2+1

	1000S
	2+1
	2+1

	1250S
	2+2
	2+1.5

	1400S
	3+2
	2.5+1.5

	1600S
	3+2
	2.5+1.5

	1800S
	3+2
	3+2

	2000S
	5+2
	3+2 或 4+2


阻燃性能：
滚筒摩擦：滚筒表面温度不大于 325 ℃
喷灯燃烧：全厚试件喷灯火焰时间平均不大于 3.0S，去覆盖层平均不大于5.0S。
丙烷燃烧：无损长度大于 250mm
表面电阻值：上、下面平均值不大于 3.0×10
五久尼龙输送带简介

尼龙输送带广泛用于矿山、煤场、化工、冶金、建筑、港口等部门。尼龙输送带适用于常温下输送非腐蚀性的无尖刺的块状、粒状、粉末的多种物料、如煤炭、焦炭、砂石、水泥等散物（料）或成件物品，输送堆积密度为6.5~2.5t/m3的各种块状、粒状、粉状等松散状物料，也可用于成体物品输送。尼龙输送带和普通棉布芯输送带相比具有强力高、弹性好、耐冲击、自重轻、成槽性好等优点，它可以有效的降低输送成本，实现高速、大跨度、长距离输送。
五久公司品种规格
1、品种
　　根据覆盖胶性能不同分为耐寒型、耐酸型、耐碱型、耐油型、耐磨型等。
根据用途的不同可以分为提升带、动力带、输送带。
根据结构的不同可以分为普通叠层式、加横向增强层的抗冲击、防撕裂型。
（1）带芯材质：NN100、NN150、NN200、NN300、NN400、NN500
（2）带宽：100mm-3000mm
（3）布层：2－10层
（4）覆盖胶：工作面：1.5-8mm　非工作面：0mm-4.5mm
层间粘合强度： 
	指标项目
	布层间
	覆盖层与带芯间

	覆盖层厚度0.8-1.5mm
	覆盖层厚度>1.5mm
	
	

	全部试样平均值，N/mm,不小于
	4.5
	3.2
	3.5

	全部试样最低峰值，N/mm不小于
	3.9
	2.4
	2.9


　注:所有试样最高峰值不得超过20N/mm
2、规格
　　（1）带芯材质：NN100、NN150、NN200、NN250、NN300、NN350、NN400、NN450、NN500
（2）带宽：100mm-3000mm
（3）布层：1－10层
（4）覆盖胶：工作面：1.5-8.0mm　非工作面：1.5-4.5mm
特点
　　1、本产品由尼龙帆布经压延、成型、硫化等工序精制而成。 
2、本产品适应不同使用条件的要求，可制成包边式、开边式、中梯型、边梯型等不同结构
尼龙输送带适用于常温下输送非腐蚀性的无尖刺的块状、粒状、粉末的多种物料、如煤炭、焦炭、砂石、水泥等散物（料）或成件物品，输送堆积密度为6.5~2.5t/m3的各种块状、粒状、粉状等松散状物料，也可用于成体物品输送。
特点：
1、带体弹性好，耐冲击，耐磨损。 
2、屈挠性好，易于成槽。 
3、不发生霉蚀。 
技术标准：
国家标准GB/T7984-2001
尼龙（NN）输送带：
覆盖层：拉伸强度不小于15Mpa，扯断伸长度不小于350%，磨耗量≤200mm3
层间粘合强度纵向试样平均值布层间不小于4.5N/mm，覆盖胶与布层间不小于3.2 N/mm
全厚度纵向扯断伸长率不小于10%，全厚度纵向参考力伸长率不大于4%
尼龙输送带层间粘合强度：
	指标项目
	布层间
	覆盖层与布层间

	覆盖层厚度≤1.5mm
	覆盖层厚度>1.5mm
	

	纵向试样平均值不小于
	4.50
	3.2
	3.50

	横向试样平均值不小于
	4.50
	3.2
	3.50

	全部试样最高峰值不大于
	20
	20
	20

	全部试样最低峰值不小于
	3.9
	2.40
	2.9


　

输送带接头方法：
所有的输送带必须接成环形才能使用，所以输送带接头的好坏直接影响输送带的使用寿命和输送线能否平稳顺畅地运行。 一般输送带接头常用方法有机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等。
尼龙输送带保养与维护
1、输送胶带在运输和贮存中，应保持清洁避免阳光直射或雨雪浸淋,防止与酸、碱、油类、有 机溶剂等物质接触，并距离发热装置一米以外。
2、贮存时仓库温度宜保持一 18-40 ℃之间，相对湿度宜保持在 50- 80 %之间。 
3 、贮存期间，产品须成卷放置，不得折迭，放置期间应每季翻动 一次。 
4 、不同类型、规格层数的输送带不宜接在一起使用，其接头最好采用胶接法。 
5 、输送胶带的类型、结构、规格、层数应根据使用条件合理选用。 
6 、输送胶带运行速度一般不宜大于 2 ． 5 米/秒，块度大，磨损性大的物料和使用固定梨的 卸料装置应尽量采用低速。 
7 、运输机的传动滚筒直径与输送带布层的关系、传动滚筒、改向滚筒的配套以及对 托辊槽角 的要求应根据运输机的设计规定，合理选取。 
8 、给料方向应顺胶带的运行方向，为减小物料下落时对胶带的冲击应采溜槽，减小物料下落距 离；胶带受料段应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，带顺应采用柔软适度的挡料板，以免 档料板过硬，刮破输送带的带面。 
9 、输送带在使用中应注意以下事项： ①避免托辊被物料覆盖，造成回转不灵，防止漏料卡于滚筒与胶带之间，注意活动部分的润滑， 但不得油污输送胶带； ②避免带负荷启动； ③胶带发生跑偏，应用时采取措施纠正； ④发现胶带局部损人造棉应用时修补，以免扩大；
尼龙输送带跑偏的原因
　　在使用过程中，如果出现跑偏，则要作以下检查以确定原因，进行进行调整。输送带跑偏时常检查的部位和处理方法有： 
（1）检查托辊横向中心线与带式输送机纵向中心线的不重合度。如果不重合度值超过3mm，则应利用托辊组两侧的长形安装孔对其进行调整。具体方法是输送带偏向哪一侧，托辊组的哪一侧向输送带前进的方向前移，或另外一侧后移。
（2）检查头、尾机架安装轴承座的两个平面的偏差值。若两平面的偏差大于1mm，则应对两平面调整在同一平面内。头部滚筒的调整方法是：若输送带向滚筒的右侧跑偏，则滚筒右侧的轴承座应当向前移动或左侧轴承座后移；若输送带向滚筒的左侧跑偏，则滚筒左侧的轴承座应当向前移动或右侧轴承座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。
（3）检查物料在输送带上的位置。物料在输送带横断面上不居中，将导致输送带跑偏。 
如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，反之亦然。在使用时应尽可能的让物料居中。为减少或避免此类输送带跑偏可增加挡料板，改变物料的方向和位置。
处理输送带跑偏问题
　　跑偏的原因有多种，需根据不同的原因区别处理。
一、调整承载托辊组　　
　皮带机的皮带在整个皮带运输机的中部跑偏时可调整托辊组的位置来调整跑偏；在制造时托辊组的两侧安装孔都加工成长孔，以便进行调整。具体方法是皮带偏向哪一侧，托辊组的哪一侧朝皮带前进方向前移，或另外一侧后移。皮带向上方向跑偏则托辊组的下位处应当向左移动，托辊组的上位处向右移动。
二、安装调心托辊组　　
　调心托辊组有多种类型如中间转轴式、四连杆式、立辊式等，其原理是采用阻挡或托辊在水平面内 方向转动阻挡或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的。一般在皮带运输机总长度较短时或皮带运输机双向运行时采用此方法比较合理，原因是较短皮带运输机更容易跑偏并且不容易调整。而长皮带运输机最好不采用此方法，因为调心托辊组的使用会对皮带的使用寿命产生一定的影响。
三、调整驱动滚筒与改向滚筒位置　　
　驱动滚筒与改向滚筒的调整是皮带跑偏调整的重要环节。因为一条皮带运输机至少有2到5个滚筒，所有滚筒的安装位置必须垂直于皮带运输机长度方向的中心线，若偏斜过大必然发生跑偏。其调整方法与调整托辊组类似。对于头部滚筒如皮带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，皮带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动，相对应的也可将左侧轴承座后移或右侧轴承座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。经过反复调整直到皮带调到较理想的位置。在调整驱动或改向滚筒前最好准确安装其位置。
四、张紧处的调整　　
　皮带张紧处的调整是皮带运输机跑偏调整的一个非常重要的环节。重锤张紧处上部的两个改向滚筒除应垂直于皮带长度方向以外还应垂直于重力垂线，即保证其轴中心线水平。使用螺旋张紧或液压油缸张紧时，张紧滚筒的两个轴承座应当同时平移，以保证滚筒轴线与皮带纵向方向垂直。具体的皮带跑偏的调整方法与滚筒处的调整类似。
五、转载点处落料位置对皮带跑偏的影响　　
　转载点处物料的落料位置对皮带的跑偏有非常大的影响，尤其在两条皮带机在水平面的投影成垂直时影响更大。通常应当考虑转载点处上下两条皮带机的相对高度。相对高度越低，物料的水平速度分量越大，对下层皮带的侧向冲击也越大，同时物料也很难居中。使在皮带横断面上的物料偏斜，最终导致皮带跑偏。如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，反之亦然。在设计过程中应尽可能地加大两条皮带机的相对高度。在受空间限制的移动散料运输机械的上下漏斗、导料槽等件的形式与尺寸更应认真考虑。一般导料槽的的宽度应为皮带宽度的三分之二左右比较合适。为减少或避免皮带跑偏可增加挡料板阻挡物料，改变物料的下落方向和位置。
六、双向运行皮带输送机跑偏的调整　　
　双向运行的皮带运输机皮带跑偏的调整比单向皮带运输机跑偏的调整相对要困难许多，在具体调整时应先调整某一个方向，然后调整另外一个方向。调整时要仔细观察皮带运动方向与跑偏趋势的关系，逐个进行调整。重点应放在驱动滚筒和改向滚筒的调整上，其次是托辊的调整与物料的落料点的调整。同时应注意皮带在硫化接头时应使皮带断面长度方向上的受力均匀,在采用导链牵引时两侧的受力尽可能地相等。
五久公司调试输送带
　　输送带是输送系统的关键设备，它的安全稳定运行直接影响到生产作业。输送带的跑偏是带式输送机的最常见故障，对其及时准确的处理是其安全稳定运行的保障。跑偏的现象和原因很多，要根据不同的跑偏现象和原因采取不同的调整方法，才能有效地解决问题。本文是根据多年现场实践，从使用者角度出发，利用力学原理分析与说明此类故障的原因及处理方法。
一、头部驱动滚筒或尾部改向滚筒的轴线与输送机中心线不垂直，造成输送带在头部滚筒或尾部改向滚筒处跑偏。如图三所示，滚筒偏斜时，输送带在滚筒两侧的松紧度不一致，沿宽度方向上所受的牵引力Fq也就不一致，成递增或递减趋势，这样就会使输送带附加一个向递减方向的移动力Fy，导致输送带向松侧跑偏，即所谓的“跑松不跑紧”。其调整方法为：对于头部滚筒如输送带向滚筒的右侧跑偏，则右侧的轴承座应当向前移动，输送带向滚筒的左侧跑偏，则左侧的轴承座应当向前移动，相对应的也可将左侧轴承座后移或右侧轴承座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。经过反复调整直到输送带调到较理想的位置。在调整驱动或改向滚筒前最好准确安装其位置。
二、滚筒外表面加工误差、粘料或磨损不均造成直径大小不一，输送带会向直径较大的一侧跑偏。即所谓的“跑大不跑小”。其受力情况如图四所示：输送带的牵引力Fq产生一个向直径大侧的移动分力Fy，在分力Fy的作用下，输送带产生偏移。对于这种情况，解决的方法就是清理干净滚筒表面粘料，加工误差和磨损不均的就要更换下来重新加工包胶处理。
三、转载点处落料位置不正如图五对造成输送带跑偏，转载点处物料的落料位置对输送带的跑偏有非常大的影响，尤其在上条输送机与本条输送机在水平面的投影成垂直时影响更大。通常应当考虑转载点处上下两条皮带机的相对高度。相对高度越低，物料的水平速度分量越大，对下层皮带的侧向冲击力Fc也越大，同时物料也很难居中。使在输送带横断面上的物料偏斜，冲击力Fc的水平分力Fy最终导致皮带跑偏。如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，反之亦然。
对于这种情况下的跑偏，在设计过程中应尽可能地加大两条输送机的相对高度。在受空间限制的带式输送机的上下漏斗、导料槽等件的形式与尺寸更应认真考虑。一般导料槽的的宽度应为皮带宽度的五分之三左右比较合适。为减少或避免皮带跑偏可增加挡料板阻挡物料，改变物料的下落方向和位置。
四、承载托辊组安装位置与输送机中心线的垂直度误差较大,导致输送带在承载段向一则跑偏。输送带向前运行时给托辊一个向前的牵引力Fq，这个牵引力分解为使托辊转动的分力Fz和一个横向分力Fc，这个横向分力使托辊轴向窜动，由于托辊支架的固定托辊是无法轴向窜动的，它必然就会对输送带产生一个反作用力Fy，它使输送带向另一侧移动，从而导致了跑偏。
搞清楚了承载托辊组安装偏斜时的受力情况，就不难理解输送带跑偏的原因了，调整的方法也就明了了。
第一种方法就是在制造时托辊组的两侧安装孔都加工成长孔，以便进行调整。具体调整方法见图二，具体方法是皮带偏向哪一侧，托辊组的哪一侧朝皮带前进方向前移，或另外一侧后移。如图二所示皮带向上方向跑偏则托辊组的下位处应当向左移动，托辊组的上位处向右移动。
第二种方法是安装调心托辊组，调心托辊组有多种类型如中间转轴式、四连杆式、立辊式等，其原理是采用阻挡或托辊在水平面内方向转动阻挡或产生横向推力使皮带自动向心达到调整皮带跑偏的目的，其受力情况和承载托辊组偏斜受力情况相同。一般在带式输送机总长度较短时或带式输送机双向运行时采用此方法比较合理，原因是较短带式输送机更容易跑偏并且不容易调整。而长带式输送机最好不采用此方法，因为调心托辊组的使用会对输送带的使用寿命产生一定的影响。
尼龙输送带接头操作程序
　　尼龙输送带（冷硫化接头）
1.把胶带按实际尺寸，加上接头长度断开，认清上下面，把输送带的端部用弹线正确划出胶带连接中心线。（用直角横向线验证中心线是否正确）并画出切割尺寸线
2.下部胶带的准备工作：胶带两端互相搭接时要使上部胶带与运行方向一致，标出上部胶带和下部胶带的记号。
1)在胶带端部画一条角度为90度的CB直线，按胶带宽度×0.3=约16度划斜切线
2)在空段(底边) 距胶带30mm处划一条与斜切线平行的直线，保留此胶带边缘，并做标记。将所标记的30mm宽胶带条用刀切入开槽并撕去其盖胶层部分。
五久公司普通输送带产品特点
　　1、本产品由全棉帆布（CC）或维棉交织浸胶帆布（VC）经压延、成型、硫化等工序精制而成。 
2、本产品适应不同使用条件的要求，可制成包边式、开边式、中梯型、边梯型等不同结构
规格 
（1）带芯材质：涤棉交织布TC-70型、全棉帆布CC-56型　
（2）带宽：300mm-3000mm 
（3）布层：1-12层 
（4）覆盖胶厚度：工作面：1.5-10mm　非工作面：0mm-6mm。
这种输送带用纤维织物作带芯，用一般橡胶作覆盖材料，表面光滑平整(图1。带芯是由棉、尼龙、聚酯或维尼纶等纤维编织成的分层或整体织物。棉纤维是应用最早的带芯材料，易与橡胶粘合，湿态时强度略有提高，但破断强度低〔大多在56牛／(毫米·层)左右〕,防腐防霉性差,使用日渐减少。20世纪50年代末开始用尼龙纤维织物作带芯材料，并已成为用量最大的一种。尼龙纤维强度高达 700牛／（毫米·层），耐水，抗腐蚀，耐弯曲疲劳；但弹性伸长较大。聚酯纤维性能与尼龙纤维相近，而使用时弹性伸长仅为尼龙纤维的一半，是一种有发展前途的材料。维尼纶纤维强度达200牛／（毫米·层）,弹性伸长比尼龙纤维小，易与橡胶粘合，耐热性能好，但湿态时强度要降低10～25％，仅在中国、日本等少数国家应用。在编织带芯时可以只用一种纤维，也可用两种纤维混纺或交织。
3、普通输送带广泛用于建材、化工、煤炭、电力、冶金等部门，适用于常温下输送非腐蚀性的无尖刺的块状、粒状、粉末的多种物料、如煤炭、焦炭、砂石、水泥等散物（料）或成件物品，输送堆积密度为6.5~2.5t/m3的各种块状、粒状、粉状等松散状物料，也可用于成体物品输送。
补充信息
　　普通输送带根据使用环境和要求的不同分为很多规格和型号：
1.根据运输量的大小按宽度分为： B300 B400 B500 B600 B650 B800 B1000 B1200 B1400 B1600B1800 B2000等常用型号（B代表宽度，单位为毫米）。
2.按使用环境的不同，分为、耐热输送带、耐寒输送带、耐酸碱输送带、耐油输送带、食品输送带等型号。其中普通输送带 和食品输送带上覆盖胶最低厚度为3.0mm，下覆盖胶最低为1.5mm；耐热输送带、耐寒输送带、耐酸碱输送带、耐油输送带上覆盖胶最低 厚度为4.5mm，下覆盖胶最低为2.0mm。根据使用环境的具体情况可按1.5mm来增加上下覆盖胶的厚度。
补充信息：
新型材料普通输送带,应该还适应耐高温和低温性能：可在-73oC～+260oC温度范围内连续运作； ﹡极好的抵抗其他化学物质的性能；﹡良好的电性能：绝缘性能好，绝缘层抗击穿强度高；﹡良好的离层性：防粘，摩擦系数小，表面平整；﹡尺寸稳定性佳：新型普通输送带，在高温和高压环境下尺寸稳定，不易变形。
执行标准：GB/T7984-2001
覆盖层：拉伸强度不小于15Mpa，扯断伸长度不小于350%，磨耗量≤200mm3，层间粘合强度纵向试样平均值布层间不小于3.2N/mm，覆盖胶与布层间不小于2.1 N/mm
按输送带使用用途可以分为：
防油输送带、防滑输送带、爬坡输送带、防酸碱输送防热输送带、防寒输送带、防燃输送带、防腐蚀输送带、防潮输送带、防低温输送带、防高温输送带、耐油输送带、耐热输送带、耐寒输送带、耐低温输送带、耐高温输送带、耐酸碱输送带、阻燃输送带
五久公司输送带接头方法
　　所有的输送带必须接成环形才能使用，所以输送带接头的好坏直接影响输送带的使用寿命和输送线能否平稳顺畅地运行。 一般输送带接头常用方法有机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等。
输送带机械接头法
　　一般是指使用皮带扣接头，这种接头方法方便便捷，也比较经济，但是接头的效率低，容易损坏，对输送带产品的使用寿命有一定影响。 PVC和PVG整芯阻燃抗静电输送带接头中，一般8级带以下的产品都采用这种接头方法。
输送带冷粘接头法
　　即采用冷粘粘合剂来进行接头。这种接头办法比机械接头的效率高，也比较经济，应该能够有比较好的接头效果，但是从实践来看，由于工艺条件比较难掌握，另外粘合剂的质量对接头的影响非常大，所以不是很稳定。
输送带热硫化接头法
　　实践证明是最理想的一种接头方法，能够保证高的接头效率，同时也非常稳定，接头寿命也很长，容易掌握。但是存在工艺麻烦、费用高、接头时间长等缺点。
全厚度纵向扯断伸长率不小于10%，全厚度纵向参考力伸长率不大于1.5%
五久公司大倾角波状挡边带产品介绍
大倾角波状挡边带由基带、挡边、横隔板3部分组成。挡边起防止物料测滑撒落的作用。为便于绕过滚筒，档边设计成波纹状；横隔板的作用是承托物料，为了实现大倾角输送，采用T型TC型。档边和横隔板是用二次硫化的方法与基带连接的，具有很高的连接强度
产品特点(普通型大倾角波状挡边输送带)：
1、增大了输送角度(30~90度)；
2、占地面积小，投资少；
3、输送量大、提升高度更高；
4、从水平到倾斜(或垂直)能平稳过渡；
5、适宜输送易撒落的粉状、粒状、小块状、糊状及液态状物料；
6、能耗低、结构简单、胶带强度高、使用寿命长。
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尼龙输送带（NN输送带）具有的产品特点——
 
1、带体弹性好，耐冲击，耐磨损。
2、屈挠性好，易于成槽。 　　
3、不发生霉蚀。
专业的尼龙_NN输送带具有的工艺——
1、本产品由尼龙帆布经压延、成型、硫化等工序精制而成。 　　
2、本产品适应不同使用条件的要求，可制成包边式、开边式、中梯型、边梯型等不同结构。
尼龙_NN输送带具有的产品优势—— 　　 　　　
尼龙输送带和普通棉布芯输送带相比具有强力高、弹性好、耐冲击、自重轻、成槽性好等优点，它可以有效的降低输送成本，实现高速、大跨度、长距离输送。
尼龙输送带的物理机械性能如下——
1.覆盖层物理机械性能：见普通输送带覆盖层物理机械性能。
2.全厚度拉伸性能：
a.带的纵向拉伸强度应不低于如下标称值：315 400 500 600 630 800 900 1000N/mm
b.带的全厚度纵向拉断伸长率不小于10%
c.直线度不大于25mm
d.层间粘合强度：
	尼龙多层织物芯输送带的规格及技术参数
 
织物类型
织物构造
织物型号
胶布厚度
强度系列(N/mm)
覆盖胶厚度(mm)
宽度范围
带长
经
纬
(mm/p)
2 层
3 层
4 层
5 层
6 层
上覆盖胶
下覆盖胶
尼龙
锦纶
锦纶
NN-100
0.75
200
300
400
500
600
1.5～8
0～4.5
400～2100
&le;300
NN-150
0.8
300
450
600
750
900
NN-200
0.9
400
600
800
1000
1200
NN-250
1.15
500
750
1000
1250
1500
NN-300
1.25
900
1200
1500
1800
NN-400
1.45
1600
2000
2400
NN-500
1.55
2000
2500
3000
 
胶带的覆盖层性能按下表分级
覆盖层级别
拉伸强度&ge;
拉断伸长率&ge;
磨耗量&le;
老化后拉伸强度
和扯断伸长率
MPa
kgf/cm2
%
cm3/1.61km
%
重型
18
180
400
0.7
-25～+25
普通型
14
140
350
0.8
-25～+25
轻型
10
100
300
1.0
-30～+30
 
粘合强度、延伸性能符合下表
带芯材料
粘合强度
延伸性能
布层间
(N/mm)
覆盖层与布层间
全厚度纵向拉断
伸长率%&ge;
全厚度纵向
参考力伸长率
覆盖层厚度&le;1.5mm
延伸性能＞1.5mm
尼龙帆布
&ge;4.50
&ge;3.15
&ge;3.50
10
2.0
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