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林肯管道焊药芯焊丝NR 207+
Pipeliner NR-207+是一款专门用于管道焊接的自保护药芯焊丝，非常适合野外施工操作。
林肯优势
优秀的立向下热焊性能，适用于填充及盖面。最大用于X70级别的管道焊接中。
良好的低温冲击性能，达到27J@-29°C。

Q2 Lot 证书反映实际的焊缝金属化学成分。
高熔敷率。

密封包装，可长时间野外存放。
典型应用
广泛用于X70级别以下的管道建设中。
焊接位置
全位置，除立向上焊外。
顺应标准
AWS A5.29/A5.29M: 2005  E71T8-K6

ASME SFA-A5.29: E71T8-K6
熔敷金属机械性能（根据SWS A5.29/A5.29M:2005标准）
	
	屈服强度MPa
	抗拉强度MPa
	延伸率%
	冲击性能J@-29℃

	要求AWS E71T8-K6
	400最小
	485-620
	20最小
	27最小

	典型值
	425-470
	540-565
	29-31
	119-205


熔敷金属化学成分（根据SWS A5.29/A5.29M:2005标准）
	
	%C
	%Mn
	%Si
	%P
	%S

	要求值
AWS E71T8-K6
	0.15最大
	0.75-2.25
	0.80最大
	0.030最大
	0.030最大

	典型值
	0.04-0.06
	1.18-1.33
	0.24-0.28
	≤ 0.01
	≤ 0.01


典型的操作程序
	焊丝直径/极性
	杆伸长
(mm)
	送丝速度
(m/min)
	焊接电压
V
	焊接电流
A
	熔敷速度
kg/hr

	2.0mm/DC-
	19
	1.7-3.3
	18-21
	210-305
	2.0-3.7



