罗赛洛（广东）明胶有限公司

自行监测方案
2015年9月30日
1、企业基本情况
企业名称：罗赛洛（广东）明胶有限公司
法人代表：BRUNO SAQUET
所属行业：动物胶制造
生产周期：年度生产
地址：开平市三埠区兴冲街68号
联系人：余雄文
联系电话：0750-2389098
电子邮箱：danny.yu@rousselot.com
主要生产设备：(详见表1)

表1 罗赛洛（广东）有限公司主要生产设备

	序号
	设备名称
	型号
	功率

kW/台
	数量
	生产工序

	1
	明胶生产线
	APV
	3500
	1
	提胶车间

	2
	水洗桶
	￠5.5mx5.5m
	
	6
	水洗

	3
	浸灰池
	4mx4mx9m
	
	180
	浸灰

	4
	浸酸桶
	￠3mX5m
	
	31
	浸酸

	
	
	
	
	
	


废水处理及排放情况：附废水处理流程图、全厂废水流向图详见图1、图2。

图1 废水处理流程图

罗赛洛（广东）明胶有限公司废水处理工艺流程图
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图2 全厂废水流向图
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2、监测内容
2.1 监测点位布设
全公司污染源监测点位、监测因子及监测频次见表1。（附图3全公司平面布置及监测点位分布图）
表1 全厂污染源点位布设
	污染源类型
	排污口编号
	排污口位置
	监测因子
	监测方式
	监测频次
	备注

	废水
	WS-260004
	污水处理系统出水口
	COD
	1 自动监测
	2h/次
	自动监测结果的公开为每天的均值

	
	WS-260004
	污水处理系统出水口
	氨氮
	1 自动监测
	2h/次
	自动监测结果的公开为每天的均值

	
	WS-260004
	污水处理系统出水口
	PH
	2 自动监测
	2h/次
	自动监测结果的公开为每天的均值

	
	WS-260004
	污水处理系统出水口
	硝酸盐
	②手工监测
	1月/次
	

	
	WS-260004
	污水处理系统出水口
	悬浮物
	②手工监测
	1月/次
	

	厂界噪声
	▲1#
	厂界
	噪声
	②手工监测
	每季度一次
	

	
	▲2#
	厂界
	噪声
	②手工监测
	
	

	
	▲3#
	厂界
	噪声
	②手工监测
	
	

	
	▲4#
	厂界
	噪声
	②手工监测
	
	

	
	▲5#
	厂界
	噪声
	②手工监测
	
	


监测方式是指①“自动监测”、②“手工监测”、③“手工监测与自动监测相结合”

图3  全公司平面布置及监测点位分布图
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2.2 监测时间及工况记录
记录每次开展自行监测的时间，以及开展自行监测时的生产工况。
2.3 监测分析方法、依据和仪器
监测分析方法、依据及仪器见表2。
	表2  监测分析方法、依据和仪器
监测因子
	监测分析方法
	方法来源
	检出限
	监测仪器

	
	
	
	
	名称
	型号

	废水
	COD
	TOC燃烧法
	GB/T 11914-1989
	2
	COD自动监测仪
	TOC4100

	
	氨氮
	纳氏试剂光度法
	HJ 535-2009
	0
	氨氨自动监测仪
	NH3-2000

	
	    PH
	玻璃电极法
	GB/T 6920-1986
	0.1(PH值)
	精密PH计
	E+H

	
	硝酸盐氮
	酚二磺酸光度法
	GB/T 7480-1987
	0.02mg/l
	分光光度计
	DR2400

	
	悬浮物
	重量法
	GB/T 11901-1989
	4mg/l
	电子天平
	FA1004N

	噪声
	厂界噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准
	GB 12348-2008
	25dB(A)
	噪声统计分析仪
	


2.4 监测质量保证措施
1、仪器选型
仪器的检测方法应用我国国家标准方法，仪器的检测限值和测量范围满足监测水质的要求，仪器的各性能指标通过环境保护部认证检测。

2、仪器管理
①委托具有运维资质的第三方按在线监控设备管理有关规范对在线监测系统进行运维。
②具有两名以上持有省级环境保护主管部门颁发的污染源自动监测数据有效性审核培训证书的人员，对自动监测设备进行日常管理。

③建立健全的自动监测设备运行管理工作和质量管理制度。
④建立较为完善的实验室，配备本应的实验仪器，能对主要污染物进行自行监测。

3、执行标准
各污染因子排放标准限值见表3。
表3 各污染因子排放标准限值
	污染物类别
	监测点位
	污染因子
	执行标准
	标准限值
	单位

	废水
	出水口
	COD
	广东省水污染物排放限值标准（DB4426-2001）
	90
	mg/l

	
	出水口
	氨氮
	
	10
	mg/l

	
	出水口
	PH
	
	6-9
	PH值

	
	出水口
	硝酸盐
	
	
	mg/l

	
	出水口
	悬浮物
	
	60
	mg/l

	厂界噪声
	厂界
	噪声
	工业企业厂界环境噪声排放标准GB12348-2008
	昼间60

夜间50
	dB


4、监测结果的公开
4.1 监测结果的公开时限
手动监测数据于每天监测完成后的次日公布；自动监测数据应实时公布监测结果，其中废水自动监测设备为每天的均值，节假日顺延。
4.2 监测结果的公开方式
通过广东省重点污染源综合管理平台发布。
5、监测方案的实施
本监测方案于2015年1月1日开始执行。
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