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数控玻璃刻绘机是一款集切割、绘图等工序流程于一体的工艺玻璃深加工数控设备。系统复

合定位精准，绘画、切割一气呵成。

被称为“玻璃装饰标识打印机”，适用于各类以工艺玻璃作为装饰面板的加工流水线。 

功能特点：

■嵌入式数控系统自动完成笔画绘图、图形轮廓切割等工序流程，双坐标系自动精确对位；

■ 采用进口步进电机，高低速均运行平稳，定位快速精准，过载能力强；

■ 高速稳定,可随时暂停，急停，增减速度，调节刀压。

■ 兼容所有的矢量设计软件（AutoCAD CoreIDRW  MasterCAM 文泰雕刻 刻绘大师等）设计图形，
方便您转换图形。
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一:机器特点 












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



型 号 C1000D C2000D C3000D 

最大刻绘尺寸 1220*2440 1830*2440 1830*3300 

外形尺寸 2900*1800*1100 2900*2360*1100 3800*2360*1100 

净 重 200 kg 220kg 300kg 

控制方式 电脑控制/手柄控制(选配)

激光/刀具 刀 具 

最大刻绘速度 16 m/min 

机械精度 0.025mm 

重复精度 0.1 mm 

电 源 AC90-240V/50Hz+60Hz 

支撑方式 立 式 

接口方式 HP-G,G-code 

全球首创直线抬落刀系统（专利号200920101485.8），具有自动调节刀压功能，可在贴好保护膜的平板玻璃上
直接刻绘图案，且不会划伤玻璃

立式玻璃刻绘机采用数控机床打孔攻丝，整机采用角连接螺丝坚固机构，最大限度保证机器整体的精度及稳定
性和可维修性。

其它品牌的刻绘机 采用焊连接结构使用的钢管壁薄，并且没有做热效和刨平处理，在以后使用过程中，会     
产生（因应力作用）扭曲变形且无法修复，严重影响设备的刻绘的精度和质量甚至无法使用。

立式玻璃刻绘机的轨道采用质量可靠的圆轨，摩擦系数小，动动轻巧。驱动电机（马达）采用国内最好的大扭
矩且重量轻的57-311电机和美国进口电机

其它厂家所使用笨重的86电机。运动部件越重产生的惯性及振动就越大，刻绘的图形就会出现波浪线现象

为了更方便在生产过中大版玻璃的摆放和定位，设计人性化的定位装置、可调式偏心凸轮结构及倾斜平台，可
方便装卸玻璃和定位.（其他机器无此结构的)

斜立式结构设计具有占地面积小、方便抬放玻璃和工作中容易控制掌握，方便观察刀压等优点保证了玻璃良好
装卸也节约了场地

单皮带结构 为了减少机器的振动及更便于维护，特别采用（较普通皮带成本高一倍）钢丝同步皮带，使用时
间更长，且不易变形。配合特殊定制的皮带轮及独有的单皮带结构，传动皮带长度减少一半，弹性变小，传动
皮带不动，振动变小，从而使机械动运速度更快，精度更高且后期维护成本大大降低。

客户案例: 深圳惠平玻璃有限公司 、深圳梳睿玻璃有限公司等.....
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二:品質保證及售後服務 

 品質保證期為使用之日起的 12 個月（易損易耗品除外，如刀具、夾具、夾頭等，），終身維護。在

正常使用的情況下，質保期內供方提供的設備出現品質問題，由供方免費維修、更換。在質保期內由

於需方使用不當造成設備出現品質問題，供方也必須給予維修、更換，並收取相關設備的成本費用。

供方不按合同約定進行保修，需方可以自行或委託第三方進行保修，所產生的費用由供方承擔。重大專案的

保修，自修理完畢後重新計算一年的保修期。

 在質保期內當系統出現問題，供方須在 2 小時內做出回應。如需要到現場服務，在接到需方書面通知後，供

方技術人員將在 24 小時內趕到現場進行維修。

 機器設備操作技術由供方負責提供。如未達到需方的技術要求，造成對專案進行整改的費用由供方負責。

 過保期的設備收費標準:省外用戶收取每臺每次 200 元的技術服務費用,車船費用和住宿費用按實報實銷的

原則由用戶支付。

 過保期的設備材料耗損，需更換備件，收取採購材料的成本價格，並加收 10% 的管理成本，不收取其他的任
何費用，採購價格可告訴用戶的型號、規格，以及採購的供應商出具的收款票據。

三：現場安裝、調試、培訓和最終驗收 

 在現場安裝過程中，需方將派出現場安裝人員配合供方工作。具體人數和人員要求在後續的工程會議上另 行

商定。

 本合同的設備在到達需方工廠指定地點後 5 天內供方完成安裝和調試，需方在 15 天內完成最終驗收。

 供方必須安排有經驗的、健康的、有相應職稱的技術人員及時完成工程的安裝、調試至正常生產、操作合格，
達到需方之要求。

 施工過程中，供方必須絕對服從需方的調度安排，不得違反需方工廠管理方面的規定。

 供方在安裝、檢驗、調試工作之日起，2個工作日內開始培訓需方操作技術人員，直到需方工作人員全部掌握運
行操作，維修保養，並能達到正確檢修、維護、排除一般故障能力。
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 需方提供盡可能多的、必要的協助於供方，供方參與安裝調試人員在調試現場的膳食由供方自行提供。

 驗收前需方提供完整的技術資料，使用說明書及合格證、操作軟體備份光碟、隨機配件、及與安裝有關的 其他

資料。
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五：環境要求及其他輔助設備 

環境要求 備註 

工作電壓 AC220V±10%

運行環境 溫度+5℃～+35℃，相對濕度 30%～75%

軟體運行環境 windows2000/XP/7

壓縮氣壓力 

輔助設備 型號（功率） 價格 備註 

穩壓器 (自定) 自定 自行採購 自定 

 (自定) 自定 自行採購 自定 

 (自定) 自定 自行採購 自定 
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四：技術保密 

供、需方承諾嚴格遵守有關保密規定，未經對方同意，絕不將設備方案、設計圖紙、商業用途及相關技術 資

料透露或提供給第三方。 

自定 
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