邯郸固标工矿标准件位于全国标准件生产基地--河北永年,紧临107国道、京广铁路、京珠高速,交通极为便利
本公司恪守“诚信、敬业、务实、创新”的精神,奉行“以诚待客、以优取胜”的经营理念,坚持以科技促进步、以质量求生存的发展战略,竭尽全力以低成本的价格,提供优质的产品,使企业在激烈的市场竞争中日益发展壮大。本公司主要生产产品有:E型螺栓,刮板,W钢带,锚具,牛角刮板,普通道钉、木螺纹道钉、螺旋道钉、鱼尾螺栓、锚杆、托盘、锚杆专用螺母、U型卡兰、六角螺栓、六角螺母、化学锚栓、U型螺栓、膨胀螺栓、V型螺栓、T型螺栓、双头螺栓、马车螺栓、活节螺栓、地脚螺栓、方头螺栓、钢结构用高强度大六角头螺栓、扭剪型螺栓连接副、鱼尾螺栓、道叉螺栓、鹅蛋丝、扇面丝、斗型丝、丁字丝、道夹板、鱼尾板、压板、扣板、铁垫板、橡胶垫板、弹垫、平垫、防盗螺栓、防盗螺母.同时可根据用户要求定做异型螺母及各种异型件和非标件。
别名加劲锚板地脚螺栓、焊接地脚螺栓、锚爪式地脚螺栓、筋板式地脚螺栓、地脚栓、地脚螺丝、地脚丝等。专供埋于混凝土地基中，作固定各种机器、设备的底座用。7字地脚螺栓为地脚螺栓中较常用的一款。一般采用Q235钢材制作，强度高的使用Q345B或16Mn材质加工，也有用40Cr材质加工8.8级强度的产品，偶尔也有用二级或三级螺纹钢加工。地脚螺栓有毛料、粗杆、细杆不同形式之分。毛料即原材料钢材不经改制，用圆钢或线材直接加工而成；粗杆或称为A型，细杆或称为B型，都由钢材改制成相应要求的杆径后加工而成。焊接型地脚螺栓由单头螺栓焊接加劲铁板后制成。其抗拉拔能力强。根据使用的条件不同，分别可以达到3.6级、4.8级、6.8级、8.8级等等级。3.6级7字 地脚螺栓的抗拉能力为钢材本身的抗拉能力。Q345B或16Mn原材料直接加工的地脚螺栓其抗拉能力可达到5.8级的抗拉强度。4.8级、5.8级、6.8级及8.8级的抗拉强度参考GB/T3098.1中对于机械性能的规定。
抗拉能力
就是将其截面面积（此时应当是螺纹处的有效面积）乘以钢材的屈服强度（Q235屈服强度是235MPa）。由于设计值偏于安全，所以设计时的许用应力要小于屈服强度。
安装方法
1、一次埋入法：浇灌混凝土时，将地脚螺栓埋入。当高塔等以倾覆控制时，地脚螺栓宜采用一次埋入法。
2、预留孔法：设备就位，将孔洞打扫干净，将地脚螺栓放入孔中，设备定位找正后再用比原基础高一级的无收缩细石混凝土进行浇灌，捣固密实。一次埋入之地脚螺栓中心至基础边缘的距离不应小于4d（d为地脚螺栓直径），且不应小于150mm（d≤20时不应小于100mm），并不小于锚板宽度的一半加50mm，当不能满足上述要求时，应采取适当措施，予以加强。结构用的地脚螺栓直径不宜小于20mm。当承受地震作用时，应采用双螺母固定，或采用其它有效防止松动的措施，但地脚螺栓的锚固长度应比非地震作用的锚固长度增加5d。
地脚螺栓的安装规划 在基础内松动的处理在近拧紧地脚螺栓时，可能将螺栓拔活，此时应先螺栓调整至原位置，并将螺栓周围的基础铲出足够的位置，然后在螺栓上焊纵横两个U形钢筋，最后用水将坑内清洗干净并灌浆，待混凝土凝固到设计强度后再拧紧活地脚螺栓偏差的处理活地脚螺栓偏差的处理方法，大致与死地脚螺栓的方法相同，只是可以将地脚螺栓拔出来处理。如螺栓过长，可在机床上切去一段再套螺纹；如螺栓过短，可用热锻法伸长；如位置不符，用弯曲法矫正。
　　应用行业 适用于各种设备固定、钢结构基础预埋件、路灯、交通指示牌、泵、锅炉安装、重型设备预埋固定等。
机械构件在混凝土基础上安装时，将这种螺栓的呈J形、L形的一端埋入混凝土中使用。
地脚螺栓的抗拉能力就是圆钢本身的抗拉能力了，大小等于截面面积乘以许用应力值（Q235B:140MPa, 16Mn or Q345:170MPA）就是设计时的允许抗拉承载力。
地脚螺栓一般用Q235钢，即为光圆的。螺纹钢（Q345）强度大，做螺母的丝扣没有光圆的容易。对于光圆地脚螺栓而言，埋深一般为其直径的25倍，然后做一个120mm左右长的90度弯钩。 如果螺栓直径很大（如45mm）埋深太深的话，可以在螺栓端部焊方板，即做一个大头就可以了（不过也是有一定要求的）。埋深和弯钩都是为了保证螺栓与基础的摩擦力，不至于使螺栓发生拔出破坏。
分类
地脚螺栓可分为固定地脚螺栓、活动地脚螺栓、胀锚地脚螺栓和粘接地脚螺栓。其中根据外形不同分为：L型预埋螺栓、9字型预埋螺栓、U型预埋螺栓、焊接预埋螺栓、底板预埋螺栓
用途
1、固定地脚螺栓又称为短地脚螺栓，它与



基础浇灌在一起，用来固定没有强烈振动和冲击的设备。
2、活动地脚螺栓又称为长地脚螺栓，是一种可拆卸的地脚螺栓，用于固定工作有强烈振动和冲击的重型机械设备。
3、胀锚地脚螺栓往往被用于固定静置的简单设备或辅助设备。胀锚地脚螺栓的安装应该满足 下列要求：螺栓中心到基础边缘的距离不小于7倍的胀锚地脚螺栓直径；安装胀锚地脚螺栓的基础强度不得小于10MPa；钻孔处不得有裂纹，注意防止钻头与基础中的钢筋、埋管碰撞；钻孔直径和深度应与胀锚地脚螺栓相匹配。
4、粘接地脚螺栓为近几年常用的一种地脚螺栓，其方法和要求同胀锚地脚螺栓。但粘接时注意把孔内杂物吹净，并不得受潮。
地脚锚栓
品种规格
六角头螺栓GB/T5782-2000十字槽盘头自攻螺钉GB845-85
内六角圆柱头螺钉GB/T70.1-2000方头螺栓C级GB8-88
标准型弹簧垫圈GB93-87十字槽沉头自攻螺钉GB846-85
六角头螺栓全螺纹GB/T5783-2000六角螺母C级GB/T41-2000
方螺母C级GB39-88开槽圆柱头螺钉GB/T65-2000
蝶形螺母GB62-88内六角沉头螺钉GB/T70.3-2000
螺杆GB/T15389-94地脚螺栓GB799-88
内六角平圆头螺钉GB/T70.2-2000半圆头方颈螺栓GB12-88
内六角平端紧定螺钉GB/T77-2000十字槽盘头螺钉GB/T818-2000
六角厚螺母GB56-88十字槽盘头自钻自攻螺钉GB/T15856.1-2002
圆螺母GB812-88六角头自攻螺钉GB5285-85
开槽沉头螺钉GB/T68-2000六角法兰面螺栓小系列GB/T16674-1996
六角法兰面螺栓-加大系列-B级GB5789-86平垫圈C级GB/T95-2002
盖形螺母GB923-88开槽盘头自攻螺钉GB5282-85
墙板自攻螺钉GB/T14210-93十字槽半沉头自攻螺钉GB847-85另外，螺丝规格种类太多，国家标准收录的有千种之多，你可以查看国家有关标准。
还有，各国都有不同的规格标准，英制的、法制的、德制的、澳标、美标
批发M8济南地脚螺栓直销M12L型地脚说明:
        供应    地脚螺栓 9字地脚 L型地脚
        地脚螺栓一般用Q235钢，即为光圆的。螺纹钢（Q345）强度大，做螺母的丝扣没有光圆的容易。对于光圆地脚螺栓而言，埋深一般为其直径的25倍，然后做一个120mm左右长的90度弯钩。如果螺栓直径很大（如45mm）埋深太深的话，可以在螺栓端部焊方板，即做一个大头就可以了（不过也是有一定要求的）。埋深和弯钩都是为了保证螺栓与基础的摩擦力，不至于使螺发生拔出破坏。
        同时公司还生产电力索具、劳保产品、工具、机械配件、建筑锚固工具等产品。我们公司专业生产加工各种地脚螺栓，欢迎新老客户来电咨询！
        固定地脚螺栓又称为短地脚螺栓，它与基础浇灌在一起，用来固定没有强烈振动和冲击的设备。
2、活动地脚螺栓又称为长地脚螺栓，是一种可拆卸的地脚螺栓，用于固定工作有强烈振动和冲击的重型机械设备。
3、胀锚地脚螺栓往往被用于固定静置的简单设备或辅助设备。胀锚地脚螺栓的安装应该满足 下列要求：螺栓中心到基础边缘的距离不小于7倍的胀锚地脚螺栓直径；安装胀锚地脚螺栓的基础强度不得小于10MPa；钻孔处不得有裂纹，注意防止钻头与基础中的钢筋、埋管碰撞；钻孔直径和深度应与胀锚地脚螺栓相匹配。
4、粘接地脚螺栓为近几年常用的一种地脚螺栓，其方法和要求同胀锚地脚螺栓。但粘接时注意把孔内杂物吹净，并不得受潮。
别名加劲锚板地脚螺栓、焊接地脚螺栓、锚爪式地脚螺栓、筋板式地脚螺栓、地脚栓、地脚螺丝、地脚丝等。专供埋于混凝土地基中，作固定各种机器、设备的底座用。7字地脚螺栓为地脚螺栓中较常用的一款。一般采用Q235钢材制作，强度高的使用Q345B或16Mn材质加工，也有用40Cr材质加工8.8级强度的产品，偶尔也有用二级或三级螺纹钢加工。地脚螺栓有毛料、粗杆、细杆不同形式之分。毛料即原材料钢材不经改制，用圆钢或线材直接加工而成；粗杆或称为A型，细杆或称为B型，都由钢材改制成相应要求的杆径后加工而成。焊接型地脚螺栓由单头螺栓焊接加劲铁板后制成。其抗拉拔能力强。根据使用的条件不同，分别可以达到3.6级、4.8级、6.8级、8.8级等等级。3.6级7字 地脚螺栓的抗拉能力为钢材本身的抗拉能力。Q345B或16Mn原材料直接加工的地脚螺栓其抗拉能力可达到5.8级的抗拉强度。4.8级、5.8级、6.8级及8.8级的抗拉强度参考GB/T3098.1中对于机械性能的规定。

感谢您关注我们的产品,若您希望获得进一步的了解，如批发M8济南地脚螺栓直销M12L型地脚价格、批发M8济南地脚螺栓直销M12L型地脚规格型号等更多信息，欢迎您随时联络我们，诚邀为您提供最满意的服务!
