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报告书正文

1、 项目概况

本报告书所涉及的，是上海*****杨梅产业园浙江*****基地新建杨梅果汁饮料项目的投资可行性分析。

上海*****杨梅产业园是以上海*****企业有限公司与美国RUDDER INC.公司为投资主体计划筹建的，以法国波尔多葡产业园为开发样本和经营模式的，以国际第一杨梅产业园为建设目标并和国际贸易及投资环境相接轨的，以专业开发、加工、销售杨梅果汁饮料为主导产业,并辅以杨梅酒业、保鲜水果、浓缩汁、果脯、果冻、果酱及罐头等产品的一个杨梅生态产业园。园区规划总用地800亩，根据发展规划，项目将分期滚动开发，一期项目投资总额为8000万元人民币,开发用地100亩,总建筑面积二万五千平方米,计划于2005年6月果汁加工车间投入试运营，于2006年5月整体培育成熟并正式投入运营。经初步测算，一期建成后，年加工杨梅能力4万吨,实现销售业绩达3.2亿元,企业净收入1280万/年。该项目将是长江三角洲地区规模最大的杨梅专业加工中心以及交易展销地，同时也还将成为浙江*****旅游参观和感受杨梅产业文化的理想场所。

杨梅酸味独特，能生津止渴，是消暑解渴之隹品。杨梅果实富含碳水化合物、多种维生素和氨基酸以及人体所需的多种微量元素，又具有容颜、止咳、消食、利尿、止呕吐、治腹泻等保健功能，深受人们喜爱。杨梅(Chinese strawberry tree)在生物学分类上属于杨梅科杨梅属(Myrica spp.)，亚热带常绿果树，乔木。栽培种又名朱红(福建)、树梅(台湾)。学名Myrica rubra Sieb.et Zucc.。中国产的近缘中青杨梅(M.adenophora Hance)，果实椭圆形，红色或白色，产海南岛，台湾有其变种恒春杨梅。原产中国东南各省和云贵高原。栽培历史悠久。现主要分布长江以南各省，主要产区有浙江、江苏、福建、湖南、江西及广东等省。优良品种主要为荸荠种、丁岙梅、东魁、晚稻杨梅、晚荠蜜梅、早荠蜜梅等，其可食部分大于93%，可溶性固形物含量11—13.4%。杨梅汁饮料配方独特、酸甜爽口、风味鲜美，富含人体必需的多种氨基酸、碳水化合物、维生素及铁、磷、钙等多种微量元素，营养丰富。长期饮用鲜杨梅汁饮料能够美容养颜，瘦身减肥，是老少朋友，特别是女性朋友四季皆宜的理想饮品。杨梅果汁饮料的风味独特，在饮料市场中会给消费者一种非常清新和鲜美的感觉，具有较强的吸引力，如果加以适当的推广力度，会成为一种在全国流行的饮品。

本项目采用当前果汁饮料生产工艺中最先进的酶解榨汁技术、高温瞬时灭菌工艺，并采用国内最前端的果汁饮料生产设备和生产线配套方案，在所生产产品的质量、产量和投资的合理性方面都努力要达到同行业中最科学、先进、合理之列。

考虑到杨梅的采摘收获期比较短的特点，应将整个生产流程划分为两部分，第一部分是水果的榨汁和生产浓缩制，其中间产品为浓缩杨梅果汁，这即可以作为产品出售，也可以作为下一步生产杨梅汁饮料的主要原料。第二部分是以浓缩杨梅果汁为原料，生产杨梅汁饮料。

这个项目的中间产品——浓缩果汁的包装，应采用国际浓缩果汁标准的200—250公斤浓缩果汁专用多层复合大袋包装。其终点产品——杨梅汁饮料，根据目前国内饮料消费市场的现状，以及合理控制设备总投资的考虑，，应以500ml热罐装PET瓶或玻璃瓶为包装形式最为适宜。

饮料产品形式建议为澄清型果汁饮料，外观漂亮，符合目前市场流行观念，比较有市场竞争力，口感也比较浑浊型果汁饮料更清爽。

浙江*****有着得天独厚的杨梅产业自然条件，杨梅产于海拔550米以上的风光秀丽的神*****住环境。这里青山绿水、空气清新、土壤肥沃，有机质含量高、酸碱适中、气候温和、日照充足、日夜温差大，是发展生态农业、生产绿色无公害果品的最佳区域之一，为杨梅生产提供了绝佳的生态环境和自然条件。据史料记载，这里栽培杨梅已有1000多年的传统，历史上就是有名的优质杨梅生产地。*****有“八山一水一分田”之称。全县森林覆盖率达77.2%，为*****之最。近年来全县紧紧抓住杨梅这个拳头产品，大力实施“十万亩杨梅上高山”和“杨梅梯度开发”工程，取得了巨大成果。高山杨梅成熟期比一般杨梅迟20-30天，市场销售形势和价格都很好，发展前景广阔。2001年被国家林业局授予“中国杨梅之乡”称号，目前，全县已有杨梅3万亩进入产果期，年产量20万吨。2年后10万亩进入产果期， 产量将达10万吨。是浙江乃至全国的杨梅主产区。

*****杨梅以荸荠种和东魁杨梅等优质品种为主，经采用无害化栽培技术，杨梅自然选果，品质优良。果大核小、甜酸可口，色黑、味甜、果实抗坏血酸含量高，具有消署生津、利尿健脾、解渴止咳、增进食欲、促进消化等医疗保健作用，男女老少皆宜。2001年3月份被浙江省环保局、副食品商品协会、营养协会推荐为浙江市场绿色消费健康维权产品。

2003年经浙江省地质矿产局检测，被授予”绿色食品”的标志。

当前国际农产品的竞争越来越注重质量和品牌，我国半个世纪以来和国外200多年的经验教训告诉我们，农业必须走产业化、集约化的道路。因此，按照比较优势的原则，我们必须通过合理分工，让农业在最适宜的条件下发展区域化和专业化生产，积极培育特色农业、生态农业和出口创汇农业，使“小农”逐步转变为“大农”，成为一个追求利润、按市场需求生产的经营主体。农业产业化的表现形式是农业企业化，建立规模化的农产品深加工工业，不断提升其就业技能，才能真正促进农民增收，解决“三农”问题。

2、 项目评估依据及有关评估原则的说明

本报告书是根据中国国际工程咨询公司主编<投资项目经济咨询评估指南>进行编制。该指南中评估方法的编写基本遵循了国家1993年颁布的《建设项目经济评估办法与参数（第二版），国家计划委员会、建设部1993.7发布》的规定要求，贯彻国家计委和国家经贸委关于提高经济评估质量的要求，并在出版中得到国家计委投资司和国家经贸委技改司的大力支持。
本报告书在编制中还参照了中国化工咨询服务公司《工业项目可行性研究》（1990）

3、 项目的必要性

浙江省**********县面积2000平方公里，其中山地占1600平方公里。海拔1000米以上的山峰105座，森林覆盖面积占全县总面积70.2%，其中三分之一是生态林，约113万亩。

杨梅果实的销售市场主要分为三个层级：

一，是高档礼品，杨梅果的收购价格7—15元/市斤，约占总产量10%；二，是中挡鲜果，主要供应上海、杭州等长江三角区大城市的消费市场，杨梅果的收购价1.5—5元/市斤，约占总产量60%；三，是抵挡杨梅果，由于果型大小等因素，不适合做鲜果销售，收购价<1.5元/市斤。目前需要深加工的是第三部分：低挡果品，约占全县杨梅产量的1/3，无法进入市场销售。

杨梅种植业是浙江**********县政府近5年来在全县推广的重点农民致富工程。目前种植杨梅总面积10万亩，去年（2003年）杨梅产量2.5万吨，产值2亿元，今年产量增加至 2.8万吨,由于销路有限，价格开始下降。杨梅幼龄期期4年，从第五年开始产果，今年只有3.6万亩杨梅进入产果期，其销售困难已经初现端倪，明年将有5万亩杨梅进入产果期，预计会进一步出现更严重销售困难。如果不尽快开发杨梅深加工产业，不解决当地农民种植杨梅的销售出路问题，会造成浙江*****杨梅种植农户的经济损失，并因此而影响当地社会治安环境的稳定。发展浙江*****杨梅深加工产业已经势在必行。

从当地立场看，建立杨梅的深加工是一个急待解决的难题。而从上海*****企业有限公司与美国RUDDER INC.公司投资角度观察，建立一个具有中国特色，并与国际市场接轨的杨梅产业园，却实在是一个重要的历史发展机遇。

杨梅是一种在外观、口感和营养价值方面都非常有特色的优质中国果品，不但在国内市场，即使在国际市场中也具有发展潜力。

上海*****企业有限公司与美国RUDDER INC.公司以国际战略眼光，决策参照法国波尔多地区世界著名葡萄庄园产业的模式，在浙江建立一个以杨梅深加工综合产业为主导的，集杨梅历史文化、旅游经济、休闲逸乐等内容于一身的杨梅文化产业基地。它可以吸引国际视觉和投资，使浙江*****杨梅产业基地不断扩大发展，成为一个利于子孙后代的千秋杨梅文化和深加工产业。通过中国食品工业协会的引荐，全国人大常委、北京市政协副主席、民建中央副主席、我国最著名营养学者之一、北京中华世纪坛的创意者朱相远先生为上海*****企业有限公司与美国RUDDER INC.公司提出了建立上海*****杨梅产业园的最初构想。这是一个大手笔。

不论从解决浙江*****杨梅种植业逐年增加的杨梅产量的销售出路，保护杨梅种植农户利益的角度考虑，还是从建立一个与国际贸易环境接轨的，利于子孙后代的中国杨梅文化和深加工产业基地的考虑，建立一个有中国特色的杨梅产业园都是非常必要的。

4、 市场分析

杨梅，属于长江三角洲地区历史传统食文化范畴，一直为江、浙、沪地区广大消费人群所青睐。由于杨梅的采摘期短，保鲜困难，每年大约只有20几天的销售期。其它季节，则鲜有杨梅鲜果出售，只有一些品质一般的杨梅酒、果脯产品供应喜食杨梅的消费人群。

开发高品位的、符合国内外食品饮料市场最流行趋势的杨梅深加工产品，在长江三角洲地区广大传统杨梅消费人群中，有雄厚的传统消费基础。

杨梅是中国特有优质水果，具有吸引国际水果市场目光的基本条件。但由于保鲜和储运困难，还无法进入国际水果市场。开发杨梅深加工产品，使这种水果进入国际市场成为可能。

5、 产品的选择

各类杨梅深加工产品，应以杨梅汁饮料为首发产品。

曾经考虑过以杨梅浓缩汁为第一期开发产品供应国内外市场，但经过计算和比较后，投资方放弃了这个最初产品设想。主要原因是基于保护农民利益和企业经济效益的考虑。

杨梅深加工产品的开发，主要是以第三等级杨梅鲜果为原料。这级杨梅水果的收购价最低，但也在1.50元/市斤左右。经与县有关部门调查和协商，为了不挫伤杨梅种植农户利益，同时维护深加工企业经济利益，最低只能以1.00元/市斤收购价定论。

本项目计划在第一期（年）开发中，解决当地1万吨杨梅鲜果深加工出路问题。按1.00元/市斤收购，原料成本为2000元/吨，1万吨三级杨梅收购成本2000万元。

经资料检索和向*****林业局、林业总站调查，杨梅可食部分90-03%，工业化生产设计中应按90%保守计算。目前国内外工业化生产中水果榨汁率一般在45—80%范围内，其中机械方法直接榨汁的榨汁率较低（45-60%），如使用生物工程技术酶法榨汁率较高（75—85%），本项目生产线设计拟采用当前国际最先进的酶法榨汁工艺，榨汁率可按80%计。

这样，1万吨杨梅可榨取杨梅原果汁量如下计算：

10000吨×90%（可食部分）×80%（出汁率）=7200吨

这7200吨杨梅原汁（Brix11-12）可加工成6倍杨梅浓缩汁量如下计算：

7200吨(原汁)÷6=1200吨（浓缩汁，Brix64-70）

参考目前国内出口浓缩果汁通行价格，苹果浓缩汁（Brix70-71）为7000元（人民币）/吨，小品种浓缩果汁价格稍高，如山东沛然世纪公司的金丝小枣浓缩汁（Brix71）报价13000元/吨，而一个电话还没放下，价格已经自动将到11000元/吨了。估计合同成交时还有下降可能。

新疆吐鲁番葡萄沟的野苹果浓缩汁（Brix71）由于含酸量较高，适合国际市场需求，出口价格较高，该制造商和同行都对这个价格表示兴奋，但也只是做到了11000元（人民币）/吨。

根据目前浓缩果汁大品种（苹果）和小品种产品出口市场和国内市场情况，预计杨梅浓缩果汁（Brix64-71）的市场价格定位10000元/吨，比较客观。这样计算，1200吨杨梅浓缩汁的总产值如下：

10000元/吨×1200吨=1200万元
而1万吨杨梅鲜果（三级）的收购价已经是2000万元，大于产值，做这个产品，就是在赔钱的。
如果将浓缩汁的市场价格设计为2万元/吨。则总产值为

2万元×1200吨=2400万元,

考虑到原料成本、加工成本、投资回收，仍然是不可行的。

如果将浓缩汁价格设计为3万元/吨，则总产值计算如下：

在经济上有可能持平，或微利。但这个价格是绝对不可能进入市场的，即使通过极大努力能够出售其中的100—200吨，也是赔钱的一步死棋。
按出厂价1万元/吨，杨梅原料成本：产值=166.6%

按出厂价2万元/吨，杨梅原料成本：产值=83.3:%

按出厂价3万元/吨，杨梅原料成本：产值=55.6%
按果汁及饮料行业多年生产营销传统定价经验，

一般（原料+包装）×2=出厂价，

或：（原料+包装）×3=零售价，

该价格能为经销商和零售市场所接受，生产企业有可能适度赢利。其中原料或包装的单项成本与出厂价的比例，最高不应大于1/3，即33%，在现在三个定价中，原料成本所占比例显然都过高。

按照中国食品工业协会到浙江考察专家组根据国内果汁饮料流行趋势提出产品选型建议，经过计算和比较后，投资方认为以下产品可适合杨梅果汁产品的开发，能够保护当地杨梅种植农户和投资方的经济利益，并适合杨梅传统消费市场和海外新辟对杨梅深加工产品的要求。考虑到杨梅收购价高，而且其果品优质、市场占有量稀少、有稳定的传统消费人群，以及杨梅鲜果在市场中销售价格大大高于普通水果价格的特点，我们将杨梅果汁饮料产品的定价按市场中同等包装、容量产品最高限价设计。

1、 100%含量杨梅果汁，250毫升玻璃瓶包装。保持杨梅鲜果的原汁原味，主要市场长江三角洲地区的杨梅传统消费人群。经计算：按每吨4000瓶计算，7200吨杨梅原汁可罐装250毫升玻璃瓶2880万瓶。参照目前国内同等包装、容量、规格水果原汁产品的通行市场最高零售价和出厂价计算，（零售价：6元/瓶，出厂价4元/瓶）可实现年产值11520万元，实现企业毛利润1268.48万元。具体计算方法见附件一）

2、 30%含量杨梅果汁饮料，采用500毫升热罐装PET瓶包装，还可强加部分功能因子成分，参照目前国内市场最流行功能饮料产品形式。经计算7200吨原汁可加工30%杨梅果汁饮料24000吨。30%含量杨梅果汁饮料可以直接饮用，不论在口感、外观、色泽上都是饮料中的精品，参照目前市场中同等包装、容量功能饮料最高零售价（5元）和出厂价（3.33元）计算，可实现年产值16000万元，企业毛利润1737.05万元。（具体计算方法见附件二）

3、 果汁含量11%的含CO2果汁饮料，口感较好。采用500毫升PET瓶包装。其年产值和企业毛利润应该大于以上2项产品。这里不在赘述。

6、 厂址的选择

厂址的选择，不仅应该考虑到现实可提供地理位置的实际困难，还更应该考虑到如何利于杨梅深加工产业的长远发展，这个产业发展起来，应该能给*****杨梅种植农户的子孙后代留下一个金饭碗。

这个杨梅产业的发展，是立足于10万亩杨梅产品深加工出路的问题考虑，应该考虑到如何做大。如果要做长江三角洲地区第一杨梅产业园，做中国第一杨梅产业园，做世界水果深加工和流通市场的第一杨梅产业园，必须吸引国内外来资本和国外资本投入。而投资环境是吸引外部资金关键的第一步。

本项目拟选择新建杨梅产业园的厂址的位置在浙江省*****县西南白塔镇永安溪左岸的800亩沿江空地。（见附件三）
该位置依山面水，山清水秀，适合建立一个集杨梅深加工、杨梅文化旅游、杨梅商务交流于一体的综合产业，它距离省内杭州温州公路干线出口只有3公里，对原料、包装材料、煤炭、产品的运输，和外来商务人员的来访都非常便利。附近有高压输电线经过，供水充足。

在厂址的选择上，除了要考虑基本建设因素外，应该优先考虑优化投资环境，吸引外部投资公司和国内外杨梅深加工产品贸易公司代表的往来，才能最终建设成为一个与国际和国内主流饮料市场接轨的现代化杨梅产业基地。

如果不考虑企业的长远发展，将企业厂址置于一个不能吸引外部投资、没有发展空间的“死地”，就不如不做。根据国内各地果汁企业经验，一个果汁饮料厂如果封闭自己，不考虑持续发展，不与国内外果汁产品贸易公司和投资公司相沟通，三至五年必死。

环境保护问题，并不是一个不可逾越的障碍。目前，国家环保局系统及多家知名专业高科技污水处理公司都有足够的科技实力为一个几十平方公里房地产开发区域提供污水处理厂设计和设施服务，使之达到符合国家标准的生活用水排放标准。对一个只有800亩的，污水产量低于居民生活污水产量的果汁深加工产业基地来说，应用现代污水处理技术解决这些问题，应该说是杀鸡用牛刀。

国内各地经常发生的造纸厂、化肥厂、印染厂污染问题，其实都不是污水处理科技水平问题，而是污水处理成本问题。作为一个果汁饮料厂，污水产生量相对甚微，认真运行污水处理设施，对生产成本不会造成太大影响，在污水处理方面没有必要做假。

上海*****杨梅产业园不是一家化工企业、造纸企业、印染企业。作为一个食品企业，它已经充分认识到，保护好周围生态环境就是保护自己。为了吸引更多国内外贸易伙伴和投资伙伴的往来，保护永安溪这一条母亲河，不仅是一种责任，也是一种神圣历史使命。上海*****杨梅产业园如果今天污染了这条河水，首先扼杀的就是自己的明天。因为现代食品企业的贸易伙伴和投资伙伴对其周围生态环境的要求，甚至比当地政府的要求会更加苛刻。

比较“天时”、“地利”、“人和”诸因素。发展中国第一杨梅产业园，“天时”条件已经具备，因为在*****县委、县政府的多年扶植下，杨梅种植产业已经形成规模，蓄势待发。在杨梅果品的品质，产量和收购成本上，在国内外市场已经鲜有对手，为杨梅果业进一步深加工打下了良好的基础。目前阶段，是“地利”的因素制约一切。“地利”如果错了，将来“人和”也难。

要作成世界杨梅产业第一基地，必须认真考虑将来能吸引国内外资本的持续投入，和国内外杨梅产品贸易公司经常来访杨梅产业园。如果在厂址的选择上，现在走了一步死棋，将来恐再无回天之力。

7、 原料及供应

主要原料杨梅，由*****本地供应。今年*****杨梅产量2.8万吨，可深加工果品占1/3，约0.9万吨。明年预计5万吨，可深加工产量1/3，约1.7万吨。最终产量10万吨，可深加工产量 3.3万吨。如果需求量大，周围县也有杨梅原料可以采购。

第一期工程杨梅原料用量1万吨。可以得到充足的原料供应。

8、 能源和交通

水：通过在县自来水公司调研，了解县内水库、自来水水源情况和永安溪水质数据后，基本能确定：在现选定厂址打深井。可以得到符合国家饮料用水标准的水质和水量。费用比自来水厂低，水质会比自来水厂好。

电力：该选择厂址附近是输电干线。

煤：该厂址距离省内公路干线出口仅3公里，交通便利。

交通：距离省内交通干线3公里，到杭州、温州的距离均200余公里，其中大部分是高速路，交通便利。便于产品、原料的运输和人员往来。

9、 工艺路线

分为两步：第一榨汁浓缩，利于储存、运输。第二步，生产果汁饮料。

1、杨梅榨汁、酶解和澄清部分

事关保密，文件中涉及工艺路线和设备配套方案部分已做遮盖处理。

2、饮料调配和罐装生产部分

事关保密，文件中涉及工艺路线和设备配套方案部分已做遮盖处理。
10、 生产规模

根据项目要求，每小时须处理15吨杨梅原料，每日处理300吨杨梅原料。按采摘收获期30天计，本项目第一阶段——榨汁浓缩的工作日为30天，共加工杨梅鲜果10000吨。可溶性固形物含量11—12%计。杨梅鲜果可食用部分按90%计。

在采用先进的酶解榨汁工艺的前提下，杨梅果汁的榨汁率预计可以达到80%以上。按80%计，9000吨×80%=7200吨。

在榨汁和澄清处理后，采用真空浓缩，将其加工成6倍浓缩果汁， Brix 64—71。

6倍浓缩杨梅汁总产量为1200吨。

如果以此浓缩汁为原料，全部继续加工成杨梅汁饮料，其生产规模经计算，可达到如下规模：
◆可生产250毫升玻璃瓶装100%杨梅汁7200吨，相当2880万瓶。按年工作日250天，每日2班，每班有效工时6小时计，设计生产规模应为：2.4吨/小时。

◆或生产500毫升PET热罐装瓶30%含量果汁饮料24000吨，相当于4800万瓶。按年工作日250天，每日2班，每班有效工时6小时计，设计生产规模应为：8吨/小时。

考虑到第二期工程会扩大原料深加工量。为避免造成投资重复和浪费，第一期工程的罐装生产方案以采取其中任何一种罐装方案为好，可以在第二年再投产另一罐装生产方案，而不是将两条线同时上，各按50%加工能力设计。

以下设备配套方案和经济效益计算，暂按PET瓶计。

11、 设备选型方案

设备配套原则有以下三种选择：全进口、全国产、进口+国产

比较如下：
	
	配套方案
	优点
	缺点
	数据

	1
	全部进口设备
	能显示实力雄厚
	投资回收期过长
	28.57年

	2
	进口+国产
	能显示雄厚实力

投资回收期适中
	
	14.54年

	3
	全部国产设备
	投资回收期短
	不易显示实力
	7.31年


从投资回收期角度考虑，第1种设备配套方案的投资回收期显然时间过长，第2设备配套方案适中，第3 种设备配套方案回收期最短。从整条生产线的先进性、使用稳定性角度考虑，第1种方案最好，第2种次之。第3种再次之。

综合考虑，以第2种设备配套方案比较适中。该方案中的关键设备，如榨汁、分离、浓缩，均选用进口主机，保证生产线性能和生产运行稳定。其它大部分设备为节约投资目的则必须选用国产设备，使该生产线在整机性能和整体采购成本方面，达到最佳的配合。

根据国内设备厂商情况，以选择1家，最多不超过2家设备制造商作为总承包商，在项目实施过程中责任明确，易于管理，计划容易实施，管理风险最小。

12、 项目实施计划

1、 可行性分析阶段。（计划20天内完成）

撰写杨梅汁项目可行性分析报告书。

2、 建厂设计阶段。（计划在30天内完成）

确定杨梅汁饮料的配方、工艺路线、技术参数；

根据以上数据，完成杨梅汁饮料生产流程的物料平衡计算；

根据物料平衡参数，完成生产线设备配套方案和设备清单；

根据生产线流程和设备清单，完成设备管线连接图；

根据设备布局要求，完成生产线平面布局和车间平面布局设计；

根据设备清单和布局，计算水、电、蒸汽用量、车间占地面积、操作人员数据。

根据车间设备布局，确定上水、下水、电、蒸汽管线位置。

计算主要原料、各种辅料和包装材料的每天、月和全年用量。

3、 建厂施工阶段。计划180天完成。

◇设备考察，确定饮料设备主要承包厂商，签定委托采购合同。
以上工作计划用30天。

◇设备承包方负责生产线成套设备的加工、采购和运输，

计划90天。开始正式计算建厂时间
在此期间，厂内同步进行下列工作：

厂房、库房、宿舍、食堂、办公室的建筑和装修。

供水、配电、蒸汽锅炉的配套安装。

卫生许可证、生产许可证的申请。

包装设计、市场推广、媒体宣传。

原料、辅料、燃料的准备。

招工。

◇设备承包方负责组织设备安装和调试，计划20天。

◇验收设备安装、调试工作。计划10天

验收厂房的内装修，上下水、动力电、蒸汽等配套设施。

4、 试生产阶段。计划在20天内完成。

指导试生产。

杨梅汁饮料连续试生产3批，送*****市卫生防疫站检验合格。

培训生产技术工人。使之达到独立生产出合格产品能力。

5、 项目验收阶段。计划10天完成

编制产品质量标准的文件。

向卫生防疫站送检，通过*****市卫生防疫站、技术监督局检验，

工程验收。

技术服务方向工厂管理机构正式交接。

13、 投资构成

1、项目筹建：                    50万

项目筹备

试生产管理

验收手续

2、生产设备：                  2500万

3、水、电、蒸汽、污水处理      1000万       

4、土地：                      1000万

5、土建：                      2500万

车间、库房、办公楼、锅炉房、配电、供水、宿舍、食堂、车库、化验室
6、技术服务：                    50万    

前期可行性分析

建厂设计

指导试生产

技术培训

7、试生产费用                    50万

8、不可预见                      10%   

总计                                8000万

14、 资金来源

30%自筹，其它70%贷款。

15、 经济效益分析（计算过程见附件二）

年产值                 12672万元          

年生产总成本           10295万元    

增值税（6%）           1155万元

销售利润（毛利润）      1221万元

所得税（33%）           403万元

纯利润                   818万元

两项基金                 204万元

企业净利润               613万元

投资回收期               7.31
年＋建厂试产时间

16、 社会效益分析

1) 积极响应中央解决“三农”问题的精神, 真正促进农民增收。

2) 地方财政税收及人员就业,特别是保障农村就业机会。

3) 提升*****城市品味,将集合餐饮、旅游、娱乐消费等都市生活为一体,感受生态环境、感受自然、享受生活的现代健康饮品带给人类，达到人于自然的完美结合。

4) 创立出属于中国农业加工业的民族品牌。一方面，农业相关产品的加工销售流通渠道，它将从提供交易平台、提高流通效率、汇集信息资源、提供技术支持等方面推动相关农业领域的发展和升级；另一方面，将促进*****及周边地区生态农业和有机农业的发展，更重要的是对农业未来的现代化发展打下坚实的基础与保障。以其独特的定位、合理的规划以及综合开发利用的功能，在引领行业发展的改革和升级提供一个有益的参考模式。

5) 上海*****杨梅产业园的建立，目的是使国内外广大消费者、杨梅果农、产地政府、加工企业共享这一宝贵资源的利益，为子孙后代留下一座百年产业，并兴旺*****当地的旅游文化事业。

17、 三废情况及处理措施

杨梅汁项目产生的三废情况如下：

1、 杨梅鲜果榨汁后产生的含果核的果肉废渣。用于制作饲料。

2、 锅炉产生炉渣，可用于制作水泥的原料。

3、 杨梅清洗用水，采用先进清洗设备，可在当日循环使用，节水显著，并在排放前经过污水处理厂，达标后排放。

4、 生产线设备及管线清洗用水，每日10-20吨，经过污水处理厂，达标后排放。

5、 按照国家环保局关于污水处理文件，并请国家环保局专家设计污水处理厂，达到国际污水处理水平。

6、 锅炉产生废气。除烟尘处理。

18、 总论

本项目可以为*****县杨梅种植业日益增多的果品产量提供一个稳定可靠的深加工出路，保证当地杨梅种植农户的利益，稳定社会环境。利用当地优质杨梅资源，建立一个集杨梅文化和深加工为一体的杨梅文化深加工产业，以*****为品牌，可以提升*****当地的旅游价值，为当地带来附加的经济利益。本项目投资回收期预期较短，并可以为当地带来一定的税收。本项目由中国食品工业协会提供技术支持，采用国际先进果汁饮料生产工艺，和先进果汁饮料生产线。技术先进、投资合理、并能保证其杨梅果汁产品的外观、口感、包装、卫生指标都处于国内领先，国际先进的状态。本项目对环境污染很小，并且完全在可控制范围内。

在各种水果中，杨梅身值较高。*****的品牌，接近产品，对消费者和市场有比较强的魅力。对迅速提升*****当地旅游价值，有一定推动力。

综上所述，本项目在农副产品资源开发、扶助三农、生产工艺、设备配套、合理投资、投资回收、税收、环境保护等方面是合理的。

本项目是可行的。
附件一：250毫升玻璃瓶装杨梅原汁经济效益分析（计算机数据处理）
新建食品厂和饮料厂的初步经济效益分析和财务评估报告书
软件作者：中国食品工业协会（网站）技术工程部 孙庆文 电话：010－88117136
地址：北京阜成路42号中裕商务花园5B一层   邮编：100038
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注：由委托人输入下列数据









一、建厂规模









年产量：
7200
吨








(注：以
饮料

计。)





年工作日：
250
天







每日班数：
2
班







二、产品规格









包装单位：
瓶









( 注：瓶，或罐、包、袋、只等)








净重：
250
克或毫升/
瓶
经计算，





每箱：
24
瓶

每吨成品
4000
瓶









   或
 167
箱





   年生产量28800000
瓶









 或  1200000  箱





   班生产量
57600
瓶









   或   2400  箱







   或
 14.4   吨

三、建厂投资预算









生产设备
2500
万元







动力设备
1000
万元







土建费用
2500
万元

土地

1000   万元

试生产

50     万元



筹建费用
50
   万元







设计费用
51
   万元







不可预见
10
%











建设总投资预测：

7865
万元


四、产品价格设计









零售价：
6.6
元/
瓶






注：零售价设计为出厂价的(100＋



50
)%








出厂价：
4.40
元/
瓶






年产值：
12672
万元


五、年生产总成本预测








(一)、年生产固定总成本








1、人工费用








人均工资：
1000
元/月






职工人数：
120
人






注：人工费用＝〖《人均月工资×12个月×1.11(福利)＋300(劳保用品)》×职工总人数











年人工费用预测为：

163.44
万元/年


2、工厂管理费及车间经费








按 
1
%提取。


126.72
万元/年


3、设备折旧费








按
5
年折旧期计算


700.00
万元/年


4、设备大修基金







按
设备折旧费
50
%计算

350.00
万元

5、建厂投资的贷款利息







按 
年利率
6.5
%计算

436.22
万元


年生产固定总成本预测：



1776.38
万元

(二)、年生产变动成本总成本







1、原、辅料费







每
瓶
0.8
元，
年总计
2304.0
万元

2、包装材料







每
瓶
0.75
元，
年总计
2160.0
万元

3、包装纸箱







每
只
3
元、
年总计
360.00
万元

4、动力费







电








装机容量
400
kw





锅炉风机
100
kw





其它
100
kw





电费单价
0.65
元/度
年电费
156
万元

水








用水量
10
吨/小时





水费单价
2
元/吨
年水费
8
万元

煤








蒸汽用量
4
吨/小时





煤单价
460
元/吨
年煤费
92
万元

5、上级机关管理费







按
产值
1
%提取
年提取
126.72
万元

6、销售运输费







按
产值
25
%提取
年销售费
3168.00
万元

7.周转资金贷款利息








年周转资金需要量＝年产值×70%×25%








＝
2217.60
万元




按年利率
6.5
%计算，

144.14
万元


年生产变动总成本预测



8518.86
万元


年生产总成本预测为



10295.25
万元

六、经济效益分析








注：以下数据全部由计算机处理






1、年产值



       12672.00

万元

2、年生产总成本



10295.25

万元

3、销售税








增值税应纳额＝年产值/1.17×0.17-(原料＋包装)/1.17×0.17-动力/1.13×0.13








应纳
1110.86


万元


教育附加税和城市建设附加税＝增值税应纳额×4%








应交
44.43


万元


两项共计销售税为


1155.29

万元

4、年企业销售利润(毛利润)








销售利润＝年产值－年生产总成本－销售税










1221.46

万元

5、所得税








所得税＝销售利润×33%=
403.08

万元

6、纯利润








纯利润＝毛利润－所得税=
818.38

万元

7、国家两项基金








两金＝纯利润×25%=

204.60

万元

8、年企业净利润








净利润＝纯利润－两金
=
613.79

万元

9、利润率分析








毛利润率


9.64

%


纯利润率


6.46

%


净利润率


4.84

%

七、财务评估







1、年企业投资回收率 ROI:









   年销售利润＋设备折旧费






ROI=---------------------------------------×100%








 建厂投资＋周转资金






ROI＝


21.52

%

2、年企业投资利润率










      年销售利润





投资利润率＝----------------------------------×100%








         建厂投资＋周转资金









= 13.68

%

3、投资回收期







   

            1






投资回收期＝-------------------年＋建设试产时间






           ROI




投资回收期＝

7.31
年＋建厂试产时间

八、盈亏平衡分析





1、以产量表示的盈亏平衡点BEP








年生产固定总成本



BEP＝----------------------------------------------------------×100%






年销售值(产值)－年生产变动总成本－销售税




BEP=

59.26
%




17065518.97
瓶




711063
箱




4266
吨

2、以出厂价表示的盈亏平衡点












           年生产总成本







其计算公式＝---------------------------------------------------×100%






      销售值(产值)－销售税







盈亏平衡点为

89.39
%








          3.93
元/
瓶




九、不确定性因素分析










在以下因素分别单独提高或降低10%时，BEP值的变化：








因素
     ＋
10
%
     0

     －
10
%

正常BEP值



  59.26





出厂价

   41.65



       
102.64

固定成本

65.18




       53.33

变动成本

82.78




       46.14



根据以上分析表明：出厂价格的变化对盈亏平衡点的影响最大，而固定成本的变化对盈亏平衡点的影响相比则最小。变动成本的影响则介于二者之中。

附件二：500毫升PET瓶装杨梅汁饮料经济效益分析（计算机数据处理）
新建食品厂和饮料厂的初步经济效益分析和财务评估报告书
软件作者：中国食品工业协会（网站）技术工程部孙庆文 电话：010－88117136

地址：北京阜成路42号中裕商务花园5B一层      邮编：100038



















评估项目名称

年产24000吨功能饮料经济效益分析（PET瓶）







委托单位

上海







委托人









评估单位

中国食品工业协会（网站）技术工程部







评估人
  
    孙庆文







评估日期









    说明：本报告书中全部基本数据由委托人提供，并负责其真实性。


















基本数据区









注：由委托人输入下列数据









一、建厂规模









年产量：
24000
吨








(注：以
饮料

计。)





年工作日：
250
天







每日班数：
2
班







二、产品规格









包装单位：
瓶









( 注：瓶，或罐、包、袋、只等)








净重：
500
克或毫升/
瓶
经计算，





每箱：
24
瓶

每吨成品
2000
瓶








         或83  
箱





年生产量
48000000
瓶









  或2000000  箱





   班生产量
96000
瓶








    
或
4000
箱






       
或
48
吨

三、建厂投资预算









生产设备
2500
万元







动力设备
1000
万元







土建费用
2500
万元

土地

1000   万元

试生产

50     万元



筹建费用
50
   万元







设计费用
51
   万元







不可预见
10
%











建设总投资预测：

7865
万元



四、产品价格设计









零售价：
5
元/
瓶






注：零售价设计为出厂价的(100＋



50
)%








出厂价：
3.33
元/
瓶






年产值：
16000
万元


五、年生产总成本预测








(一)、年生产固定总成本








1、人工费用








人均工资：
1200
元/月






职工人数：
200
人






注：人工费用＝〖《人均月工资×12个月×1.11(福利)＋300(劳保用品)》×职工总人数









年人工费用预测为：

325.68
万元/年


2、工厂管理费及车间经费








按 
1
%提取。


   160.00
万元/年


3、设备折旧费








按
5
年折旧期计算


700.00
万元/年


4、设备大修基金







按
设备折旧费
50
%计算

350.00
万元

5、建厂投资的贷款利息







按 
年利率
6.5
%计算

   436.22
万元


年生产固定总成本预测：
1971.90
万元

(二)、年生产变动成本总成本







1、原、辅料费







每
瓶
0.37
元，
年总计
1776.0
万元

2、包装材料







每
瓶
0.85
元，
年总计
4080.0
万元

3、包装纸箱







每
只
3
元、
年总计
600.00
万元

4、动力费







电








装机容量
400
kw





锅炉风机
100
kw





其它
100
kw





电费单价
0.65
元/度
年电费
156
万元

水








用水量
30
吨/小时





水费单价
2
元/吨
年水费
24
万元

煤








蒸汽用量
4
吨/小时





煤单价
460
元/吨
年煤费
92
万元

5、上级机关管理费







按
产值
1
%提取
年提取
160.00
万元

6、销售运输费







按
产值
25
%提取
年销售费
4000.00
万元

7.周转资金贷款利息








年周转资金需要量＝年产值×70%×25%








＝
2800.00
万元




按年利率
6.5
%计算，

182.00
万元


年生产变动总成本预测


11070.00
万元


年生产总成本预测为


13041.90
万元

六、经济效益分析








注：以下数据全部由计算机处理






1、年产值



       16000.00

万元

2、年生产总成本



13041.90

万元

3、销售税








增值税应纳额＝年产值/1.17×0.17-(原料＋包装)/1.17×0.17-动力/1.13×0.13








应纳
              1355.44


万元


教育附加税和城市建设附加税＝增值税应纳额×4%








应交
               54.22


万元


两项共计销售税为


1409.66

    万元

4、年企业销售利润(毛利润)








销售利润＝年产值－年生产总成本－销售税










1548.44

万元

5、所得税








所得税＝销售利润×33%=
 510.98

   万元

6、纯利润








纯利润＝毛利润－所得税=
 1037.45

万元

7、国家两项基金








两金＝纯利润×25%


259.36

万元

8、年企业净利润








净利润＝纯利润－两金


778.09

万元

9、利润率分析








毛利润率


9.68

%


纯利润率


6.48

%


净利润率


4.86

%

七、财务评估







1、年企业投资回收率 ROI:









   年销售利润＋设备折旧费






ROI=---------------------------------------×100%








   建厂投资＋周转资金






ROI＝


23.64

%

2、年企业投资利润率










         年销售利润





投资利润率＝----------------------------------×100%








         建厂投资＋周转资金









=     16.28

%

3、投资回收期







   
                1






投资回收期＝-------------------年＋建设试产时间






           ROI




投资回收期＝

6.14
年＋建厂试产时间

八、盈亏平衡分析





1、以产量表示的盈亏平衡点BEP








年生产固定总成本



BEP＝----------------------------------------------------------×100%






年销售值(产值)－年生产变动总成本－销售税




BEP=

56.01
%




26886974.43
瓶




1120291
箱




13443
吨

2、以出厂价表示的盈亏平衡点












           年生产总成本







其计算公式＝---------------------------------------------------×100%






       年销售值(产值)－销售税







盈亏平衡点为

89.39
%








           2.98
元/
瓶




九、不确定性因素分析










在以下因素分别单独提高或降低10%时，BEP值的变化：








因素
   ＋
10
%
         0

           －
10
%

正常BEP值


    
56.01





出厂价

   38.51




         102.69

固定成本

61.62




          50.41

变动成本

81.71




          42.61


根据以上分析表明：出厂价格的变化对盈亏平衡点的影响最大，而固定成本的变化对盈亏平衡点的影响相比则最小。变动成本的影响则介于二者之中。

附件三：杨梅果汁饮料厂区平面布局示意
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