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P3ME  1

优 点

•  保证产品公差  

•  节拍优化   

•  无需人工干预   

•  保证生产和维护的连续性   

•  具有砂轮损耗补偿   

•  提高生产率，降低成本   

经济型电子测量系统

P3ME

加工过程优化、质量保证、实时控制是工业产品成功的关

键因素。为解决在磨削加工中的工件尺寸控制，马波斯新

开发了P3ME电子控制单元，具有准确、可靠、经济、紧

凑等优势。

用户需求： 

• 工件公差比较小 

• 避免砂轮磨损对加工的影响 

• 最大限度减少人为误差 

• 集成机床逻辑控制 

• 工作环境恶劣 

• 工件尺寸控制受到限制 

• 兼容加工过程 

• 缩短节拍 

• 最大的正常运行时间

解决方案： 

P3ME控制仪与马波斯测量头连接，从而实现磨削加工的工

件定位和尺寸控制。通过模拟表头和数字显示，操作者可

以实时查看工件的状态。通过LED可以显示P3ME输出到机

床控制系统的信号。

结合马波斯在磨削加工领域50多年的行业经验，我们的一系列

检测系统能够承受各种恶劣环境，如与砂轮，铁屑，切削油以

及冷却液的直接接触。
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2  P3ME

系统应用

P3ME
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下面仅是一些应用举例
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卧式平面磨床

立式平面磨床 (工作台旋转)

机床逻辑接口

平面磨床
(连续或断续表面)

内圆磨床和往复内圆磨床
(连续或断续表面)
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机床逻辑接口

外圆磨床
(连续或断续表面)
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P3ME  3

前面板
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67

1
模拟指示表 
加工中循环测量 

2
加工中循环控制  
砂轮进给指示(LED)  
控制触发点调节(按钮)  

3

字符显示  
定位循环测量显示  
编程菜单显示  
零位调整显示  
报警显示  

4
调节按钮 
零位补偿 
菜单编程选择 

5
通道选择  
测量头和信号传感器的选择  

6
键盘 
编程和数据修改 

7
电源指示灯 
LED 

后面板

24
V

D
C

I/O

PO
W

ER

W3 W2 W1

I/OSWPW

W1W2W3GND

W1
通道＃1/2  
Veam 10脚连接器(针)  

W2
通道＃2   
Veam 10脚连接器(针)－选项  

W3
模拟量输出   
Veam 10脚连接器(孔)－选项  

I/O
机床逻辑接口  
Cannon 37脚连接器  

PW
24 Vdc电源  
Phoenix  3脚连接器  

SW 电源开关

GND
接地端子 
M5螺母 

说明

I/O特点：

测量循环 类型 信号 机器用途

磨加工中

输出 5控制点 砂轮进给和无火花控制

输出 报警 电源，输入/输出，测量单元，测量头故障指示

输入 记忆同步 当测量头不接触工件时，保持测量数据。也可以使用自动同步方式

输入 脉冲反馈 砂轮损耗补偿

工件定位
输出 测量数据 用BCD或BIN码标识工件定位的数据

输出 报警 电源，输入/输出，测量单元，测量头故障指示
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4  P3ME
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规格和尺寸

面板式独立式

注意：考虑到测量头、I/O电源插头以及电缆的尺寸，电箱的背面必须留有170毫米的安装空间。如果是带外壳的P3ME，并且测量头的插座在量仪的底部，在这种情况下，背面留80毫
米、底部留有170毫米 (最大) 安装空间即可。

技术规格
结构 独立式/面板式

通道数量
1－2通道

(马波斯LVDT传感器测量头)

测量循环
在线磨削
工件定位

测量范围
(在线测量)

依照表头刻度：
100-0-20 (+1000 ~ -200 mm)
50-0-10 (+500 ~ -100 mm)*

10-0-2 (+100 ~ -20 mm)

测量范围
(工件定位测量)

±2000 mm*

电源 DC 24V (-15% / +20%)

消耗功率 42W (最大)

电源指示灯 在前面板上

电源指示灯  5˚ to  50˚C

储存温度 -25˚ to 70˚C

重量 2.2 kg

防护等级
IP54

(前面板)

机床CNC控制I/O信号
DC 24V光电隔离
(37Pin佳能连接器)

输入/输出信号

Sink & Source

输入电流 5 mA

输出电流 100 mA

模拟量输出

T1 10 mV/μm

T2 10 mV/μm

在线测量(依照表
头刻度)：

10 mV/μm (100-0-20 
scale)
20 mV/μm (50-0-10 scale)
100 mV/μm (10-0-2 scale)

显示 8位字符数字显示器

电气安全标准 EN 61010-1

电磁兼容标准 EN 61326

(*)也可用于英寸

如需所有详细的地址信息，谨请登录Marposs官方网站
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