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前  言 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 

本标准有全国汽车标准化技术委员会（TC114）提出并归口。 

本标准起草单位： 

本标准主要起草人： 
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车用动力电池回收利用 拆解规范 

1 范围 

本标准规定了电动汽车用废旧动力电池包（组）、模块的拆解。 

本标准规定了电动汽车用废旧动力电池拆解工作的术语和定义、一般技术要求、作业程序及存储和

管理要求。 

本标准适用于电动汽车用废旧锂离子动力电池、金属氢化物镍动力电池的电池包（组）、模块的拆

解，不适用于电动汽车用废旧动力电池单体的拆解。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB   12348  工业企业厂界环境噪声排放标准 

GB/T 19596  电动汽车术语 

3 术语和定义 

GB/T 19596界定的及以下术语和定义适用于本文件。 

3.1  

动力电池  traction battery 

为电动汽车动力系提供能量的蓄电池。 

3.2  

拆解  dismantling 

将废旧动力电池进行解体的作业。 

3.3  

电池包（组） battery pack 

由一个或多个蓄电池模块组成的单一机械总成。 

3.4  

模块 battery module 

一组相联的单体蓄电池的组合。 

4 总体要求 
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4.1 一般要求 

4.1.1 生产企业在设计动力电池时应考虑可拆解性、可回收性等绿色设计。 

4.1.2 应按照生产企业所提供的拆解信息或拆解手册进行合理拆解。 

4.1.3 宜采用机械或自动化拆解方式，以提高拆解效率。 

4.1.4 拆解过程应具备不低于 2 名持电工证人员。 

4.2 设备要求 

4.2.1 拆解过程应使用安全防护装备，如高压绝缘手套、防砸绝缘鞋、护目镜等，以保证拆解过程的

人身安全。 

4.2.2 拆解过程应使用专业防护罩、专用起吊工具、起吊设备、拆解工装台、绝缘工具等，以保证拆

解过程的环境友好性和安全性。 

4.3 安全要求 

4.3.1 吊具、起吊设备所承受的载荷不得超过各自额定起重能力。 

4.3.2 动力电池包（组）应固定不少于 3点，以保证起吊过程的稳定性。 

4.3.3 起吊前应拆除废旧动力电池外接导线及脱落的附属件，防止起吊中坠落伤人。 

4.3.4 正式起吊前应进行试吊，试吊中检查全部吊具、起吊设备受力情况，发现问题应将动力电池放

回地面，排除故障后重新试吊，确认一切正常，方可正式吊装。 

5 拆解作业程序 

废旧动力电池拆解的作业程序应严格遵循环保和再使用的原则。废旧动力电池的拆解宜按图 1所示

程序作业。 

 

图1 废旧动力电池拆解作业程序图 

注：对于不含动力电池模块的，可省略“动力电池模块拆解”程序。 

5.1 预处理 

5.1.1 记录废旧动力电池的型号、制造商、电压、标称容量、尺寸及重量等信息。 

5.1.2 液冷动力电池宜使用专用容器排空和收集废旧动力电池包（组）内的冷却液。 

拆解预处理 

电池包（组）拆解 

动力电池模块拆解 

废旧动力电池 

废旧动力电池单体 
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5.1.3 废旧动力电池包（组）应采取必要的绝缘检测和保护措施，以防短路和触电事故，保证拆解的

安全性。 

5.1.4 拆除废旧动力电池外接导线及脱落的附属件。 

5.2 拆解 

废旧动力电池预处理完毕后，宜完成以下拆解： 

a) 拆除动力电池包（组）外壳； 

b) 拆除动力电池辅助装置； 

c) 拆除动力电池管理系统； 

d) 拆除线路板； 

e) 拆除绝缘橡胶或塑料制品部件； 

f) 拆除集流片、连接导线； 

g) 拆解动力电池模块，分离出单体电池。 

5.2.1 拆解动力电池包（组） 

5.2.1.1 采用专用起吊工具和起吊设备将动力电池包（组）起吊至拆解工装台。 

5.2.1.2 观察动力电池包（组）外壳的结构、材料，确定拆解方式。 

a) 动力电池包（组）外壳为螺钉组连接件，宜充分识别螺钉与外壳的连接形式，再采用相应的工

具或设备进行拆解，拆解过程应避免螺钉拆除后整体结构的失重散架。 

b) 动力电池包（组）外壳为嵌入式连接，宜采用机械化切割设备拆解。 

c) 动力电池包（组）外壳为金属焊接密封或热压塑封，可采用合适的切割设备，精确控制切割位

置及切入深度进行拆解。 

5.2.1.3 拆除动力电池包（组）外壳后，用绝缘工具拆除线路板，应注意零散的导线的放置，避免桥

接短路。 

5.2.2 拆解动力电池模块 

5.2.2.1 采用专用起吊工具和起吊设备将动力电池模块起吊至拆解工装台。 

5.2.2.2 观察动力电池模块外壳结构、材料及单体连接方式，确定拆解方式。 

a) 动力电池模块外壳为金属焊接密封或注塑成型，可采用相应的切割设备，精确控制切割位置及

切入深度进行拆解。 

b) 动力电池模块外壳为框架结构的固定装置，应采用相应的工具先将框架拆除。 

5.2.2.3 拆除动力电池模块外壳后，用相应的工具拆除导线、连接片等连接部件，分离出电池单体。 

6 存储和管理 

6.1 所收集的废液，如涉及危险废物，应按危险废物管理办法执行。 

6.2 拆解所得的零部件、材料、废弃物应分类存储在适当的容器内，并清楚地标识；含有害物质的部

件应标明有害物质的种类，并按照危险废物特性分类进行收集、贮存。 

6.3 容器和装置应能防泄露、防遗撒，并对其进行日常性检查。 

_________________________________ 


