加氯机

一、真空手动柜式加氯机

真空手动加氯机描述

加氯机为柜式落地安装, 全真空运行。前面板可拆卸,柜体的材质采用玻璃纤维增强聚酯。由气体浮子流量计、手动控制阀、气源真空表组成，可选配差压调节器、高/低真空开关、水射器真空表等。

加氯机的阀芯采用纯银材料，其他部件采用最好的耐腐蚀的材料机械加工制成。
差压调节阀为弹簧膜片稳压阀；能够保持控制阀两端真空度的恒定，使投加量不受水射器产生真空度变化的影响。
真空表带有隔膜保护，每套加氯机配有一个真空表，置于加氯机的面板上，显示水射器产生的真空度。
高低真空开关在当出现高真空（加氯机无进气）时，高真空开关给出报警信号。当出现低真空（水射器不工作）时，低真空开关给出报警信号。
真空手动柜式加氯机技术参数表
	投 加 量
	0~10kg/h

	控制方式
	流量比例控制、余氯反馈控制、复合环控制

	调节范围
	手动20：1   

	控制精度
	指示流量的+/-4%

	保护等级
	NEMA4X

	温     度
	-7—52摄氏度（氯气控制阀）

	材     料
	本体：PVC      阀芯：纯银或PVC或PTFE


二、真空自动柜式加氯机

真空自动式加氯机描述（OV-110控制器）

加氯机为柜式落地安装, 全真空运行。前面板可拆卸,柜体的材质采用玻璃纤维增强聚酯。由气体浮子流量计、手动控制阀、自动控制器（带控制阀）、旁路切换系统，气源真空表组成，可选配差压调节器、高/低真空开关、水射器真空表等。

加氯机的阀芯采用纯银材料，其他部件采用最好的耐腐蚀的材料机械加工制成。控制器和控制阀一体式安装，通过V型槽来控制加氯量，3.5cm长的V型槽由步进电机通过2000步执行控制。自动控制器实现10步标定，大大的提高了控制阀的线性度，从而提高了控制的精度。

在自动控制模式下，用户可根据自己的需要同时选择：余氯控制、流量控制、余氯+流量复合环控制，三种控制方式可以通过面板上按钮非常的方便的实现切换。并可以接收流量、余氯的4～20 mA信号及开机信号，并输出4～20mA加氯量控制信号。加氯机具备就地手控、就地自控和远程PLC控制。

控制器的控制中心由可编程软件构成，包括对投氯量的校准、运行模式的存储、滞后时间、余氯设定、报警参数、积分增益的设定等，控制器通过控制面板上的键区控制软件菜单，来调整和更改运行参数。控制面板应满足如下显示功能：余氯量设定值显示，水流量或加氯量百分数显示，投加量显示。控制器背光LCD显示，显示对比度可调。
当自动控制阀出现故障时可使用旁路系统通过手动阀门调节加氯量,并与自动联锁。
差压调节阀为弹簧膜片稳压阀；能够保持控制阀两端真空度的恒定，使投加量不受水射器产生真空度变化的影响。
真空表带有隔膜保护，每套加氯机配有一个真空表，置于加氯机的面板上，显示水射器产生的真空度。
高低真空开关在当出现高真空（加氯机无进气）时，高真空开关给出报警信号。当出现低真空（水射器不工作）时，低真空开关给出报警信号。
真空自动柜式加氯机技术参数表
	投 加 量
	0~60kg/h

	控制方式
	流量比例控制、余氯反馈控制、复合环控制

	输入信号
	流量信号4～20mA，余氯信号4～20mA，开机信号

	输出信号
	加氯量信号4～20mA，报警信号

	电    源
	220V 50HZ

	调节范围
	手动20：1    自动10：1

	控制精度
	指示流量的+/-4%

	保护等级
	NEMA4X

	温     度
	-7—52摄氏度（氯气控制阀）

	材     料
	本体：PVC      阀芯：纯银或PVC或PTFE


真空自动柜式加氯机描述（CV-230控制阀）
加氯机为柜式落地安装, 全真空运行。前面板可拆卸,柜体的材质采用玻璃纤维增强聚酯。由气体浮子流量计、手动控制阀、自动控制阀、旁路切换系统，气源真空表组成，可选配差压调节器、高/低真空开关、水射器真空表等。

加氯机的阀杆采用纯银材料，其他部件采用最好的耐腐蚀的材料机械加工制成。控制阀通过V型槽来控制加氯量，3.5cm长的V型槽由步进电机通过2000步执行控制。自动控制器实现10步标定，大大的提高了控制阀的线性度，从而提高了控制的精度。

在自动控制模式下控制阀本身可以实现流量控制，可以接收流量、余氯的4～20 mA信号及开机信号，并输出4～20mA加氯量控制信号。若需要实现余氯反馈控制和复合环控制只需要外加一个PID控制器或通过PLC控制。加氯机具备就地手控、就地自控和远程PLC控制。

控制器的控制中心由可编程软件构成，包括对投氯量的校准、运行模式的存储、滞后时间、报警参数、积分增益的设定等，控制器通过控制面板上的键区控制软件菜单，来调整和更改运行参数。控制面板应满足如下显示功能：水流量或加氯量百分数显示，投加量显示。控制器背光LCD显示，显示对比度可调。
当自动控制阀出现故障时可使用旁路系统通过手动阀门调节加氯量,并与自动联锁。
差压调节阀为弹簧膜片稳压阀；能够保持控制阀两端真空度的恒定，使投加量不受水射器产生真空度变化的影响。
真空表带有隔膜保护，每套加氯机配有一个真空表，置于加氯机的面板上，显示水射器产生的真空度。
高低真空开关在当出现高真空（加氯机无进气）时，高真空开关给出报警信号。当出现低真空（水射器不工作）时，低真空开关给出报警信号。
真空全自动式加氯机技术参数表
	投 加 量
	0~60kg/h

	控制方式
	流量比例控制

	输入信号
	流量信号4～20mA，余氯信号4～20mA，开机信号

	输出信号
	加氯量信号4～20mA，报警信号

	电    源
	220V 50HZ

	调节范围
	手动20：1    自动10：1

	控制精度
	指示流量的+/-4%

	保护等级
	NEMA4X

	温     度
	-7—52摄氏度（氯气控制阀）

	材     料
	本体：PVC     阀芯：阀芯：纯银或PVC或PTFE


三、真空自动壁挂式加氯机

真空自动壁挂式加氯机描述（OV-110控制阀）

加氯机为壁挂式安装,全真空运行，由气体浮子流量计、手动控制阀、自动控制器（带控制阀）、旁路切换系统组成，可选配差压调节器、高/低真空开关、气源真空表和水射器真空表等。

加氯机的阀芯采用纯银材料，其他部件采用最好的耐腐蚀的材料机械加工制成。控制器和控制阀一体式安装，通过V型槽来控制加氯量，3.5cm长的V型槽由步进电机通过2000步执行控制。自动控制器实现10步标定，大大的提高了控制阀的线性度，从而提高了控制的精度。

在自动控制模式下，用户可根据自己的需要同时选择：余氯控制、流量控制、余氯+流量复合环控制，三种控制方式可以通过面板上按钮非常的方便的实现切换。并可以接收流量、余氯的4～20 mA信号及开机信号，并输出4～20mA加氯量控制信号。加氯机具备就地手控、就地自控和远程PLC控制。

控制器的控制中心由可编程软件构成，包括对投氯量的校准、运行模式的存储、滞后时间、余氯设定、报警参数、积分增益的设定等，控制器通过控制面板上的键区控制软件菜单，来调整和更改运行参数。控制面板应满足如下显示功能：余氯量设定值显示，水流量或加氯量百分数显示，投加量显示。控制器背光LCD显示，显示对比度可调。
当自动控制阀出现故障时可使用旁路系统通过手动阀门调节加氯量,并与自动联锁。
差压调节阀为弹簧膜片稳压阀；能够保持控制阀两端真空度的恒定，使投加量不受水射器产生真空度变化的影响。
真空表带有隔膜保护，每套加氯机配有一个真空表，置于加氯机的面板上，显示水射器产生的真空度。
高低真空开关在当出现高真空（加氯机无进气）时，高真空开关给出报警信号。当出现低真空（水射器不工作）时，低真空开关给出报警信号。
真空全自动式加氯机技术参数表
	投 加 量
	0~60kg/h

	控制方式
	流量比例控制、余氯反馈控制、复合环控制

	输入信号
	流量信号4～20mA，余氯信号4～20mA，开机信号

	输出信号
	加氯量信号4～20mA，报警信号

	电    源
	220V 50HZ

	调节范围
	手动20：1    自动10：1

	控制精度
	指示流量的+/-4%

	保护等级
	NEMA4X

	温     度
	-7—52摄氏度（氯气控制阀）

	材     料
	本体：PVC      阀芯：纯银或PVC或PTFE


真空自动柜式加氯机描述（CV-230控制阀）

加氯机为壁挂式安装, 全真空运行。由气体浮子流量计、手动控制阀、自动控制阀、旁路切换系统组成，可选配差压调节器、高/低真空开关、气源真空表和水射器真空表等。

加氯机的阀杆采用纯银材料，其他部件采用最好的耐腐蚀的材料机械加工制成。控制阀通过V型槽来控制加氯量，3.5cm长的V型槽由步进电机通过2000步执行控制。自动控制器实现10步标定，大大的提高了控制阀的线性度，从而提高了控制的精度。

在自动控制模式下控制阀本身可以实现流量控制，可以接收流量、余氯的4～20 mA信号及开机信号，并输出4～20mA加氯量控制信号。若需要实现余氯反馈控制和复合环控制只需要外加一个PID控制器，或直接通过PLC控制。加氯机具备就地手控、就地自控和远程PLC控制。

控制器的控制中心由可编程软件构成，包括对投氯量的校准、运行模式的存储、滞后时间、报警参数、积分增益的设定等，控制器通过控制面板上的键区控制软件菜单，来调整和更改运行参数。控制面板应满足如下显示功能：水流量或加氯量百分数显示，投加量显示。控制器背光LCD显示，显示对比度可调。
当自动控制阀出现故障时可使用旁路系统通过手动阀门调节加氯量,并与自动联锁。
差压调节阀为弹簧膜片稳压阀；能够保持控制阀两端真空度的恒定，使投加量不受水射器产生真空度变化的影响。
真空表带有隔膜保护，每套加氯机配有一个真空表，置于加氯机的面板上，显示水射器产生的真空度。
高低真空开关在当出现高真空（加氯机无进气）时，高真空开关给出报警信号。当出现低真空（水射器不工作）时，低真空开关给出报警信号。
真空全自动式加氯机技术参数表
	投 加 量
	0~60kg/h

	控制方式
	流量比例控制

	输入信号
	流量信号4～20mA，余氯信号4～20mA，开机信号

	输出信号
	加氯量信号4～20mA，报警信号

	电    源
	220V 50HZ

	调节范围
	手动20：1    自动10：1

	控制精度
	指示流量的+/-4%

	保护等级
	NEMA4X

	温     度
	-7—52摄氏度（氯气控制阀）

	材     料
	本体：PVC     阀芯：阀芯：纯银或PVC或PTFE


