
长春大合生物技术开发有限公司动力车间4#锅炉经纬防磨板施工总承包项目
自主采购文件
采购编号：DH-2019-ZZCG-019
采 购 人：长春大合生物技术开发有限公司

2019年7月

第一章  自主采购须知
长春大合生物技术开发有限公司（以下简称采购人）拟对计划4#锅炉经纬防磨板施工总承包项目以自主采购的方式进行采购，现请符合要求的供应商参加询价并就下列全部内容提交密封报价文件参与此次议价谈判会议：

1、项目名称：长春大合生物技术开发有限公司动力车间4#锅炉经纬防磨板施工总承包项目 
2、项目内容：动力车间4#锅炉经纬防磨板施工总承包项目（具体内容详见自主采购文件技术要求）

3、采购编号：DH-2019-ZZCG-019

4、供应商应具备的资格条件：

（1）具有独立承担民事责任的能力；

（2）须提供法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明；

（3）供应商为生产厂家的须具有产品生产许可证书，供应商为经销商的须具有生产厂家授权证书；
   （4）供应商必须具有此项产品供应的技术能力和保证售后的服务能力。

（5）供应商必须具有良好的信誉、良好的业绩与服务记录。

（6）本项目不接受联合体参与竞价。

5、供应商报价文件：

（1）报价文件应由中文编写，如需提供的为外文资料的须由供应商翻译成中文附在原文后面。

（2）供应商须提供二份（一正一副）报价文件，并明确注明“正本”或“副本”字样，一旦正本和副本内容有差异时，以正本为准。

（3）供应商应同时提供报价文件的电子版文件（采购人可根据实际需求决定是否提供）。

6、谈判时间：

兹定于2019年7月15日9时0分（北京时间）在采购人地址谈判，届时请参加的供应商代表出席谈判仪式。

7、联系方式：

采 购 人：长春大合生物技术开发有限公司

地    址：大成生化科技集团有限公司贸易楼6楼会议室
联 系 人：李亚栋                 陈亭明                赵宝林

联系电话：13504426835            13654478441           13756814860
第二章  前附表及自主采购须知

前附表

	序号
	名    称
	备             注

	01
	采购项目名称
	长春大合生物技术开发有限公司动力车间4#锅炉经纬防磨板施工总承包项目

	02
	项目编号
	DH-2019-ZZCG-019

	03
	采购方式
	自主采购

	04
	采购控制价
	

	05
	建设施工或服务周期
	10天

	06
	建设施工或服务地点
	长春大合生物技术开发有限公司(德惠市菜园子镇生化工业园区)

	07
	报价文件数量
	正本1份，副本1份。

	08
	付款方式
	3-3-3-1，预付30%，施工款30%，竣工运行验收合格后付30%验收款，10%质保金，质保期1年。

	09
	报价文件

递交截止时间
	2019年7月15日9时0分（北京时间）

	10
	报价文件

递交地点
	大成生化科技集团有限公司贸易楼6楼会议室

	11
	谈判时间
	2019年7月15日9时0分（北京时间）

	12
	谈判地点
	同本表09报价文件递交地点

	13
	评定办法
	综合最低评标价法

	14
	质量要求
	满足采购人关于质量规定的要求

	15
	采购保证金
	本项目不适用

	16
	履约保证金
	本项目不适用

	17
	采购主体说明
	本项目以长春大合生物技术开发有限公司为采购人，经谈判确定供应商后，需与长春大合生物技术开发有限公司签订供货合同。


第三章  自主采购内容与技术要求

一、项目概况：75T/h太原锅炉4#炉水冷壁经纬防磨板项目,对循环流化床锅炉炉膛内部水冷壁。其安装位置为浇注料以上8.6米以下处，烟气出口两侧水冷壁出口下沿下返2米至顶棚，烟气出口顶棚水冷壁，进行经纬板安装防磨保护。循环流化床锅炉炉膛四周水冷壁管壁规格Ф51*5mm,中心距100mm，炉膛尺寸长6.2米、宽3.1米，防护施工部位：卫燃带上部至8.6米高面积约为160平；炉膛顶部水冷壁管面积约为10平；分离器入口两个侧墙面积约为10平，施工总面积为180平。要求各个厂家自行制作施工方案。

二、详细质量标准、详细技术要求：
（一）工艺施工部位：

防护施工部位：卫燃带上部至8.6米高面积约为160平；炉膛顶部水冷壁管面积约为10平；分离器入口两个侧墙面积约为10平，施工总面积为180平。要求各个厂家自行制作施工方案。

（二）质量保证：

1、防磨经纬导流板安装完成后水冷壁管束 1 年内的磨损量＜0.1mm，2年内磨损＜0.15mm, 最大磨损点减薄量不超过0.2mm。质量保证期限5年。

2、经纬导流板安装后锅炉负荷影响量≤3%。

3、锅炉累积运行一年防磨区域受热面无因磨损爆管事故发生。

4、防磨经纬导流板寿命保证累计运行时间达5年以上。

5、保证经纬导流板与水冷壁鳍板的焊接质量及焊接强度，安装的防磨导流板无漏焊、虚焊、搭接角度正确、防磨板布局做到横平竖直，外观整洁。

6、施工过程中不伤害锅炉水冷壁管束及鳍片，保证横向导流板与水冷壁管束之间的间隙为1mm-2mm。

7、保证防磨导流板与水冷壁鳍板的焊接质量及焊接强度，焊缝外观余高为3mm。

（三）技术要求：
1导流板材质要求:

导流板材质为ZGCr25Ni20MoMn3NR.mo，精密合金铸造的耐高温耐磨材料，厚度6mm, 耐高温达到1250℃，抗拉强度≥560MPa；硬度38-40HRC；高温下不变形、不氧化、耐磨损，施工前乙方应提供原版材质检验报告单。

  表1 化学成分要求（％）            注：Cr、Ni含量应靠上限水平。

	牌号
	C
	Si
	Mn
	Cr
	Ni
	Mo

	ZGCr25Ni20MoMn3NR.mo
	0.2-0.4
	≤1.75
	≤2.0
	24-26
	19-21
	≤0.5


表2 力学性能要求                          注：感应电炉冶炼

	牌号
	屈服强度（MPa)
	抗拉强度（MPa)
	硬度（HRC)
	延伸率（％）

	ZGCr25Ni20MoMn3NR.mo
	≥240N/m ㎡
	≥560N/m㎡
	38-40
	≥10


导流板尺寸要求：防磨导流板横板为三连板，管壁Ф51导流板长度310mm，宽60mm，厚6mm，中心距100mm；焊接在鳍片上，板与板之间搭接5mm,横板与水冷壁管束之间的间隙为1mm-2mm之间.在局部间隙大于2mm时，超出热涨缝范围，采用CFB锅炉专用高档耐火防磨材料蓝泥围补围缝。

3焊条：焊条采用韧性最好的奥氏体耐热钢A402焊条，焊接点牢固不脱落，保证焊条质量及干湿度，焊接时双面焊接，不漏焊，焊接在鳍片上，不会触碰到水冷壁管，外观整洁，焊缝外观成形均匀，平滑过渡，焊渣和飞溅物清楚干净，焊缝外观没有弧坑、咬渣、气孔、微裂纹等缺陷，焊口返修不会超过两次，保证防磨导流板与水冷壁鳍板的焊接质量及焊接强度，焊缝外观余高为3mm。

4、加装导流板不影响锅炉水冷壁的结构，在水冷壁上定出防磨导流板安装具体位置并划水平的可视线，保证其水平与垂直的数据。

5质量标准：

   防磨隔板可使用5年以上，累计运行8000小时梳型板板表面没有明显碳化层，梳型板板平均减薄量小于0.1mm，两年减薄量不大于0.15mm,保证水冷壁梳型板防磨技术的长期、高效、平稳运行。
三、供应商资质要求：

1）具有独立承担民事责任的能力。

2）须提供法人或者其他组织的营业执照等证明文件，自然人的身份证明。

3）投标人为生产厂家的须具有产品生产许可证书，投标人为经销商的须具有生产厂家授权证书。
4）投标人必须具有此项产品供应的技术能力和保证售后的服务能力。

5）投标人必须具有良好的信誉、良好的业绩与服务记录。

四、供应商业绩要求：近两年至少具有在同行业使用过的业绩。
五、计划工期：10天。

六、付款方式：3-3-3-1，预付30%，施工款30%，竣工运行验收合格后付30%验收款，10%质保金，质保期1年。

七、报价要求：报价包含13%增值税发票，含运输费用，现场施工施工方食宿自理。
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