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煤制油化工设备月报

（2014年1月）

煤制油化工部

第一部分  神华集团煤制油化工板块本月设备管理情况
总体概述
煤制油化工公司  2014年1月煤制油各公司设备运行总体良好，鄂尔多斯公司、包头煤化工公司及咸阳公司进行了一定规模的设备小修工作，均已经顺利完成。鄂尔多斯煤制油公司动设备完好率为99.4%，静设备完好率为99.7%；包头煤化工公司动设备完好率为99.93%，静设备完好率为100%；神木化工动设备完好率为100%，静设备完好率为99.86%；咸阳煤化工动设备完好率98.9%，静设备完好。
神宁煤化工公司  烯烃公司、聚甲醛厂试生产正常。3个生产单位4套装置共有设备50956台，完好50730台，不完好226台，完好率达99.56%，静密封泄漏率达0.05‰，动密封泄漏率达0.58‰。
乌海能源公司  本月公司设备运行正常，没有发生各种机电类设备事故，各类仪表、变压、配电装置运行良好；7个生产单位共有动设备4168台，完好4144台，完好99.42%；静设备1535台，完好1531台，完好率99.74%；仪表设备5988台，完好5982台；完好率99.89%；电气设备3433台，完好率100%。

集团煤制油化工部  密切关注各公司装置设备运行；落实集团领导关于对各公司维护检修队伍的检维修资质认证的要求并赴神宁煤化工公司进行宣贯；编写《通用设备维护检修规程》。
第二部分  煤制油化工公司
一、鄂尔多斯煤制油分公司

1、本月设备管理情况总体概述

公司一月份累计生产油品80262吨，其中生产液化气8202吨、石脑油22653吨、稳定轻烃533吨、柴油48874吨，超额完成月初制定的8万吨生产任务。公司管理部门开展节前大检查工作，将检查出问题进行通报并要求定期整改，组织设备管理人员继续完善2014年大检修计划，并开展2014年大检修计划在设备管理平台上的提报工作，同时将大检修物资计划在ERP管理系统上的提报。

动设备管理情况：继续进行管理提升工作，对检查出的问题进行落实整改；组织召开大机组特护会议，讨论解决关键机组的机械、电气、仪表等问题。

静设备管理情况：大力消除装置跑冒滴漏现象，针对漏点进行专项整治，不断提高现场管理水平。

仪表设备管理情况：本月仪表设备整体运行平稳。

电气设备管理情况：电气类设备共4975台，其中完好4964台，完好率99.8%。本月共有9台电动机故障外委修理，最大电机功率为15kW。

2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：动设备完好率为99.4%，2794台动设备中，完好2776台，18台处于不完好状态，169台主要设备运行良好。气化中心106K1401更换轴承一次，天然气制氢装置高负荷运行，其中尾气压缩机齿轮箱轴承损坏，更换轴承后正常。
静设备运行情况：静设备完好率为99.7%，2175台静设备中，完好2168台，730台主要设备均运行良好，静密封点泄漏率为0.19‰。对渗漏、泄漏、跑冒滴漏部位进行整改，103单元5区中压凝结水管线有一砂眼，整体减薄，更换短接；104单元反应器南侧中压凝结水弯头减薄泄漏，更换弯头；103-E-902A/902B管箱封头泄漏，已紧固；油品区域T3105浮盘修复结束；装置内蒸汽漏点消除等。

仪表设备运行情况：仪表共处理各类故障1544台次，其中阀门354台次，现场仪表681台次，分析仪表68台次，机组35台次，DCS作业406次。

主要事项如下：

1）123WIQS117A/118A/118B误差大，重新校秤后正常。

2）111单元PSA阀门填料泄漏，对泄漏数据进行记录，并对阀门填料进行了更换紧固。

3）103单元FV4203A/B因原阀不满足工艺需要，现已经更换两台新阀门，已安装好，仪表调试正常投用。

4）热电生产中心12#DPU故障，现切入32#DPU运行，无冗余，因ERP物资计划申购未回，故又申请紧急计划进行采购。

5）105 12XV0232/0231打不开，检查阀门憋压，处理后正常。

6）105 12XV0129无关回讯，检查阀卡，需下线处理；随后更换阀门，附件回装调试后正常。

7）106 24TV003B调校，阀位在75%-100%行程时有卡滞，气缸微漏，由于阀门无法切出，伺机处理。

8）108C封存区PLC控制器更换，2号操作站系统还原恢复数据库，已全部正常。

电气设备运行情况分析： 本月GS01总变累计安全运行时间为258天。热电中心#1、#2发电机共发电47083.1MWH,公司从鄂尔多斯电网购电59432.3MWH，发电上网量1MWH，公司全月用电量106515.40MWH。

3、本月检修情况分析

一月检修计划总计143项，截止1月31日已完成132项，取消1项，计划完成率93.3%，未完成计划情况如下：

1）煤液化办公楼内墙面修复。未完成，预计2月底完成。

2）111-D-601脱液管线改造。暂不具备条件，预计2月中旬完成。

3）热电中心汽车卸煤沟清理，此项计划取消。

4）热电生产中心热工实验室装修。未完成，预计3月底完成。

5）129罐区高杆灯修理。需要联系原厂人员处理，预计4月底完成。

6）罐区围堰爬梯防静电接地安装。材料已经上报，预计4月底完成。

7）液化五通阀D5阀体夹套电伴热返厂修理。设备已经返厂，预

计2月15日返回。

8）148全厂污水井井圈维修。冬季施工困难，预计4月底完

成。

9）环储中心办公楼卫生间维修。未完成，预计2月底完成。

10）罐区防火墙伸缩缝修补。冬季施工困难，预计4月底完成。

11）电气试验设备维修。设备已经发给厂家，预计2月初返回。

本月具体检修情况：

1）液化油煤浆泵103-P-101F更换机封时发现叶轮磨损较为严重

目前维持运行，需收集运行数据加以分析为今后处理做准备。

2）气化中心106K1401轴承磨损损坏，更换新轴承后正常。

3）气化中心天然气制氢装置108A-0115J尾气压缩机齿轮箱高速

齿轮轴瓦巴氏合金脱落损坏，更换新轴瓦后恢复正常运行。

4）修复气化中心净化装置1#淬冷过滤器106C2301入口三通焊缝

裂纹。

5）1月22日气化106计划停车，利用停车机会对106A1101A/B

两台磨机进行常规检查和内部磨蚀处进行补焊。

6）1月22日106气化按计划停车，原因是气化炉内烧嘴罩泄露扩

大，利用停车抢修时间对烧嘴罩进行检查修复，同时检查106C1601入口文丘里及106C1601内部的填料及喷淋管情况。

7）对热电中心0#、1#、2#炉二次风机电机、一次风机电机及硫化

风机电机前后轴承及油脂进行了检查处理；对1#机励磁变本体进行了清扫，并更换了励磁变高压侧冷却风扇；对1#、2#机励磁系统的滤网进行了清扫和更换，对功率柜冷却风扇进行了检查；对0#、1#、2#炉电除尘高压控制柜二次回路进行了检查，对端子进行了紧固；对1#机直流系统电压摆动的原因进行了检查分析；对0#炉厂用6KV和380V快切装置保护定值进行了核对，并进行了传动试验；对1#炉厂用6KV和380V快切装置保护定值进行了核对，并进行了传动试验；对2#炉厂用6KV和380V快切装置保护定值进行了核对，并进行了传动试验。

修理费使用情况分析：本月共发生修理费约1384万元，其中维护保运费381万元，配件及材料费685万元，其余施工费约318万元。本月维护保运费与指标低了一半，主要原因是本月只结算了半个月的保运费。材料及施工费与指标出入不大。

4、下月重点工作计划
1）加强设备备品备件管控，及时补充库存，讨论细化大检修计划及方案，继续完善基础资料。

2）下一步将加大防冻防凝施工整治，消除现场蒸汽跑冒滴漏现象，继续保持机泵房管理提升工作。

3）严格落实现场及值班室6S管理，强化巡检及特护设备6S标准执行，进一步改善现场卫生。

4）继续开展2014年大修计划设备管理平台提报和物资采购计划ERP系统上的提报工作。

二、包头煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

1月份，公司设备专业进行了小修工作，主要开展了以下管理工作。

动设备管理情况：对部分机泵在节日之前进行了集中消缺，确保设备平稳过节。

静设备管理情况：
甲醇中心气化装置，按计划对1、3、4、5#线易冲刷部位进行了整改，其中2#、3#大、小角阀下部三通短接根据测厚结果进行了更换或者加强，对1#、2#、3#、4#线按测厚指标全部进了检测，根据实际情况，主要对2、3、5、6楼三通弯头管箱等进行了更换补焊加强，保证了设备运行的稳定。

甲醇中心净化装置变换二系列检修消缺期间，对废热锅炉146E205和146E208进行了查漏消漏，洗氨塔146T201内部塔盘修复，并加固定螺栓。现场仪表阀门以及工艺阀门更换，安全阀校验，卡具拆除等，并且消除多处漏点。

仪表设备管理情况：仪表专业对技术人员岗位及职责进行细化调整，强调重在细节管理，通过责任落实、理顺突发事件快速处理程序，整体提升了仪表专业的工作执行力。

电气设备管理情况：为保证各中心排污设备在春节期间安全运行，电气专业对各中心排污泵、潜水泵有针对性的进行了检修。

设备上月遗留主要问题处理情况：热电中心#1、2汽轮机油净化装置因设备质量原因导致漏油，准备更换油净化装置，设备已进入采购阶段，待备件到货后即可处理。
2、本月设备运行情况分析
本月公司129411台设备中，完好129384台，完好率99.979%，不完好设备27台。
动设备运行情况：动设备完好率为99.93%，2844台动设备中，完好2842台，2台处于不完好状态。20台关键动设备中，全部运行良好。2台不完好动设备为：热电中心#1、2汽轮机油净化装置，因设备质量原因导致漏油，准备整体更换，设备尚未到货。

静设备运行情况：静设备完好率为100%，3090台静设备中，全部处于完好状态。静密封点泄漏率为0.11‰。25台关键静设备运行良好。

仪表设备运行情况：本月度仪表设备运行良好，仪表静密封点泄露率为0.058‰，仪表设备完好率为99.98%，118502台仪表设备中，完好118478台，24台处于不完好状态。仪表使用率为99.92%，35196条仪表使用回路中，投用35161条回路，仪表原因停用29条回路,工艺原因停用6条回路。仪表控制回路控制率为99.96%，12189条控制回路中，投用12184条，工艺原因停用0条，仪表原因停用5条回路。仪表报警联锁回路使用率为99.98%，9469条仪表使用回路中，投用9466回路，工艺原因未投用0条，仪表原因未投用2条回路。

电气设备运行情况：本月电气设备情况良好。电气设备完好率为99.98%。4975台电气设备中，完好4974台，1台不完好设备为公用工程中心污水270P204A废水泵电机绕组绝缘低，已外送处理。2台关键设备运行良好。本月热电中心#1、2发电机共发电6869.7万kWh,公司从包头电网购电2259.06万kWh，公司全月用电量9128.76万kWh。

修理费使用情况：2013年11月，公司月修理费总额为1834.12万元，其中大修费240.66万元，保运费702.15万元，配件费247.44万元，材料费106.53万元，其它3.93万元。

3、下月重点工作计划
（1）按2014年2月份月度检修计划开展检修工作。继续对甲醇中心3、4#气化炉进行检修。

（2）继续开展冬季防冻防凝工作，及时检查设备及管道的保温情况，确保春节期间安全生产。

（3）做春节期间的工作安排。要求各单位按现场情况安排值班人员，并做好物资储备。

（4）完善2014年停车大检修计划，做好2014年停车大检修长周期物资技术协议签订等工作。

（5）做好烯烃中心2PH项目开车前的检查、技术方案制定审查等工作。

三、神木煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

神木化工公司一、二期两套装置运行稳定，均达到满负荷正常运行。本月设备管理重点实施以下工作：编制2014年度设备管理综合计划，制定管理目标及相应措施，保障管理有序进行；完成一、二期装置系统大修项目计划的编制和审批，形成较为完善的大修计划；完成一、二期装置大修备件材料计划的编制和审批工作；组织实施春节前设备综合检查，制定设备整改计划，组织各中心全力实施设备节前整改；编制2014年度特种设备、计量器具以及关键管道重点部位检验计划，报公司审批；完善设备基础管理各项内容，包括设备分级及完好管理、设备修理费用管理等等；加强保运单位的综合管理，落实执行《维护保运考核管理办法》，开展保运人员巡检管理工作，推动保运工作有序进行。

动设备管理情况：两套装置动设备运行稳定，各中心贯彻落实《机泵定期切换制度》，确保各机泵设备备机真备。

1）监测各机泵设备运行状况，按设备大中修计划组织实施检修。

2）做好备用机泵设备的防冻管理，确保不冻坏一台设备。

静设备管理情况：本月静设备运行正常。主要工作包括：

1）规范静设备台账记录，开展设备综合检查，督促中心完善设备管理各项记录。

2）定期检查现场设备、设施及管道防冻保温完好状况，组织各中心落实防冻保温措施，保障设备安全越冬。

仪表设备管理情况：本月仪表设备运行正常。

1）开展自控仪表控制率及联锁投用的排查工作，制定提高仪表自控率措施，提高联锁投用率。
2）组织仪表专业对二期硫回收项目现场排查，将原始设计不合理的仪表水伴热改为蒸汽伴热，对全部仪表、阀门进行了调试，保证二期硫回收装置正常投料。
电气设备管理情况：本月电气设备运行正常，电气专业主要管理工作包括：

1）全力整改集团公司电力本安、安全标准化检查出的各种隐患进。

2）配合完成二期硫回项目试车及开车工作。

3）完成电量数据采集上传至省调、地调任务，认真做好公司电力系统维稳工作。

设备上月遗留主要问题处理情况：
1）二期空分液氧贮槽返厂检修完工，于1月21日完成全部安装工作，焊缝检验合格，23日恢复正常投用。

2）一期301控制室RCS-9703A进行修复，装置检修恢复正常。

3）气化中心X1101A大煤浆槽搅拌器减速机检修完工，安装投用正常；MII1301A过滤机滤布到位后安装投用，恢复备用。

2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：本月动设备完好率为100%。各设备均正常运行。

静设备运行情况：本月两套装置静设备运行稳定，704台静设备中1台设备不完好，设备完好率为99.86%。不完好设备为甲醇中心一期净化E1604再沸器，因列管内漏严重计划于2014年度一期大修期间实施更新。在278379个静密封点中泄漏点数22个，静点泄漏率为0.08‰。17台关键静设备运行正常，完好率100%。

仪表设备运行情况：仪表设备运行良好。仪表静密封点泄漏率为0.107‰，仪表设备完好率为99.90%。目前仪表设备缺陷总数为9个，未整改主要原因为备件未到货，机电仪中心已制定缺陷整改方案，待备件到位后整改。仪表回路使用率为99.93%，12297条仪表使用回路中，未投用32条，13条因仪表原因停用，19条因工艺原因停用。仪表控制回路控制率为93.73%，1191条控制回路中，投用897条，停用294条。其中因工艺停用234条，因仪表原因停用60条。本月机电仪中心认真履行公司《联锁管理专题会议》精神，优化联锁方案，完善联锁变更手续，与工艺中心配合整改自控仪表缺陷，稳步提高仪表回路控制率。

电气设备运行情况：本月电气设备运行良好，设备完好率为99.93%。1443台电气设备中，投运1060，备用 382台，1台低压电机不完好，机电仪中心正组织检修。本月两套发电机组运行正常，其中1#发电机共发电6784500KWH、2#发电机共发电10926000KWH,公司从榆林供电公司购电8523680KWH，公司全月用电量26234180KWH。

3、本月检修情况及分析

检修计划完成情况及分析

1）按计划组织实施关键机泵设备的计划检修，检查消除机封、油封渗漏缺陷，完成对P1303A、PII1308A/B、MII1301A 、X1101等设备的大修，维护设备正常运行。

2）本月按计划对各动设备实施节前设备排查整改工作，由各中心落实执行，至月末已完成预定检修计划。

计划外检修完成情况及分析

配合施工单位对二期硫回收装置展开试车前的全面检查和确认工作，按三查四定要求整改现场设计不合理的微缺陷，配合硫回收装置开车。

修理费使用情况

12月份修理费用共计发生905.3 万元，详情如下表： 

	序号
	类别
	合计
	公用工程中心
	气化

中心
	甲醇

中心
	机电仪

中心
	质检中心
	备注

	1
	中小修
	611.8 
	72.4 
	93.3 
	138.1 
	3083 
	　
	

	2
	单台大修
	193.1 
	　
	187.2
	　
	5.9
	　
	

	3
	系统大修
	9.36 
	　
	　
	9.36 
	　
	　
	

	4
	外协检修
	90.98 
	21.4
	24.7
	19. 7
	25.2
	　
	

	合计
	905.3 
	93.9
	305.2
	29.0
	339.1
	0
	


4、下月重点工作计划

1）做好春节长假期间设备的维护保运工作，加强节日期间保运单位及保运人员管理，与中心配合做好设备维护保运工作。

2）完成2014年度一、二期装置系统大修主要项目检修方案的编制和审批，落实外协检修项目计划，着手准备外协项目方案。

3）开展CTPM 2STEP设备管理的前期培训工作，有序推进“6S”设备管理的各项内容。

4）完善设备基础管理的各项内容，排查设备台账记录清单，逐步更新现有各类台账记录。

5）做好设备防冻保温工作，确保不冻坏设备、管道及设施。

6）做好机泵设备的计划检修工作，针对特护设备与中心配合，落实特护管理规定，保障装置稳定运行。

7）二期硫回收装置纳入设备管理范畴，做好装置开车后设备的日常管理和维护保运。

8）落实设备分级及完好管理规定，对A/B/C级设备分类管理，对比设备完好标准有计划地开展工作，提高设备安全稳定运行能力。

四、咸阳煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

本月咸阳化工各装置总体运行状态基本正常，对影响生产的主要设备进行检修，提高了设备完好率，设备完好率99.76%以上。开展的主要工作有：组织节前设备安全检查；完善润滑油领用、报废后处理的管理规定；利用系统减负荷机会，组织抢修，解决影响生产的重大设备隐患。重点解决2#增压机高压端径向瓦振动高问题、解决了部分换热器泄露、磨煤机磨损严重等问题。

动设备管理情况：动设备719台，完好711台，设备完好率98.9%，主要是供水系统的部分计量泵备件尚未落实，没有修复完成。管理方面，第一，完成检维修结算。第二，编制并下发润滑油成为“废固”后的管理办法，以满足国家环保要求。第三，利用系统减负荷机会，组织对2#空分机组、磨煤机等设备抢修。

静设备管理情况：静设备共计538台，各设备运行状态良好，气化A、B系统投运，3台锅炉处于完好状态，其他设备正常，检修后的换热器运行良好。管理方面，利用系统减负荷机会，重点检查抢修部分有渗漏换热器。

仪表设备管理情况：利用系统减负荷机会，完成的了大量的仪表检修检查工作；很抓了防冻凝措施落实，强化了仪表保温伴热巡检工作。

电气设备管理情况：本月电气设备完好率99.35%（厂用10KVI段备用进线柜还没有恢复、302C高压Ⅰ段高压电容柜故障、3台电机外送大修），主要设备完好率100%。

上月遗留主要问题处理情况：上月外送的两台除氧水泵大修已完成。
2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：动设备719台，运行486台，备用217台，8台待修，主要是少量小型机泵备件未落实到位。本月利用系统减负荷机会，制约生产安全运行的2#空分机组、磨煤机、破渣机、除氧水泵等设备隐患已全部排除，平时无法检修的曝气池中部分设备也进行了检修，目前设备整体处于较好状态，运行稳定良好。

静设备运行情况：静设备共计538台，运行213台，备用25台，部分换热器利用系统减负荷机会，进行了检查消漏，目前设备总体状态良好。

仪表设备运行情况：本月仪表设备在各装置运行过程中基本正常，运行状况较好；利用系统减负荷机会进行了大量的检查工作。本月仪表整体运行正常，设备总台数14512，完好14485，完好率99.81%；总回路数4024，投运3961，设备使用率99.72%，控制回路1155，投用926，控制率90.82%；仪表静密封点51269个 泄露点：2个 泄漏率：0.04%。仪表设备总体运行情况与上月基本持平。

电气设备运行情况：一月份上半月电气设备运行良好，用电负荷比较平稳，平均负荷在32700KW/小时左右。15日-23日系统减负荷之后只有一台锅炉在运行，平均负荷在13000KW/小时左右，本月发电机量0Mwh,本月用电量21057300 Kwh，系统减负荷之后，抓紧实施了部分抢修项目，目前设备状态良好。

3、本月检修情况分析

动设备检修情况：本月动设备检修计划共55项，实施56项。除原计划检修的P1202泵证实运行正常，不需要检修外，按照计划完成其他各项检修项目，利用系统减负荷机会，还完成了部分计划外项目，主要完成了以下检修项目：

（1） 2#空分机组增压机；

（2） 3台磨煤机；

（3） 除氧水泵大修；

（4） 破渣机液压动力装置；

（5） 高压煤浆泵。

静设备检修情况：本月静设备检修项目共39项，实施41项，除按照计划完成检修外，利用系统减负荷机会，对甲醇中心E1502\E1509等多台换热器进行了查漏消漏补焊检修。

仪表设备检修情况：1月的计划检修项目一共是14项，完成14项，计划执行率100%。完成主要检修项目如下：

（1）修理FT-71051流量计伴热管线。

（2）2号锅炉第6点热电偶拆除并重新安装。

（3）对阀门和A类仪表进行了大量检修，调试比对，对重要有条件测试的联锁进行了调试。

电气设备检修情况：本月电气检修项目共23项，目前完成22项，检修项完工率95.6%。1项未完项目是1#/2#/3#锅炉皮带机电机更换为专用变频电机,未完成的主要原因是锅炉除渣机运行，存在施工安全隐患。

计划外检修情况：利用系统减负荷机会，完成了高压煤浆泵A检修；对甲醇中心E1502\E1509等几台换热器进行了查漏消漏补焊检修；对破渣机C进行了检修。

修理费使用情况分析

一月份修理费用计划为730万元，实际完成修理费用463万元，部分检修预估的备件材料，实际检修时发现完好，不需要更换，例如机组轴瓦等。

4、下月重点工作计划
1）安排节前设备安全检查。

2）安排排查库存备件材料，落实节日期间突发紧急外协加工措施、落实节日值班人员、保运队伍轮休，确保节日期间设备及生产运行安全。

3）继续完善大检修前的各项准备工作。

 4）对供水、空分、动力界区接地线进行防腐处理。

5）督促部分外送仪表阀门持续维修。

6）落实下月检修计划实施条件，总结本次系统减负荷中重要检修工作的经验。

第三部分 神华宁煤煤化工公司
1、本月设备管理情况总体概述

神宁煤化工公司本月甲醇厂一、二套装置运行平稳，全厂压力容器、起重设备、机动车、电梯等特种设备运行正常。存在问题：208锅炉运行检验已完成，定期检验未完成，已与锅检所锅炉科沟通待下次停炉检修时检验。烯烃公司、聚甲醛厂试生产正常。3个生产单位4套装置共有设备50956台，完好50730台，不完好226台，完好率达99.56%，静密封泄漏率达0.05‰，动密封泄漏率达0.58‰。主要以上不完好设备有：
甲醇厂：丙烯压缩机组存在汽轮机排气测轴封漏气问题，待下次大修时处理。208E2#锅炉于12.27日停车检修，主要对水冷壁管64处管补焊处理、9根管需更换处理。炉膛浇注主要对南侧返料器顶部、南北两侧旋风分离器段、南北两侧水平烟道段进行了修复，于2014年1月10日完成修复。

烯烃公司：1号膨胀机轴承温度TI7412波动较大，车间制定监控措施，加强监控。2号增压机TI7280/7281温度缓慢上涨，联系大机组检测中心分析，车间加强监控。气化4#炉文丘里C泵转子动平衡失衡，目前正在检修。

聚甲醛厂：组织完成80项设备检修工作，主要有：C-471气体洗涤泵电机解体检修、 B-473A风机检修、 B-423D风机检修、空压机三级冷却器清理管束、P-120B泵计划检修、P-332A过电流检修、P-222C阻转跳车检修、B-127C计划检修、V-144清理等。 

本月各装置运行情况如下：

甲醇一套

锅炉：208、208D锅炉运行正常。 产汽量388t/h。

发电机：208A发电机运行。负荷15000 KW/h。

空分：C套空分运行正常。

气化：A、B炉满负荷运行；C炉冷备。

甲醇二套

锅炉：  208E1#锅炉运行正常；208E2#锅炉冷备；产汽量168t/h。

发电机：208C发电机现运行正常。208C发电机负荷12000 KW/h，运行平稳。

空分：A、B套空分运行正常。 

气化：炉满负荷运行正常，B炉28日14:25因04热偶处炉壁温度（278℃）及压差（100KPa）上涨,负荷降至82m³/h监控运行；C炉升温至1000℃

烯烃公司

中心：  二、三循、除盐水运行正常。

锅炉：   5台锅炉运行，1#炉脱硝技改。 产汽量2230t/h。

发电机： 1#、2#、3#、4#汽机运行，发电负荷150MW/h。

空分：   1#、2#机组运行正常。

气化：   1#4#5#炉投煤运行，29日14:10 2#炉因渣水循环管线堵停主烧嘴疏通处理。3#炉燃烧室销钉打磨，鼓泡塔清渣. 

变换：反应器A/C双系列运行。

合成（四合一）：低洗、合成、精馏、硫回收、PSA系统运行正常。

丙烯：反应器A、C运行。 DME进料量 210t/h。

聚合：运行正常。

聚甲醛厂

公用工程：生产水、消防水、循环水系统、气体站A机组运行正常。

01区甲醛制备：甲醛制备A、B、C系列运行。

02区三聚甲醛：A系统9.0m3/h进料 ；B系统9.0m3/h进料 

03区二氧五环：70%负荷运行 。

04区聚合：A线92%负荷 ，B线83%负荷。

05区尾气焚烧：A、B、C炉运行。

污水站：一线、二线运行正常。

2、本月设备运行情况分析

甲醇厂：

一套气化 关键设备高压煤浆泵P-125A/B/C运行正常，于1月18日更换了单向阀及橡胶垫圈；主要设备烧嘴冷却水泵P-126A/B、高压灰水泵P-157A/B、事故氮压机C-1105A/B、球磨机X-104A/B运行正常。

一套合成 关键设备循环气压缩机组C-901运行正常，主要设备半贫液泵、贫液升压泵运行正常，其他一般设备运行正常。丙烯压缩机组存在汽轮机排气测轴封漏气问题，待下次大修时处理。

一套空分 关键设备空压机组C9001运行正常，主要设备增压透平膨胀机C9501A/B运行正常，轴封有漏气现象；二套空分空压机组C21101A/B、主要设备膨胀机组X21401A/B、X21402A/B、281仪表空压机组运行正常，其它一般设备运行正常。

一套水汽 关键设备208A汽轮机发电机组运行正常，主要设备高压给水泵P-801A/B、P-802A/B、中压给水泵P-804A/B、208D锅炉一二次风机、引风机运行正常。二套水汽关键设备208C汽轮机发电机组运行正常，主要设备208E1#锅炉一二次风机、给水泵运行正常。

电气车间 关键设备301 110kv变压器运行正常，主要设备302、303、304、307A/B/C/D/E/F/G/H/I/J、302A、303A、304A所用变运行正常，其它辅机运行正常。

二套气化 关键设备称重给煤机W1101、棒磨机M1101A/B、高压煤浆泵P-1201A/B/C/D/运行正常，P-1201E/F检修，主要设备烧嘴冷却水泵P-1301A/B、高压黑水泵P-1401A/B/C/D/E/F、高压热水泵P-1402A/B/CD/E/F、事故氮气压缩机C1201A/B、中压锅炉给水泵P-2005A/B运行正常。

二套合成 关键设备丙烯冷冻压缩机C-42001、合成气压缩机C-52001/52002运行正常。主要设备主洗涤泵P-51001A/B、热再生塔进料泵P-51005A/B、精洗涤泵P-51006A/B运行正常，其他设备运行正常。

烯烃公司：本月动设备整体运行情况良好，其中：

空分车间 关键设备运行良好，系统运行正常。其中1号膨胀机轴承温度TI7412波动较大，车间制定监控措施，加强监控。2号增压机TI7280/7281温度缓慢上涨，联系大机组检测中心分析，车间加强监控。

气化车间：4#炉文丘里C泵转子动平衡失衡，目前正在检修。循环水泵A、B、D、F、H调整平衡盘间隙，检查后轴承箱，更换润滑油。

合成车间：大机组运行正常，主洗涤泵P-40001A/B，精洗高压泵P-40014A/B运行稳定，振值、温度正常。汽提塔回流泵P-45803A由于塑料轴与机械密封配合处有缺陷,微漏,备件已更换，但密封仍微漏，已沟通更换为氟塑料磁力式泵，采购计划已申报，新泵到货后进行更换。

丙烯车间：丙烯压缩机组工艺系统相对平稳，轴系参数基本平稳：随着前系统负荷变化，轴位移最大为0.510mm、温度最大110℃。烃压缩机组，停车后机组运行平稳，透平最大振动13um。P-65582A运行过程中突然出现电流高高联锁，经过检查发现该泵轴承保持架损坏，导致泵阻力增大、无法盘车。更换轴承后机泵运行正常。

聚合车间：一二线载气压缩机、四台循环气压缩机、两台挤压机运行正常。动力中心：汽机#1、#2、#3、#4汽机运行，2#机3轴X方向、4#机1轴X方向振动偏大，监护运行。2、1#、2#、4#汽轮机由于2#锅炉过热器泄漏， 2013年12月25日至2013年12月28日停运三天。3、锅炉、输煤辅助动设备运行稳定，其它动设备运行正常。水中心：动设备总体运行稳定，废水污泥螺杆泵P-95105A泵外委维修未及时返厂，已和维修单位协调沟通于本月月底前返厂进行安装。

聚甲醛厂：本月关键、主要动设备运行正常，一般动设备总体运行正常。本月动设备检修状况主要如下:

1）P-241A泵运行中振动大，拆检复位后运行正常。

2）P-222C运行中阻转跳车，拆检发现滑动轴承组件紧固螺钉腐蚀脱落，更换新泵运行正常，原泵待备件到后组装备用。

3）X-433A在1月24日对齿轮箱润滑油进行了置换；同时完成X-433“机、电、仪”存在主要问题的汇总审定，并将存在的13项问题转富艺公司，为下一步处理、制定检修方案奠定基础。

4）P-411C泵运行中机封漏水，拆检发现静环破裂且磨损，更换后运行正常。

5）B-423B/C/D风机运行振动大，有异音。拆检后发现叶轮与轴颈的配合间隙较大，孔和轴都有不同程度的磨损，外委进行了修复，目前运行正常。

6）A-420A/B固液分离机润滑油过滤器滤芯进行更换，A-420B固液分离机芯轴漏油监护，漏油量从2-3升增加到4-4.5升/24小时。

7）G-410A/B运行正常，M-426B减速机进行拆检，更换电机轴承及减速机内部骨架油封，目前运行正常。

8）2014年1月8日低浓度水池潜水泵P27008B不打量，且潜水泵绝缘低，检修后运行后正常。

静设备运行情况分析

甲醇厂：各车间静设备运行正常，关键设备甲醇合成塔(汽
包)R-901、合成反应器R-52001、变换炉R-501、气化炉R-125A/B/C、R1301A/B、蒸汽过热炉H-1301、208/208D/208E1#锅炉运行正常，208E2#锅炉于12.27日停车检修，主要对水冷壁管64处管补焊处理、9根管需更换处理。炉膛浇注主要对南侧返料器顶部、南北两侧旋风分离器段、南北两侧水平烟道段进行了修复，于2014年1月10日完成修复。二套合成本月E-51007内漏，车间择机已消漏5次，分析主要原因为换热管与管板在工艺条件下长时间腐蚀造成泄漏，修复时由于换热管与管板焊接太薄，由于焊接应力集中，运行一段时间后出现频繁泄漏现象，已上报采购计划，待新换热器到货后择机更换。

烯烃公司：本月各装置的静设备运行正常，其中：

气化车间 1#气化炉检修，711点火烧嘴冷却水端面的耐火材料被烧成5块，失去保护点火烧嘴的作用，对点火烧嘴进行更换。对水冷壁盘管、下渣口和水冷壁换热器进行水压试验，没有发现漏点，导向管烧裂，更换西门子导向管。

合成车间  机组静设备运行正常。吸收塔T-40002A/B、原料／合成气热交换器E-40001、原料气最终换热器E-40003A/B、富/贫甲醇换热器E-40013ABCDEFGHI运行正常。

丙烯车间   E-60562A管束存在轻微泄漏现象,目前监护运行; 2) AE-60311 22#、26#35#39#管束泄漏,目前监护运行; 3) E-60311AB管束泄漏,目前监护运行; 4) E-60123AB管束泄漏,目前监护运行; 5) E-60354管束泄漏,目前监护运行; 6)E-60651BD管束泄漏,目前监护运行。

聚合车间  罐区正常收付料，PP装置双线四釜运行，主要设备R-74101，R-74201，R-73101，R-73201正常运行，罐区丙烯球罐E罐正在容检。动力中心：锅炉#2、#3、#4、#5、6#炉运行稳定。脱硫吸收塔塔除雾器冲洗频繁，主要表现为单塔对应两台炉运行时除雾器压差可控，单塔对应三台炉运行时压差短期内急剧上涨，根据1月21日环保局检测烟气量显示，1#系统（1#、2#、3#锅炉运行）烟气量240万Nm3/h，2#系统（4#、5#、6#锅炉运行）烟气量220万Nm3/h，均超出单套系统烟气量设计值160万Nm3/h。水中心：废水4#CAST池在进行多次堵漏后均效果不好，连续出现微漏的现象，堵漏计划已上报，计划2014年大检修期间进行堵漏处理。除盐水新增阴阳床目前出现内部漏树脂现象，车间已安排计划于下个月进行逐台检查，进行内部补焊。

全厂特种设备共计1482台，其中压力容器1280台，起重机械125台，电梯17部，叉车42台；2012年技改气化新增191台压力容器，已取证40台，剩余151台正在报检中。本月罐区丙烯球罐E罐正在容检。

聚甲醛厂：静设备整体运行平稳。重点做好R-210B反应器硫酸进料管腐蚀泄漏问题的监控运行，目前运行稳定，计划2014年大检修期间进行处理。

仪表设备运行情况分析

4套生产装置共有仪表40723台，完好40536台，完好率达99.54%，投用率达98.32%，自控率达99%，泄漏率为0.0378‰。联锁仪表、控制仪表、在线质量仪表、测量仪表运行良好。

仪表运行不完好情况为：

报警联锁类 二套空分2#进口膨胀机轴承内径向轴温TE-21401AB热阻断、待停车后更换；二套空分2#进口膨胀机轴承内径向轴温TE-21402AB热阻断、待停车后更换；二套空分1#空压机推力轴承温度TE-21884E热阻波动，待停车后更换；二套空分2#空压机推力轴承温度TE-21884G/H热阻断，待停车后更换；二套空分1#汽机轴承温度TE-21883A/B热阻断，待停车后更换。

特殊回路仪表类 208D的四台火焰检测器停用，208的点火系统四台火焰检测器停用，其余正常； 

在线质量分析仪表类 615分析 AT-4409整机返厂维修。

控制回路仪表 简单控制回路没有因仪表原因停用的回路；特殊和复杂控制回路中，2台锅炉三冲量回路、一套气化汽包三冲量回路、6台机组防喘振控制回路均未投自动。

测量仪表    633界区LT-7101由于流量计故障，待备件到货后进行更换。

电气设备运行情况分析

甲醇厂：电气设备运行正常，各变（配）电室及各界区电机运行正常。208A、208C发电机运行正常。主要检修项目如下：

1）配合一、二套气化炉C检修；

2）照明维护：二套原料7#、8#、9#皮带照明检修；气化713三层照明检修、208锅炉8米走廊照明、围墙景观照明灯、合成二612A加装照明、二套装置区主道照明检修、二套原料4、6#皮带照明检修、气化712一层照明检修、450厂房照明维修；

3）208锅炉灰仓加装检修电源箱、P125C大煤浆泵变频器更换风扇、208D锅炉加床料斗式提升机现场控制配电箱接线调试、709加装检源箱、一套原料5#皮带A给煤机更换钢丝绳、208放灰平台加装轴流风机电源；

4）二套气化P-1201E/F煤浆泵加装转速隔离栅、XM-104A球磨机主电机高压柜加装电流信号、P-125B大煤浆泵变频器增加运行信号及停车监控信号、301B变电所516B柜德大电源送电；

5）307I空分配电室2#机组1#液氧泵抽屉检修；303A变电所1#凝结水泵配电柜检修208C直流屏检修、208E2#炉停用的抽屉检查紧固、合成二53001B稳定甲醇泵接触器引线发热处理、307C变电所抽屉柜柜排查；

6）电动机检修：208c凝结水泵电机、空分B套1#冷却水泵电机、P-0608电机、二套气化P-1302D电机、二套原料4#A皮带电机、二套气化压滤机电机、一套450-2a电机、460B排污泵B泵电机、二套原料6#B皮带电机、P-54004B洗涤塔循环泵电机、P-129D渣坑循环泵电机、P-1303E锁斗循环泵电机、气化二P-1406低压灰水泵电动机、一套空分P-9102-2冷冻水泵电机、二套原料4#B皮带电机、5#B皮带电机、一套原理破碎机电机等共有17台电动机检修。

烯烃公司：烯烃一套总变采用110KV系统甲、乙线双母线并列运行，四台降压变并列运行，35KV系统Ⅰ、Ⅱ段并列运行，Ⅲ、Ⅳ段并列运行的运行方式，已安全运行1741天；烯烃二套总变采用110KV系统甲、乙线双母线并列运行，35kV系统Ⅰ、Ⅱ段并列运行，Ⅲ、Ⅳ段并列运行的运行方式，已安全运行  53  天。动力站1#、2#、3#、4#发电机运行，1#、2#、3#、4#主变运行，两台启备变运行，同时1#发电机为1#锅炉6kV段供电，1#启备变为2#锅炉6kV段供电， 3#发电机为3#、5#锅炉6kV段供电，2#启备变为4#锅炉6kV段供电，4#发电机为6#锅炉6kV段供电的运行方式运行。。                                                           

完成MTP变电所直流屏、差动保护屏、UPS、电气监控屏、火灾报警系统柜卫生清扫、端子紧固工作；完成动力站1#-6#炉24台旋转分离器变频器、1#-6#炉24台给煤机变频器、1#-6#炉6台输送链变频器、脱硫装置10台变频器、加药间总计80台变频器的卫生清扫和端子紧固工作；完成动力站1#炉A旋转分离器变频器更换、调试工作；完成气化、备煤、甲醇合成、低温甲醇洗、MTP、PP扩音对讲系统排查及春节前检查工作，针对出现的问题已处理并上报车间；完成气化、备煤、甲醇合成、低温甲醇洗火灾报警系统排查及春节前检查工作，针对出现的问题已处理并上报车间；完成MTP变电所54台技改CT的出库、预防性试验工作，并已将CT配送至MTP变电所。

聚甲醛厂：聚甲醛各变（配）电所、电气设备运行正常。根据本月电气设备运行管理状况，电气设备开展主要检修工作如下：

10kV变电所运行及维护情况：

1）针对X433A/B断路器启动故障问题，车间对高压电动机备用断路器进行改造，运行正常；

2）10kV低压室公用工程II段补偿电容器控制回路熔断器断，检查一组交流接触器线圈存在问题，更换后运行正常；

3）变电所直流屏更换一台整流模块，现运行正常；

4）定期进行柴油发电机启动试机工作，运行正常；

5）10kV低压室备用抽屉柜更换“天大海德”综保，以效验其性能，目前运行正常；

6）A-420A-YX固液分离机油泵综保报“相不平衡”跳停，检查电机正常，复位后运行正常，后利用临时停车机会更换综保。

电机检修情况：

1）P-422A/B(C-421回流泵)定检，电机解体更换轴承；

2）P-200B（废水泵）电机前端盖跑外圆，机动联系外委单位进行修补，回装后运行正常；

3）M-426B电机定检（检查轴承、更换润滑脂）。

4）换热站2#机组补水泵B电机启动时线圈烧毁，机动科联系外委单位进行修理，回装后运行正常；

5）机动科联系外委单位对X433机组中的8921、4211电机进行端盖尺寸测绘加工；

6）B-423C（D-425鼓风机）定检，更换负荷端轴承。

控制楼换热站电源抽屉柜主回路静插件中相过热，现将电源电缆接至原来的进线断路器上，待大检修时更换过热插件；

完成P-27003A/C、P-21001B等电机定检工作； 

编制电气设备春季预防性试验计划。

用电量情况：
本月全公司20万kW容量的发电机组，实际发了12232.506万kWh电量。其中：两套甲醇2台2.5万kW的发电机组，实际发了1962.731万kWh电量，外购电量为3296.2万kWh电量。烯烃项目2台2.5万kW的发电机和2台5万kW的发电机，本月实际发了10044.979万kWh电量，外购电量为1386.594万Wh电量。
3、本月检修情况及分析（以甲醇装置为主，烯烃公司、聚甲醛厂还处在技改、试生产期间，不具备计划检修）

本月月度检修计划97项,实际完成96项，项目完成率99%，未完成原因为：仪表YV10208A改造由于备件未到货未实施。

非计划检修项目3项，具体如下：

1）二套合成E-4404换热器消漏；

2）二套合成P-51006A机封更换；

3）二套合成P-53001B机封更换。 

4、下月主要工作计划

1）继续加强做好设备点检工作，确保每日巡检到位、加强机泵日常维护工作，强化设备包机责任制。

2）做好物资备件上报及储备工作，要求各单位做好设备计划检修的准确性与合理性，组织专项检查。

3）继续做好各装置区内的动、静设备的计划检修工作，做到合理安排、超前预控。

4）落实各单位2014年大修物资采购进度，核实2014年大检修材料，方案编制情况及现场交底工作；按期召开大检修准备例会。

5）检查各单位 “设备管理基础年”活动方案、任务分解及落实情况。

6）检查各单位设备“创完好”方案及任务分解落实情况，提升设备管理水平。

7）组织离线状态监测设备技术交流会，确定配置方案。

8）对公司各单位2014年电气春检试验工作进行总体安排部署，协调各项事宜。

9）组织开展月度综合大检查，各单位开展自查自评工作。

第四部分  神华乌海能源公司
1、本月设备管理情况总体概述

本月设备运行正常，没有发生各种机电类设备事故，各类仪表、变压、配电装置运行良好；7个生产单位共有动设备4168台，完好4144台，完好99.42%；静设备1535台，完好1531台，完好率99.74%；仪表设备5988台，完好5982台；完好率99.89%；电气设备3433台，完好率100%。

2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况分析

西来峰焦油厂：动设备共有272台，不完好设备1台，动设备完好率99.6﹪。

西来峰焦化厂：动设备共有2429台，不完好设备11台，动设备完好率99.55﹪。  

西来峰甲醇厂：动设备共有168台，动设备完好率为100%。

利民焦化厂：  动设备共有58台，动设备完好率100﹪，泄漏率为0，无泄漏点。
蒙西焦化一厂：动设备共有646台，不完好设备9台，动设备完好率98.61﹪，泄漏率为1.00‰。
蒙西焦化二厂： 动设备共有530台，不完好设备3台，完好率为99.4﹪，动密封泄漏率为0.533‰。
蒙西甲醇厂：  动设备共有65台，动设备完好率100﹪，泄漏率为0，无泄漏点。
主要设备存在的问题如下：

西来峰焦油厂 ：

         精制车间工业萘一期除尘器电磁脉冲阀不工作。
西来峰焦化厂：

炼焦一车间：在用熄焦车制动梁变形。

备煤一车间： 1#无烟煤粉碎机垂直振动值和水平振动值超限不完好，转子已报计划，至今未到货。

煤气净化一车间：

（1）2#电捕焦油器高压直流发生器损坏，不完好，正在检修。

（2）5#空压机机头损坏，已返厂维修。

炼焦二车间：
        （1）4#装煤推焦车空压机控制系统损坏，缺CPU等配件，配件已报计划。

（2）4#熄焦车不完好，正在安装熄焦车开关门气动阀。
（3）5#装煤推焦车空压机控制系统损坏，缺过热继电器等配件，配件已报计划。

备煤二车间：

（1）C207皮带秤闸门前置控制开关，荷重传感器、编码控制开关损坏，正在维修。

（2）1836振动筛除尘风机电机抖动大，电机已外委维修，修复后恢复。

煤气净化二车间：

（1）2#硫酸泵基础变形，无法使用，需重做基础。

（2）3#泡沫泵机封漏液（待配件回来后安装）。

（3）3#离心机漏油（待轴承座箱回来后安装）。

（4）硫铵包装机缺配件，腐蚀严重，配件到后修复。

（5）2#泡沫槽搅拌机减速机损坏（待减速机到货后安装）。

（6）3#结晶泵机封漏液，待机封到货后修复。

（7）终冷塔内部换热管腐蚀，需进行大修，已报能源公司大修计划，近期内准备维修。

蒙西焦化一厂：
(1) 1# 推焦车走行轮（东西轮）对轮销断裂。

     (2) 地面站风机房空压机空气过滤器出口阀门有油滴。

     (3) 硫铵工段2#大母液泵更换泵头。

        (4) 冷鼓2#综合泵房P5制冷水泵更换电机。

        (5) 冷鼓冷凝泵发3#氨水循环泵电机更换轴承。

(6) 1#粗苯冷凝冷却器法兰渗漏。

 （7）脱硫泡沫槽一阀门滴漏。

（8）南小振动筛落料点筛板磨损。

（9）1#可逆减速机传动轮链条缺少润滑。

动密封泄漏点：
         (1) 硫铵工段蒸汽冷凝水回收泵机械密封损坏。         

(2) 火车装运线3#液力推杆漏油。

蒙西焦化二厂：
      (1)备煤车间无烟煤A机锤头磨损过限。

      (2)炼焦车间1#熄焦车停靠焦炉南面更换铸铁板。

(3)化产车间硫胺2#大母液泵漏水、漏液，机封损坏。

    (4)炼焦熄焦C泵右侧机械密封泄漏，更换机封，清除泄漏。 
(5)化产7#泡沫泵机械密封漏液，更换机封后无泄漏。

(6)化产2#大母液泵机械密封泄漏，更换机封，清除泄漏。

静设备运行情况分析

西来峰焦油厂：静设备共有399，不完好设备3台，静设备完好率99.2﹪。

西来峰焦化厂：静设备共有382台，不完好设备0台，静设备完好率100﹪。

    西来峰甲醇厂：静设备共有397台，静设备完好率为100%,泄漏率：0.0217%。

    利民焦化厂：静设备共计126台，静设备完好率100﹪，泄漏率0‰，设备、管道、阀门完好，无泄漏点。

蒙西焦化一厂：静设备完好率100%，泄漏0.01‰。

蒙西焦化二厂：静设备完好率100%，静密封泄漏率0.085‰。

    蒙西甲醇厂：静设备共计117台，不完好设备1台，静设备完

好率99.14﹪，静密封点泄漏率0.084‰。

主要静设备存在问题如下：
西来峰焦油厂：

(1)精制车间一期工业萘库房东侧冷凝水回收装置安全阀裂缝。

(2)蒸馏车间蒸馏一期空冷器北侧管箱有渗油痕迹。

(3)蒸馏车间一期沥青工段排气塔锈蚀严重。

蒙西焦化一厂：

        设备运行年限较长，部分管道、阀门腐蚀严重，我厂经过前段时间的处理已基本把泄漏严重的管道、阀门进行了处理，对于公司生产装备部所查的隐患已经按五定原则进行整改，整改反馈以上交公司总调度室。

静密封泄漏点：

   (1)硫铵2#饱和器结晶管道有漏点。

(2)焦三机尾滚筒轴承压盖损。

蒙西焦化二厂：

静密封泄漏点：

(1)备煤焦仓电液推杆泄漏，已更换密封，正常使用。 

     (2)炼焦2#推焦车液压站电磁阀座泄漏，已更换O型圈清除泄
漏。 

(3)化产脱硫2#釜清液管阀门压盖漏液，更换密封垫、紧固螺栓后无泄漏。

(4)化产硫胺2#饱和器入口阀门法兰泄漏, 更换密封垫、紧固螺栓后无泄漏。 

蒙西甲醇厂：
    合成车间3#焦炉气压缩机三、四级冷却器加装冷却器蒸汽管
道。

静密封泄漏点：
a、空分车间库区泵房泵阀门漏点；

b、精脱硫工段冷凝液冷却器法兰漏点；

c、合成车间二合一蒸发冷阀门漏点，经检修合格后恢复使用。

仪表设备运行情况分析

西来峰焦油厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率99.5﹪。

西来峰焦化厂：本月全厂仪表设备运行正常，完好率99.3%。

   西来峰甲醇厂：本月全厂仪表设备运行正常，完好率100﹪。   

利民焦化厂：  本月全厂仪表设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化一厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。        

蒙西焦化二厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。

蒙西甲醇厂：  本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。

主要仪表设备存在问题如下：
西来峰焦油厂：

         （1）精制车间二期工业萘酚油回流流量计表盘坏。

（2）精制车间二期工业萘泵房精馏塔回流A泵设备指示标坏。

西来峰焦化厂：

（1）3#终冷塔喷洒冷凝液流量计损坏。

（2）机械化澄清槽4#远传液位计不准确。
西来峰甲醇厂：

（1）合成车间仪表伴热蒸汽阀门漏液。

（2）空分空冷器阀门漏液。

西来峰焦油厂、西来峰焦化厂、西来峰甲醇厂、一共存在六处问题，但是不影响正常生产。其它各生产单位仪表设备泄漏率为0，均能保证正常生产。同时各厂对在线仪表进行了定期抽检，各厂用的在线仪器仪表均能够真实反应时实数据。
电气设备运行情况分析
西来峰焦油厂：本月全厂电气设备运行正常，完好率100%。

西来峰焦化厂：本月全厂电气设备运行正常，完好率100﹪。

西来峰甲醇厂：本月电气设备运行正常，完好率100﹪。

利民焦化厂：  本月全厂电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化一厂：电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化二厂：电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西甲醇厂：电气设备运行正常，完好率100%。

以上各生产单位核心设备均采用一开一备的形式，今年对于核心的部件又作了安全储备，以确保正常的安全生产。

3、本月检修情况及分析

西来峰焦油厂：
2013年专项资金工程润滑油站滤油机设备采购已到货，正在进行安装，预计2月份完成安装调试。

西来峰焦化厂：

   1月份设备检修计划共60项，包括大中修1项，小修0项，设备定期维护及技改59项。截止至今，已完成检修计划58项检修计划完成率96.67%，各维修车间完成情况如下：

    机修一车间共18项，本月检修完成18项，,检修完成100%。

机修二车间共12项，本月检修完成11项，检修完成率91.67%，化二预冷塔煤气出口管道焊夹套检修未完成，该项目目前正在检修中。

电修一车间共20项，本月检修完成19项，检修完成率95%，炼焦地下室排污泵控制回路改造，因材料准备不齐全未完成。

电修二车间共10项，本月检修完成10项，检修完成率100%。

西来峰甲醇厂：

脱硫循环泵: 回装泵轴、叶轮，配件已到货完成。

检修计划完成情况及分析：

全厂计划检修项目12项，截止2014年1月25日实际开工12项，完成项目12项。

主要包括：
1）锅炉给煤机安装照明灯,拆除旧灯，更换新灯。
2）清洗停运的焦压机注油器: 清洗停运的焦压机注油器各部件。
3）回装2#氮压机活塞: 更换2#氮压机活塞。
4）检查停运焦压机仪表测点: 检查停运焦压机仪表各接触点的接触情况，并紧固。
5)抓斗机钢丝绳: 更换钢丝绳。
  6)斗提机: 检查保养；
7)检查2#炉除尘器: 检查布袋、离线阀。
 8)破碎机: 检查三角带、轴承座，皮带轮。
9) 灰库搅拌器: 检查保养减速机。
 10) 1#、2#、3#输送带: 补焊加固输送带机架。
11) 1#、2#引风机: 检查液偶，轴承座。
12) 链斗机：行走轮。

在开展每项检修工作时严格按照设备检修规程、落实检修安全措施，同时组织检修人员进行危险源辨识并学习管控措施，工艺车间与检修车间办理相关交接手续后才开始检修工作，同时加强检修现场管理，检修完毕试车合格后办理检修项目竣工验收单。

利民焦化厂：
利民焦化厂1月份的检修计划完成率为100%，共7项检修内容，均已完成。

（1）修理小母液、结晶泵卡盘。

（2）更改硫氨原料氨水泵底座。

（3）处理冷鼓2段2#喷洒泵漏油。

（4）更换1#拦焦车移门铜套。

（5）处理给料机漏煤。

（6）换蒸氨泵底座。

（7）安装熄焦车油站。                         

蒙西焦化一厂：

本月检修计划：
1)检修冷鼓1#综合P5制冷水泵。
2)检修脱硫泡沫泵电机。
3)更换北小筛子筛条。
4)更换焦一下滑板。
5)更换1#推焦车装煤小链条。
6)更换熄焦车开门机构风缸。
蒙西焦化二厂：

 本月非计划停车时间0小时；计划停车时间224小时，实际停车时间224小时，检修项目均在计划停工时间内完成。计划完成率100%，各维修车间完成情况如下：

（1）备煤车间分级破碎更换不锈钢板。


（2）备煤车间焦四机头加装护罩。


（3）炼焦车间换1#拦焦车导焦栅下滑板
。

（4）炼焦车间检修熄焦A泵底阀
。

（5）化产车间2#大母液泵检修，更换机封。

（6）化产车间1#、2#循环水泵出口阀检修
，更换执行机构。

（7）备煤车间更换焦七行走护网。


（8）备煤车间检修备三暖气
。

（9）炼焦车间换1#炉第四组捣固减速机。


（10）炼焦车间换1#熄焦车门板。


（11）化产车间7#泡沫泵检修，更换机封。

（12）化产车间粗苯煤气主阀检修，更换执行机构。


（13）备煤车间更换焦三大40反扇形闸门。


（14）备煤车间检修火车仓11号液力推杆。


（15）炼焦车间换2#拦焦车上拧丝机。


（16）炼焦车间换1#推焦车刮板机链条
。

（17）化产车间库区冷凝水管检修。

（18）化产车间硫胺氨分缩器检修，修复、安装。

（19）备煤车间更换小筛子溜槽篦子。


（21）备煤车间刮板机2号台更换下滑板和底座。

（22）炼焦车间换2#熄焦车转向架。


（23）炼焦车间换1#推焦车刮板减速机
。

（24）化产车间2#饱和器清洗管道检修，配制、焊接。

（25）化产车间1#废水泵电机检修，更换轴承。

（26）备煤车间焦四皮带接头粘补。


（27）备煤车间大筛子漏槽贴板。

（28）炼焦车间换熄焦A泵DN250止回阀。


（29）炼焦车间换1#拦焦车导焦栅底板
。

（30）化产车间换热站1#高温补水泵检修，更换轴承。

（31）化产车间1#泡沫搅拌电机检修，
更换轴承。

蒙西甲醇厂：

     甲醇厂1月份的检修计划完成率为85.7%，其中：
1)空分2#氧压机检修二级三级活塞、填料按时完成;

2)合成泵房地下槽冷凝液泵检修按时完成;

3)空分在线氧分析仪更换氧化学电池按时完成:

4)空分分馏塔照明线路故障（地埋管线）重新布设管线按时完成;

5)合成在线分析小屋部分仪表进行标定按时完成；

6）废热锅炉返厂维修，此项已经招标，等待厂家运回设备；

7）净化车间精馏常压塔配注油管需要停车时处理。

计划外检修情况及分析：
1）合成车间3#焦炉气压缩机三、四级冷却器加装冷却器蒸汽管道；

2）净化车间五合一蒸发冷溢流管道改造；

3）空分车间1#氮压机定期维护保养。
4、下月主要工作计划：

西来峰焦油厂：

(1)节日期间机电管理部门及电仪车间加强监督现场各装置动、静设备的点、巡检工作，强化设备包机责任制。
(2)要求各车间冬季做好对设备及附属管线的保温工作，严查装置冷凝水外排现象。

（3）要求各车间加强对现场运行设备的日常维护和定期保养工作，对我厂个别易损设备进行多频次的监护和检查，实现早发现早处理，保证节日期间设备运行正常，保障生产平稳运行。

西来峰焦化厂：

（1）对全厂压力表进行检验。

（2）对煤气净化二车间脱硫工段5台换热器进行清洗。

（3）对煤气净化一车间预冷塔出口煤气管道进行包夹套维修。

（4）对煤气净化二车间3#终冷器进行大修。

西来峰甲醇厂：

 （1）做好2014年专项资金项目项目上报工作。

（2）按照2014年大检修计划项目完成所需材料计划审核、上报工作。

（3）做好冬季设备防冻防凝工作。
（4）做好春节节前机电设备检查，排查隐患工作。

利民焦化厂：

（1）检查、清洗、更换粗苯氨水喷洒泵机封。

（2）检查、清洗、更换半富油泵机封、轴承、更换润滑油。

（3）检查、更换硫铵地下槽泵轴承、更换润滑油。

（4）安装1#除尘车风机叶轮。

（5）检查、更换小母液、结晶泵轴承、更换密封、清洗弹簧、清洗叶轮。

（6）检查、更换蒸氨泵轴承、更换密封、清洗弹簧、清洗叶轮。（7）安装1#炉2#捣固机减速机齿轮。   

（8）安装捣固机电动葫芦。

（9）检查、更换熄焦泵、排污泵轴承、轴、叶轮、轴套。

（10）检查更换地下室排污泵密。

蒙西焦化一厂：

2014年2月份各车间主要以设备维护保养工作为主，不做大型检修工作。

蒙西焦化二厂：

(1)备煤车间无烟煤A机更换锤头。

(2) 炼焦车间换1#熄焦车铸铁板。

(3)化产车间库区1#液下泵检修。

蒙西甲醇厂：  

(1)空分车间库区泵房杂醇泵检修。

(2)合成2#压缩机三、四级冷却器安装中压蒸汽管道。

(3) 净化残液泵B泵检修。

(4)检修合成车间在线气体分析仪。

(5)检修甲醇厂有毒有害气体监测报警系统。
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