                   深圳市酷可琳智能科技有限公司

产品优势：

绑枝机顶头：

1：中间弹簧是不锈钢材料，不易变形；

2：顶部塑胶采用全新料（ABS）材料，耐磨；

3：弹芯采用热处理锰钢材料，不变形，不生锈；

4：一个推钉器能使用4000-5000次正常工作。

绑枝机刀片：

1：材质（ST5）钢，德国进口刀片钢材；

2：材质硬度高，洛氏硬度60以上；

3：耐磨，寿命长，一般情况下，寿命是细齿刀片的两倍；

4：一个刀片能使用正常工作超过5000次以上。

绑枝机钉子：

1：钉子采用采用锌铁制造，不易生锈；材质优良、不卡钉、不磨损机子。

2：如采用的材料是回收料废铁，在使用过程中会卡钉，生锈，严重磨损机子。

3：型号有（604C）（604E）。

4：钉子尺寸：宽：6.95±0.05毫米；高：4.00±0.05毫米；线径：0.55±0.02毫米毫米。
5：200个一条，一盒50条，一盒1万个；一箱100盒。

绑枝机胶带：

1：胶带分为三种（红厚）（白厚）（蓝色）

2：各种胶带的优势与特点：

  1：红色（厚）；采用全新PVC材料组成，厚度12个丝，宽度为12.0毫米左右，长度为30M左右；主要使用在（葡萄，西红柿）等绑枝，抗晒达到8个月以上，能抵抗8-10级台风。

  2：白色（厚）；采用全新PVC材料组成，厚度12个丝，宽度为12.0毫米左右，长度为30M左右；主要使用在（西红柿，泥猴桃）等植物绑枝，抗晒抗风能达8个月以上。

  3：蓝色（厚）；带有回收料组成，厚度12个丝，宽度为12.0毫米左右，长度为30M左右，主要使用在（小西红柿，黄瓜，苦瓜等）植物，抗晒抗风达3-4个月左右。

变别胶带的材质方法：

胶带的质量主要取决于胶带的材质。

用于国内的胶带一般是由PVC（一种乙烯基的聚合物质）制成的。胶带的PVC材质主要由油分、钙粉、基质3部分组成。

一般来说，制作胶带的材料是PVC全新料或者PVC回收料。回收料和全新料的主要区别如下：

1：材质：PVC全新料油分多、基质好、钙粉少甚至不含钙粉；PVC回收料油分少、基质差，并且由于基质差无法与油分很好地中和，需要添加大量的钙粉来中和，才能保持稳定的成型。

2：寿命：PVC全新料抗老化能力强，一般在室外阳光紫外线的照射下，能持久8个月左右才硬化变脆；PVC回收料抗老化能力差，一般在室外3个月左右下就变硬变脆，如果回收料含量过高，可能不到一个月带子就变硬变脆；

3：延伸性：PVC全新料延伸性好，柔韧性强，拉伸率能达到100%-200%；PVC回收料延伸性主要取决于回收料含量的高低，一般的延伸率只有30%左右；

在选择胶带时，一般无法直接判断其寿命，人们主要是靠拉伸来判断胶带的材质质量的。

4：全新料延伸性好，能拉伸很长才断掉，断口无泛白颜色。

回收料延伸性差，拉伸很短就断开，断口有明显的泛白颜色。

绑枝机弹簧：

1：材质采用弹簧钢所制；

2：弹簧不易变形，拉力强；

3：一个弹簧能正常使用4000-5000次。

