
濉溪县百善中心粮站采购烘干机项目采购需求
采购编号：SXZC-HGK19015
序号        名称         数量         技术参数
预算价：900万元，超预算作废。
第一包：濉溪县百善粮站等九家单位，预算价：810万元，本包共九套设备。
	序号
	设备名称
	规  格
	数量
	参       数

	1. 
	卸粮坑、钢格栅
	2m×2m×2m
	1套
	1.钢格栅，钢板锥斗。钢格栅满足重载卸粮车使用，负载能力 50吨以上。
2.卸粮坑处理量应大于50吨/小时（以玉米计）。
3.出料口应有限量控制装置。
用途：置于原粮进粮地坑内

	2. 
	筛前斗式
提升机及钢架
	Q≥50t/h，
v≤2.0m/s
	1台
	1.斗式提升机，产量≥50t/h（以玉米计算）：
2.斗式提升机畚斗采用高分子聚乙烯塑料畚斗；
3.斗式提升机应能在满载物料的状态下平稳启动，在额定输送量时，驱动轮与牵引带间不打滑；
4.斗式提机的牵引带速应≤2.0m/s。斗提机在任何状态下运行时，牵引带与驱动轮、底轮的中心线偏差应不大于10mm；
5.斗式提升机筒体都设置尺寸适当的可拆卸的检修门或拆卸板，用于畚斗装配、维修、清理和检查。所有门或板的制造和安装要注意密封，防尘防雨，同时要防止粉尘和谷物沉积；
6.驱动轮金属工作表面应带凹槽且微凸，外表面应覆盖≥12mm厚胶层，工作表面应微凸形；
7.底轮圆周表面应为笼条式，辅板开有流粮孔，防止碎粮；
8.驱动轮与底轮应均采用双列球面轴承支撑，能自动调心、防尘、密封、脂润滑，并进行动平衡校验。提升机减速机应使用轴装或摆线针减速器；
9.机筒应采用1.5mm及以上厚钢板制造，机筒法兰连接应加密封胶。畚斗带应采用聚脂尼龙 (EP) 带芯，每层芯层的抗拉强度≥200N／层•mm，带的延伸率≤l%，上下覆盖胶层≥1.5mm，耐蚀、阻燃、防静电；
10.畚斗带采用耐腐蚀、防静电带，带芯层数≥5层，上下覆盖层厚度≥1.5mm，或者用整芯带。带的延伸率小于1%。每台斗式提机皮带接头一处。高密度聚氨酯防破碎畚斗，畚斗带线速度≤2.1米/秒；
11.斗式提机安装调试完毕后未使用的张紧行程应不小于整个张紧行程的50%。
12、斗式提升机的钢架采用装配式结构，配竖直爬梯，材质为镀锌材质；
用途：置于原粮进粮地坑内，流向圆筒初清筛。

	3. 
	圆筒清理筛及钢架平台
	Q≥50t/h，

	1套
	1.圆筒初清筛产量≥50t/h（以玉米计算）：
2．整机应配有、双层滚筒、振动筛，并且一体化设计。
3．大杂清选率97%以上。用途:清理原粮，清理后原粮流向塔前斗式提升机。

	4. 
	进粮斗式提升机及检修平台
	Q≥50t/h，
v≤2.0m/s，
	1台
	1. 提升机提升产量不小于50吨/小时（以玉米计）；
2.斗式提升机应能在满载物料的状态下平稳启动，在额定输送量时，驱动轮与牵引带间不打滑；
3.斗式提机的牵引带速应≤2.0m/s。斗提机在任何状态下运行时，牵引带与驱动轮、底轮的中心线偏差应不大于10mm；
4.斗式提升机筒体都设置尺寸适当的可拆卸的检修门或拆卸板，用于畚斗装配、维修、清理和检查。所有门或板的制造和安装要注意密封，防尘防雨，同时要防止粉尘和谷物沉积；
5.驱动轮金属工作表面应带凹槽且微凸，外表面应覆盖≥12mm厚胶层，工作表面应微凸形；
6.底轮圆周表面应为笼条式，辅板开有流粮孔，防止碎粮；
7.驱动轮与底轮应均采用双列球面轴承支撑，能自动调心、防尘、密封、脂润滑，并进行动平衡校验。提升机减速机应使用轴装或摆线针减速器；
8.机筒应采用1.5mm及以上厚钢板制造，机筒法兰连接应加密封胶。畚斗带应采用聚脂尼龙 (EP) 带芯，每层芯层的抗拉强度≥200N／层•mm，带的延伸率≤l%，上下覆盖胶层≥1.5mm，耐蚀、阻燃、防静电；
9.畚斗带采用耐腐蚀、防静电带，带芯层数≥5层，上下覆盖层厚度≥1.5mm，或者用整芯带。带的延伸率小于1%。每台斗式提机皮带接头一处。高密度聚氨酯防破碎畚斗，畚斗带线速度≤2.1米/秒；
10.斗式提机安装调试完毕后未使用的张紧行程应不小于整个张紧行程的50%。
11、 斗式提升机的钢架采用装配式结构，配竖直爬梯，材质为镀锌材质；
用途：接清选筛，能通过阀门分别流入每台烘干机。

	5. 
	进料刮板
输送机
	Q≥50t/h
	1台
	1、刮板链条装配后转动灵活，无卡死现象，出厂时无锈蚀现象。主机运行平稳，无刮、卡、碰现象及异常噪声，驱动装置部分无异常振动。
2、刮板链条运行方向与规定方向一致，进入头轮时啮合正确，离开头轮时不出现卡链、跳链现象。
3、刮板输送机的钢板无裂纹、夹层、凹陷、皱纹等缺陷，冲剪件清除尖棱和毛刺。
4、尾部张紧装置调节灵活。
5、安全辅助装置反应灵敏，动作准确可靠。
6、物料在输送过程中不泄漏，卸料口无堵塞现象。
7、长期运转时主机轴承温升不大于40 C 。
8、刮板与链杆（板）的焊接不允许有裂纹、夹渣、未熔合、未焊透等缺陷；焊缝坡口、强度符合标准规定。
9、大小链轮的中心平面重合，其偏差不大于两链轮中心距的2‰。
10、安装后除刮板链条销轴外，所有螺杆、滑轨、轴承、传动部件以及减速器内有足够的润滑油或润滑脂。
11、刮板机末端有溢流口和溢流管
用途：接进粮斗式提升机，将待烘干粮食通过闸门分配输送至每台干燥机主机。

	6. 
	手动和
电动闸门
	300×300
	3套
	碳钢材质
电动和手动闸门碳钢材质Q235
1、所有的闸门应为滑板型式，电动、手动（手轮操纵）两用控制，闸门壳体应为钢板结构，闸门的开启位置应可调并可以任意锁定。
2、闸门应能够完全密闭，开启时能自清理，除去闸板上残留的物料。
3、位于粮食冲击处的闸板表面和壳体处应装有聚氨脂耐磨衬板，闸板简便易用。闸板、闸门体及其附件装拆维修方便。
4、闸板处于关闭位置时与闸门体外壳的重叠距离为25mm。电动闸门装有限位开关。
5、无论在粮食流动或闸板承受粮食压力的情况下，应足以保证闸门的正常工作。
用途：与刮板输送机配套，将待烘干粮食分配至干燥机主机。

	7. 
	循环式粮食
干燥机主机
	处理量：35T/批
	3台
	1. 烘干品种：玉米、小麦
2. 装机量：105T/批次，选用的单机机型为35t/批（3台）；24小时两个批次；
3. 降水幅度： 15% (30%-15%)；
4. 干燥机出机粮水分不均匀度：≤1%（进机粮食水分不均匀度不超过3%）；
5. 烘后粮食品质、色泽变化：不影响玉米的活性、色泽、品质、气味；
6. 破碎率≤0.5%，搬运系统采用无损伤设计，保证较小的破碎率；
7. 爆腰率增加值≤3%；
8. 降水速率：0.6-1%，由电脑在线水分自动检测，正常降水速度在0.6%～1.0%/h之间自由选择。最大降水速度不超过1.0%,确保粮食的烘干品质；
9. 出机玉米温度：≤环境温度+8℃（环境温度在0℃以上）；或≤8℃（环境温度在0℃及以下）；
10.干燥机控制方式及安全装置
（1）控制系统应采用电机式控制箱，设有实时显示仪，水分检测仪及控制系统采用一体化设计，水分检测仪、谷物温度传感器、热风温度传感器、满粮传感器、风压传感器、烘干机安全保护装置和报警装置等，须能够通过联动操作。
（2）自带在线计算机自动控制的水分测定仪（测量精度≤±0.5%）与谷物温度传感器（测量精度≤±1℃）一体化设计，达到水分设定值后自动控制停机。
（3）定时开关：具有定时功能，可以通过设定时间来控制烘干。
（4）满粮传感器：能自动检测粮食是否装满，粮满系统报警。
（5）热风温度传感器：能够实时检测热风并显示热风温度，根据温度设定值自动调整供热量，实现恒温（≤±1℃）烘干。
（6）谷物温度传感器：能够实时检测谷物温度并与控制系统联动。
（7）异常过热装置：感应机内热风温度，温度异常系统警报。
（8）风压传感器：感应机内风压，风压异常系统警报。
11.干燥机基本结构及配置
（1）墙板表面平整，边角平滑，采用压力成型，无明显的凹凸不平之处，烘干机侧板厚度用≥2.0mm的冷轧钢板制造；
（2）带有与热风炉配接的机械接口和电气接口。
（3）干燥机两侧每段设置可观测料位的检视窗。
（4）烘干层采用多层角状盒及网板结构，角状盒及网版采用≥1.0mm的201不锈钢板制造；
（5）干燥机底部出粮采用六叶轮排粮无损伤出粮机构，排粮的驱动电机采用变频调速器调节转速，排粮机构的流量可在设计处理量内无级调节。
（6）顶部须配备排尘机，采用调节风门式设计。
（7）提升机马达采用直接传动式减速机马达，具有防止倒滑的设施或技术；马达与皮带轮之间应采用链条式联轴器直接传动。
（8）排风机采用一次性成型喇叭口的斜流式风机。
12.配套电机及电气控制箱的电气绝缘电阻≥1MΩ，并符合相应的防爆标准。
13.电机总功率应满足烘干需求。
14.干燥机材质及使用寿命
（1）烘干段角状盒/网板，应采用厚度不低于1.0mm的无磁性不锈钢，缓苏层板材应使用厚度≧1.5mm的镀锌板，除锈烤漆喷塑良好。
 (2) 板材制件采用压力成型，表面平整，边角平滑，安装后的网板和干燥机的外表面不得出现明显的凹凸不平之处。
(3) 干燥机的使用寿命不少于10年。大修周期不少于3年，大修费用小于烘干机价售价的10%。

	8. 
	出粮皮带
输送机
	Q≥50t/h， 
	1台
	出粮皮带输送机产量≥50t/h（以玉米计算）
1、输送机带宽≥500mm；
2、输送带采用聚酯尼龙橡胶带，工作面覆盖胶层厚≥3.0mm，平面带，非工作面覆盖胶层厚≥1.5mm，耐蚀、阻燃、防静电；
3、带式输送机的带速≤2.0m/s，托辊带式输送机的倾角≤15°，上托辊间距在700~900mm，下托辊间距≤2.5m，有载分支托辊采用等长三节式槽形，无载分支采用平直托辊；
4、辊体应采用托辊专用的高频焊管制成，托辊轴承为深槽形托辊专用球轴承。
5、当输送量为110%的额定输送量时，粮食应不产生抛撒。所有对输送机的卸料口，应实现当输送机停止时，物料靠休止角（自流角）停止卸料，且输送机不漏粮。
6、张紧装置应采用螺杆式张紧装置，张紧行程不大于300mm。输送机安装调试完毕后，未使用的张紧行程应不小于整个张紧行程的50%。
7、在受粮食冲击和摩擦的部位应装可拆换的高分子耐磨衬板。流程内输送机应加可拆卸防雨（防尘）盖，但要留有观测取样口。
用途：干燥机统一出粮。

	9. 
	热风炉
	≥120万kcal/h
	1套
	1、热风炉使用燃料为生物颗粒或无烟煤，符合环保要求的两用炉，配备生物质自动点火装置，能提供足够的热量，满足烘干成套设备在设计条件下能达到规定的处理量和降水幅度。
2、热风炉的炉体采用机械传动的链条炉排，并配备机械上料机和出渣机。采用机械加料、自动出渣，烟道气温度可自动显示，根据燃料和供热状况、燃料厚度和炉排速度都可以自由调节。
3、热风炉底盘应采用≥8#国标槽钢焊接，炉体应采用框架结构，结构稳固，顶部应有固定吊耳，应可整体吊装；炉内采用厚度≥40mm硅酸铝耐高温挡火砖进行挡火、隔热、保温。
4、热风炉配备有单独的电器控制系统；包含鼓风机和引风机，鼓风机采用变频调速控制，并与热风温度和热风炉炉温传感器联锁。
5、通过全钢结构热交换器对自然空气进行加热，以加热后的空气作为干燥介质。热交换器的高温段采用厚度≥2 mm的耐热钢材料制造，其余钢管采用厚度≥2 mm的碳钢钢管。
6、热风炉燃烧平稳、温度恒定，热风炉输出热风的温度通过温控仪表显示并控制，温度波动不超过±5℃。
7、热风炉应配备有冷配风门等安全保护装置，以防突然停电“干烧”造成热交换器的损坏。                                    8、热风炉的使用寿命不短于10年，热交换器使用寿命不短于5年，易损部分应可更换，且每次更换费用不超过热交换器造价的30％。
10、热风炉应配备尾气处理设计。对于尾气处理系统，要求配有多管除尘器、关风器、喷淋塔、喷淋管道、碱液罐、石灰液输送泵、循环泵、曝气机、烟囱等，排放达到国家或地方规定的环保标准。
用途：提供烘干时需要热量。

	10.
	平台、护栏、溜管、爬梯、安装材料
	
	1套
	工艺图内的所有设备地面以上的支架和各设备之间的溜管。
1、溜管采用≥2.0mm钢板（Q235）制造，两端法兰连接；所有溜管、闸阀门及任何可能受粮食冲击而发生过度磨损的位置，应有便于更换的耐磨衬板，耐磨衬板由高分子耐磨材料制成。耐磨衬板从溜管底面算起，沿二侧面向上方延伸的长度，每边至少为200 mm．所有耐磨板应用沉头螺钉固定，溜管侧面的耐磨衬板用沉头螺钉固定，所有焊接应为连续式；
2、在任何溜管或斜面上通过的粮食应能够以重力自流，干粮最小坡角应为30°,接料斗最小坡角应为40°；
3、长度大于5m的溜管和弯头处须设有缓冲材料或装置。溜管的支撑结构应稳定。所有带坡角的溜管应装有侧面耐磨衬板和底部耐磨衬板（包括提升机罩和进料斗）；
4、护栏高度：20m以下，1100mm；20m以上，1200mm；
5、室外平台采用4mm热镀锌花纹钢板或钢格栅，防止积雪、积水和积尘，底部支撑间距≤500mm。
6、所有的钢结构件和维修平台等，选用钢材均符合国家相关标准及行业标准。所有用于支撑设备的钢结构件，应均能够承载各种作业的正常荷载、风力及其它荷载所引起的振动。所有走道和维修平台，应足以支撑在维护设备时可能放在它上面的任何零部件及工具。

	11.
	电气系统包含电柜、电缆、电线、线管
	
	1套
	1、每台电机均采用过流和过热双重保护和声光报警装置，设备启动声光警报装置的数量和安装位置应保证在该生产线的所有位置都可清楚听到警报，警报鸣响20秒钟；
2、主要元器件采用知名品牌产品或同等档次产品；
3、柜壳由专业生产厂制作，表面喷塑；
4、配彩色模拟屏；
5、大于15kW以上电机均采用降压启动；
6、包含从控制柜到各设备之间的连接电缆、电线、线管；
7、采用桥架和镀锌钢管相结合方式铺设；
8、采用品牌电器，国标电线、电缆、桥架、线管等。

	12.
	除尘、降尘风网
	
	1套
	1. 投料口、提升机、清选筛、烘干机出料口等设置吸尘点。
2. 进出料系统配备一套除尘风网。
3.风网设备含管道、风机等。


	13.
	非标件、标准件等辅助材料
	
	1套
	满足项目实施需要


第二包：濉溪县孙疃中心粮站，预算价90万元，本包一套设备。
	序号
	分类
	设备名称
	规格型号
	数量
	详 细 说 明

	
	
	
	
	
	

	1
	粮食烘干机组
	粮食烘干机
	单机批处理35吨（玉米）；
	3台
	★1、烘干机单机批处理量35吨（玉米）；机组批处理量105吨（玉米）；机组日处理量210吨（玉米）（降水幅度：10—15%，即玉米含水率从25—30%，烘干到15—14%，24小时烘干2个批次。 

	
	
	
	
	
	★2、烘干机型式:批式循环；

	
	
	
	
	
	★3、烘干机采用上下无搅龙结构设计，上下循环输送采用缓冲流管，最大限度减少破碎增加值；

	
	
	
	
	
	★4、烘干机采用混流式烘干方式，烘干层角状盒采用不锈钢材质；

	
	
	
	
	
	粮食烘干机应有进气及排气箱，排气箱需有粉尘初次尘降功能，排气箱下部应配套有粉尘清理口；

	
	
	
	
	
	5、粮食烘干机进气箱需配有隔热板，隔热板采用1.5mm不锈钢板制作，需安装于外板内侧，以减少热量的流失；

	
	
	
	
	
	★6、粮食烘干机供热风风机配备4-72系列离心风机；

	
	
	
	
	
	7、粮食烘干机配套有机顶安全防护平台护栏等；

	
	
	
	
	
	★8、为了保障烘干稻谷干燥均匀和烘后品质，粮食烘干机采用分段干燥和缓苏相结合的结构设计，粮食烘干机烘干层为3层。层板采用201不锈钢，角状盒采用无磁性不锈钢材质。

	
	
	
	
	
	9、粮食烘干机应配有30根分散进气风槽、配有30根分散排风槽进行排风；

	
	
	
	
	
	10、进风、排风风槽应为无底结构；

	
	
	
	
	
	11、为确保粮食烘干无死角，在粮食烘干机外板上装置有侧通风槽，以利于热风渗透到烘干机边角；

	
	
	
	
	
	12、烘干机主体应为全金属结构，采用的主要材料箱体为碳钢板、烘干段、拨粮段采用不锈钢板材，储粮仓采用304镜面不锈钢，以及国标角钢、槽钢及无缝钢管、方钢等。紧固螺栓螺母为8.8级；烘干机两侧每段设置可观测料位的检视窗，喷涂采用静电浮浊粉末烘干而成。

	
	
	
	
	
	13、粮食烘干机排粮机构的流量，可以根据电脑控制系统，根据烘干需要进行调节，可手动调节也可自动调节，以实现控制流速与烘干降水速率，确保粮食品质；

	
	
	
	
	
	14、干燥前后的粮食色泽和容重不会发生明显变化；

	
	
	
	
	
	15、粮食烘干机单位耗热量：≤8120kJ/kgH2O；

	
	
	
	
	
	粮食烘干机平均出机粮温度冷却后，环境温度高于0℃时，出机料物温应不超过环境温度8℃，可直接入库保管；工作空间粉尘浓度≤10mg/m3；噪声应≤85DB（A）；

	
	
	
	
	
	16、自带在线水分检测仪，与谷物温度传感器（测量精度≤±1℃）一体化设计，其中测量方式是滚轮设计，测定值为检测100粒谷物的水分平均值，测量精度≤±0.5%，达到水分设定值后自动控制停机。与料位传感器、烘干机和热风炉安全保护装置和报警装置等，共同能与自动控制显示仪联动操作。

	
	
	
	
	
	17.1控制系统采用PLC+触摸屏控制箱，设有实时显示仪，水分检测仪及控制系统；水分检测仪、谷物温度传感器、热风温度传感器、满粮传感器、风压传感器、烘干机安全保护装置和报警装置等，能够通过联动操作。

	
	
	
	
	
	17.2满粮传感器能自动检测粮食是否装满，粮满系统报警。

	
	
	
	
	
	17.2热风温度传感器：能够实时检测热风并显示热风温度，根据温度设定值自动调整供热量，实现恒温烘干。

	
	
	
	
	
	17.3谷物温度传感器：能够实时检测谷物温度并与控制系统联动。

	
	
	
	
	
	17.4异常过热装置：感应机内热风温度，温度异常系统警报。

	
	
	
	
	
	18、烘干机与粮食和湿空气直接接触的易磨损和易腐蚀部分，如烘干段，采用厚度不低于1.5mm的不锈钢板制作。

	
	
	
	
	
	19、烘干机的整体使用寿命不少于15年及烘粮量不少于30万吨玉米粮食烘干机内配有拉杆，拉杆的结构有足够的强度，横向与纵向拉杆通过紧固件进行紧固联接加强，保证粮食烘干机满仓后，烘干机板材不会变型；

	
	
	
	
	
	20、粮食烘干机进热风主管道板厚1.0mm镀锌板，法兰连接处均应采用密封胶进行密封，安装完成后应做气密性检查，以确保风管不会发生漏风损耗热能的现象；

	
	
	
	
	
	21、烘干机配套风机、电机、减速机、提升带、烘干提升斗、耐磨高分子聚乙烯板材、轴承、防冻润滑油、电缆电线均采用国内易采购的主流品牌产品。 配置谷物干燥机物联智慧系统（具有定位、烘干时间、烘干量、谷物温度、热风温度、室外温度、谷物水分值实时显示及手机端监控功能）

	2
	
	生物质颗粒炉
	热功率≥120万kcal/h
	1套
	★热功率≥120万kcal/h；
为热风换气炉。热风炉的鼓风机采用变频调速控制转速并与热风温度连锁

	3
	卸粮坑
	卸粮坑栅格
	　
	1套
	卸粮坑规格：3m×3m×3m。栅栏配套卸粮坑使用，能承载50吨/小时（玉米）的卸载流量。采用4mm钢板咬合焊接，形成50×400mm阵列的栅格，栅格四周框架采用12#国标槽钢制作。产量可通过卸粮坑提升机进料坑电动闸门进行调控，产量不低于50吨/小时（玉米）。同时提供卸粮坑土建设计详图供招标方施工使用。

	4
	
	卸粮坑钢斗
	　
	1套
	配套卸粮坑及提升机坑，使用3mm钢板焊接，沿口位置加焊5#国标角钢。在卸粮坑内边角，加焊有4mm厚的三角加强板。

	
	
	
	
	
	提升机坑钢斗外缘也应加焊有≥4#国标角钢加强，及焊接螺纹钢抓点，在卸粮坑及提升机坑筑混凝土时，使钢斗不易受挤压变形，同时与混凝土紧密结合，提升使用寿命。

	
	
	
	
	
	卸粮坑钢斗应配有垂直爬梯，爬梯应采用40×20mm国标方管，焊于卸粮坑后部提升机安装位置一角，作为下坑爬梯，同时可增强卸粮坑的强度。

	5
	
	卸粮坑电动闸门
	　
	1套
	斗式上粮提升机应配套一套电动控制进料闸门，闸门规格配套提升机入料口规格，闸门钢板厚度4mm，应采用碳钢制造，不易堵塞物料，闸板不易卡住。电动闸门为螺杆推进式，齿轮减速电机应通过联轴器进行传动，开闸与闭闸有上下限位行程开关进行控制，完全开闸与闭闸时间应40秒，能过按键控制实现半开启状态。闸门流量≥50t/h（玉米），适用于配套提升机的处理量需求。

	6
	提升机系统
	斗式提升机
	
	2台
	★处理量50t/h（玉米）；

	
	
	
	
	
	1台用于卸粮坑原粮提升，1台用于机顶统一进料输送机供料，1台用于烘后暂存仓提升用。

	
	
	
	
	
	斗式提升机应配套动力强，带轮与提升带打滑系数小，斗式提升机应能够在满载且底座有1/3物料的状态下平稳启动，在额定的输送量50t/h(玉米)时，驱动轮与提升机不会打滑；同时设置打滑报警系统，一旦有打滑，立即报警并自动停机。

	
	
	
	
	
	驱动轮金属工作表面应带凹槽且微凸，外表面应覆盖12mm厚胶层，工作表面应微凸起，呈鼓形。驱动轮与底轮应采用双列球形轴承支撑，能自动调心、防尘、密封、脂润滑，提升机减速机应使用品牌减速器，使用链轮链条进行传动；

	
	
	
	
	
	斗式提升机机头、机尾钢板应采用厚度3mm钢板制作，提升机筒采用1.5mm镀锌板制作，提升机法兰采用4#国标角钢制作。机头机尾有检修门便于检修。

	
	
	
	
	
	提升机畚斗采用品牌高密度聚乙烯提升斗，要能在环境温度的整个范围内正常工作而不失其柔韧性，以防在冲击载荷下造成破裂或永久性变形。

	
	
	
	
	
	畚斗带采用耐腐蚀、防静电带，带芯层数≥5层，上下覆盖层厚度大于1.5mm，或者用整芯带。带的延伸率小于1%。每台斗提机皮带接头要用搭板对接的机械连接形式进行皮带拼接，在接头的两侧要用不少于六排畚斗螺栓将搭接板连接到侧带上，或采用经买方认可的其他接合方法。畚斗带线速度度≤2.1米/秒。

	7
	
	提升机检修平台
	　
	2套
	检修平台及护栏用于提升机的维护及检修等。检修平台采用国标4#角钢拼装焊接而成，护栏采用25×25×2.0mm方钢制作，护栏高度1100mm，平台踏板采用2mm花纹钢板或钢板网，焊接点除锈并使用防锈漆及面漆处理。

	8
	
	耐磨流管
	250×250mm
	1套
	用于1号提升机至清理筛、清理筛至2号提升机原粮输送。

	
	
	
	
	
	1、溜管采用250×250mm管道，采用国标4#与2.5#角钢为骨架，设计采用法兰对接；

	
	
	
	
	
	2、耐磨流管光滑，利于谷物的流淌，在任何溜管或斜面上通过的粮食能够以重力自流，最小坡角为45°；

	
	
	
	
	
	3、溜管骨架采用国标4#角钢焊接标准段应用法兰对接，并有加强支撑，结构稳定。

	9
	多功能清理筛系统
	多功能清理筛
	　
	1套
	处理量：50t/h（玉米）

	
	
	
	
	
	1、清理设备选用具有圆筒清理及自衡振动双重功能的清理筛；

	
	
	
	
	
	2、清理设备应同时具有圆筒清理与自衡振动清理功能。并有足够的维修、检查、调节、清理所需的各种检查孔以及配有收集斗和控制清理物出料的排杂料流管。整机应配有双层滚筒， 筛筒转速应13-16转/分钟。

	
	
	
	
	
	3、清理筛面板应由冲孔的耐磨钢材制成。

	
	
	
	
	
	4、清理筛能在满负荷条件下连续工作不小于24小时，清理筛的产量应不小于50t/h（玉米），连续工作24小时，筛面堵塞面积不超过20%。

	
	
	
	
	
	5、清理筛有足够的表面面积的适宜大小的筛网，流程中额定的流量下，去除不小于96%的大杂和不小于80%的小杂。（以玉米中含小杂2%为基础）。

	10
	
	清理筛支架、检修平台
	　
	1套
	配套支撑清理筛支撑钢架、含有检修平台及护栏、以及重直爬梯等。

	
	
	
	
	
	1、支撑钢架支腿应采用的方钢规格为≥80×80×4mm制作，支腿部板采用≥200×200mm规格，厚度≥5mm钢板；

	
	
	
	
	
	2、检修平台人行走廊应采用≥2厚度的花纹板或钢板网制作，人行走廊的宽度≥600mm，钢板网边框应采用国标5#槽钢、5#角钢制作，底部横杆应为国标4#角钢，间距≤600mm。检修平台人行走廊上应可放置工具及较重的配件，可安全承载；

	
	
	
	
	
	3、护栏应采用25×25×2.5mm制作，护栏高度1100mm。

	11
	进出料输送机系统
	统一进料胶带输送机（含移动出料跑车）
	
	1套
	★处理量50t/h(玉米)；

	
	
	
	
	
	1、配套有移动出料跑车为每台粮食烘干机供料，移动跑车平台采用国标40×60mm方管及5#国标槽钢、4#国标角钢等材料制作。

	
	
	
	
	
	2、输送机带宽500mm。输送机两侧板采用2.5mm钢板折弯制作的板材焊接成型，输送机壳体单节长度标准段长度3m，易于整体拆装同时可灵活组装合适的输送机长度。托辊应为三节式槽形，下部循环部分输送带无载状态，使用平托辊。

	
	
	
	
	
	3、输送带带速≤2.6m/s，托辊带式输送机倾角应为水平式。上托辊间距应≤600mm，下部平托辊间距≤2m。输送皮带采用耐腐蚀、防静电带，带芯层数≥5层，上下覆盖层厚度为（3+1.5）mm。带的延伸率小于1%。每台皮带输送机皮带的接头一处，采用硫化接头。

	
	
	
	
	
	4、输送机传动与从动头轮应采用品牌的球形带座轴承支撑，防尘、防水、有脂润滑孔，并可进行涨紧胶带与进行平衡校准。涨紧装置应采用两侧双螺杆式。

	12
	
	机顶电动控制进料闸门
	　
	3套
	1、用于对接机顶胶带输送机移动跑车供料，闸门为箱式，移动跑车供料时，进料闸门自动开启，移动跑车移开后，闸门关闭。

	
	
	
	
	
	2、闸门箱采用镀锌板材料制作，配套电动闸门配套齿轮变速电动推杆，自动开启对接。

	13
	
	统一出料胶带输送机
	
	1套
	★处理量：≥50t/h（玉米）；

	
	
	
	
	
	1、输送机带宽500mm。输送机两侧板采用2.5mm钢板折弯制作的板材焊接成型，输送机壳体单节长度标准段长度应≤3m，易于整体拆装同时可灵活组装合适的输送机长度。托辊应为三节式槽形，下部循环部分输送带无载状态，使用平托辊。

	
	
	
	
	
	2、输送带带速≤2.6m/s，托辊带式输送机倾角应为水平式。上托辊间距≤600mm，下部平托辊间距≤2m。

	
	
	
	
	
	3、输送机上部应配有机顶盖，流程内的输送机顶盖板起到闭封输送机的作用同时，也应可保证输送作业过程中，检修平台上的工作人员安全。

	
	
	
	
	
	4、输送机传动与从动头轮应采用品牌的球形带座轴承支撑，防尘、防水、有脂润滑孔，并可进行涨紧胶带与进行平衡校准。涨紧装置应采用两侧双螺杆式。

	14
	
	输送机检修平台
	　
	2套
	配套进料、排料胶带输送机支架平台及护栏。

	
	
	
	
	
	1、支架应采用组合的龙门架安装连接方式，支腿采用国标方钢，规格80×80×3mm制作；

	
	
	
	
	
	2、平台人生走廊采用2mm花纹钢板或钢板网，人行走廊宽度为500mm，平台边框采用国标5#角钢制作，钢板网下部有间距600mm以内的4#角钢支撑，平台上可安全承重检修人员，以及放置维护检修所需的工具以及更换减速机电动机的重量；

	
	
	
	
	
	3、护栏方管应采用25×25×2.5mm制作，护栏高度为1100mm；

	
	
	
	
	
	4、平台高度应4500mm。

	15
	安装调试及附件材料
	机组电控箱等配套
	国标
	1套
	配套机组使用，机组电控箱、电缆、电线、线管、线盒均为国标产品。

	16
	
	安装、调试
	　
	1项
	所有钢构件表面进行喷砂处理，喷砂后表面达到GB8923标准规定的二级光滑平面要求。

	
	
	
	
	
	底涂剂可采用由高质量树脂或树脂油以及添加有抑制氧化作用的锌、铬的氧化铁组成的氧化铬铁底涂剂。或聚酰胺环氧锌涂剂，完全凝固后，锌含量的均匀度大于90%。其干漆膜厚度不小于40μm。

	
	
	
	
	
	面漆采用高光泽树脂漆。它的组成包括：碳氢溶剂和聚酯中的颜料，其中成膜层的固体含量不低于65％。共涂三层，其干膜总厚度不小于100μm。面漆的颜色可与买方协商决定。

	
	
	
	
	
	配套安装设施焊点均必须做好除锈刷漆密封处理。

	17
	运输
	
	1项
	自行运输货物至目的地

	18
	吊装
	
	1项
	自行租用吊车费用

	19
	现场材料费
	
	1项
	自备现场安装所需的材料费用


具体评分细则如下：
	评标项目
	项目分值
	评分细则

	价格部分
（30分）
	投标报价
30分
	（1） 低于或等于预算价的为有效报价；（2）满足招标文件要求的最低投标报价为评标基准价，投标人的价格得分统一按照下列公式计算: 投标报价得分=(评标基准价/投标报价)×30%×100。


	商务部分
（20分）
	投标人资信、
综合实力
14分
	1.获得省（部）级农机推广鉴定证书得2分；
2.获得高新技术企业证书的得2分；
3.获得环境管理体系认证证书ISO14001的得1分，获得质量管理体系认证证书ISO9001的得1分，OHSAS18001：2007职业健康安全管理体系认证证书的得1分；
4.具有农业机械维修技术合格证的得2分；
5.获得省级以上农机年度大奖的得1分，
6.烘干机拥有发明专利（实用新型专利不计入）的每1个得1分，最高2分；
“AAA”资信等级证书的，得1分
质量服务诚信单位认证证书的，得1分
（1-6）需要提供原件，未按照上述要求提供材料原件的不得计分；

	
	投标人业绩
6分
	近3年来同型号设备的销售业绩（循环式，与招标内容一致，以签订合同时间为准，合同金额在200万元及以上每提供一个得3分，合同金额在100万元及以上每提供一个得2分，合同金额在100万元以下每提供一个得1分，，需提供中标通知书或安装现场照片及合同、设备验收单原件，并有详细的联系人、电话备查）,最高得6分。

	技术部分
（50分）
	技术参数响应
20分
	根据投标人对所投设备的性能、参数、用材、质量等响应情况，综合对比逐项打分：完全满足招标文件质量、技术性能和技术参数等要求的得20分，有一项负偏离的扣2分，扣完为止。实质性不响应的，得0分。此项分值为0的，按无效标处理。

	
	工艺设计和
建设方案
15分
	根据投标人所投设备的工艺设计（包括技术资料、环保除尘、设计图纸等）和建设方案（包括供货、安装调试、试运行、验收计划、工期等）对业主的有利性等情况：优，得10-15分,；良得5-9.9，一般得1-4.9.

	
	售后服务
15分
	1、常规维护保养：承诺本次投标设备终身每年不少于2次免费保养得1分，无此承诺的不得分。
2、售后服务响应：承诺在5小时以内技术支持人员到场，得1分。无此承诺或实际无法作此承诺，不得分。
3、售后服务方案：在及时修复时间、技术支持服务、备品备件等方面的服务方案，优，得5-7分；良得3-4.9，一般得1-2.9。
4、售后培训：根据投标方的培训方案、培训水平及人数、时间等综合评审，优，得5-6分；良得3-4.9，一般得1-2.9。



采购方意见：（公章）
出资方意见：（公章）
濉溪县公共资源交易中心
二◯一九年五月五日
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