	法奥迪
产品名称
	产品
形态
	主要成分
	硬度
	特性
	应用

	
	
	
	HV30
	HRC
	
	

	VAUTID-30
	焊条
焊丝
	低合金Fe,Cr,C,Si,Mn
	300
	30
	高冲击强度；抗龟裂；中度耐磨；可机加工
	作为打底层；起重机轮；绳索滑轮的修复与再造

	VAUTID-40
	焊条

焊丝
	低合金Fe,Cr,C,Mo
	600
	52
	焊接硬化；抗磨损；抗冲击；堆焊硬面无裂缝；退火后可机加工
	挖掘机前齿；冲击钻头；导轨；拉丝盘

	VAUTID-50
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mn
	220
520*
	10
50*
	具有韧性；抗龟裂；受冲撞时材料变硬
	破碎机的辊；敲击臂；锤头；有撞击的挖掘机齿轮；轨道道闸

	VAUTID-60
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mn
	220
450*
	10
45*
	极有韧性；抗龟裂；受冲撞时材料变硬；与可焊钢有极好的相容性
	锤头；搅拌（打浆）臂；挤压辊

	VAUTID-70
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Ti
	600
	50
	焊接硬化；抵抗冲击与磨损；硬面无裂缝；抵抗热磨损温度670℃
	振动钻孔机；凿锤；挖掘机前齿；积压辊；导轨

	VAUTID-70Nb
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Nb
	620
	50
	焊接硬化；抵抗冲击与磨损；硬面无裂缝；抵抗热磨损温度670℃
	振动钻孔机；凿锤；挖掘机前齿；积压辊；导轨

	VAUTID-100(P)
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C
	750
	62
	高抗磨损性；材料易于抛光；不能机加工；有裂缝形成；应用温度不能高于350℃
	螺旋桨；挖掘机前部边缘；筛板；搅拌器叶片；刨沙机；挖泥齿顶部的表层；粉碎机轧辊

	VAUTID-100 Mo
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mo
	800
	63
	高抗磨损性；材料易于抛光；不能机加工；有裂缝形成；应用温度不能高于350℃
	螺旋桨；挖掘机前部边缘；筛板；搅拌器叶片；刨沙机；挖泥齿顶部的表层；粉碎机轧辊

	VAUTID-100 C
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Ni,Mo
	450
	45
	抗高温；抗腐蚀；抗剥落
	刮刀；混合器部件；纸浆搅拌器；造纸、食品加工行业；船舶工程

	VAUTID-100 T
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C
	750
	62
	高抗磨损性；材料易于抛光；抗剥落；不能机加工；抗热性能强，温度不超过550℃
	螺旋器；筛网；风机叶轮；衬板；护栅棒；焦炭推杆；熔渣破碎机

	VAUTID-143
	焊条

焊丝
	低合金
Fe,Cr,C,Nb
	800
	63
	高抗磨损性；一般抗冲击性；不能机加工
	挖泥斗前部边缘；筛板；刨沙机；挖泥齿的顶部；粉碎机轧辊

	VAUTID-145
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mo,W,V,Nb
	850
	65
	最高级别抗磨损性；抗冲击能力有限；不能机加工；应用温度不超过850℃
	风机部件；高炉炉盖表面；热尘传输管；筛板；烧结矿破碎机

	VAUTID-147
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Si,B
	850
	65
	高等级别抗磨损性；V-145替代品，不能机加工
	风机部件；高炉炉盖表面；热尘传输管；筛板；烧结矿破碎机；煅烧机

	VAUTID-150
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,B
	880
	66
	硬度特别高；会形成应力腐蚀裂缝；抗冲击性弱
	压缩及螺旋输送机；烟、尘管道；筛网；选粉机部件；溜槽

	VAUTID-29/9
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Ti
	210
	-
	堆焊后焊道均匀、平滑；高度抗裂缝，抗腐蚀；特别针对难焊的钢
	过度层；连接硬面复合板的过度焊条

	VAUTID-18/8/6
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mn,Ni
	220
400*
	
40*
	耐腐蚀；有良好的延伸性
	导轨；转换器；滚筒齿轮；螺栓面；易受热应力的部件，如熔渣棉生产

	VAUTID-80
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mo
	570
	53
	高性能的药芯焊丝，熔敷率可达15kg/h;焊接硬化；抵抗冲击与磨损；不能机加工
	圆锥破碎机；风镐；十字镐；挖掘机前齿；粉碎机轧辊；导轨

	VAUTID-16
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,Ni,Mo
	590
	54
	最高级别的抗磨损性；非常高的耐热性；抗冲击能力有限；会形成应力腐蚀裂缝；不能机加工；应用温度不超过850℃
	风机部件；高炉炉盖表面；热尘传输管；筛板；烧结矿破碎机

	VAUTID-105
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,B
	800
	63
	抗磨损性；中度抵抗冲击
	螺旋输送机；铲斗齿；颚式破碎机；磨辊

	VAUTID-110
	焊条

焊丝
	高合金
Fe,Cr,C,Mo
	690
	59
	焊接硬化；抗冲击；抗磨损
	破碎机锤头；打孔机部件；剪切机刀片；钻头


法奥迪耐磨材料

	系列产品
	基础材料
	堆焊层主要成分及硬度
	应用场合
	应用行业
	应用案例

	VVP-100
	各种可焊钢材，几乎所有的结构钢材
	成分；C,Cr
700HV10约60HRC焊层厚度:3-20毫米
	高度磨损，中度腐蚀。环境温度不高于350℃
	钢铁，水泥，发电站，矿山，制沙业，混凝土，玻璃，回收业，伐木，化工，石油
	溜槽，筛板，输送通道，铲斗，管道，混凝土搅拌站，磨机衬板，选粉机，分离机，轮式铲斗衬板，挖掘铲斗衬板，拖拉机铲斗前齿，粉尘管道，风机，风机，风机外壳等

	VVP-100T
	各种可焊钢材，几乎所有的锅炉钢材
	成分；C,Cr，Ni,Mn
700HV10约60HRC焊层厚度:3-20毫米
	高温，高度磨损，中度腐蚀和冲击。环境温度不高于550℃
	冶金，水泥，化工，石油
	溜槽，筛板，风机，风机外壳，选粉机，传送通道，栅板等

	VVP-143
	各种可焊钢材，几乎所有的结构钢材
	成分；C,Cr，Nb 
750HV10约62HRC焊层厚度:3-20毫米
	高度磨损，中度腐蚀。环境温度不高于350℃
	矿山, 玻璃制造，冶炼厂，水泥，发电站
	溜槽，筛板，输送通道，铲斗，磨机衬板，粉尘管道等

	VVP-145
	各种可焊钢材，几乎所有的锅炉钢材，高合金耐热铬镍钢材调制钢
	成分；C,Cr，Mo,Nb,W,V
820HV10焊层厚度:3-15毫米
	高温，高度磨损，中度腐蚀,轻微冲击。环境温度不高于850℃
	冶炼厂，水泥，石油化工
	溜槽，筛板，风机，风机外壳，栅板，卸料台，钟型衬板，分离机，转炉，热粉尘管道等

	VVP-147
	各种可焊钢材，几乎所有的锅炉钢材，高合金耐热铬镍钢材调制钢
	成分；C,Cr，Si,B 
900HV10焊层厚度:3-10毫米
	高温，高度磨损，中度腐蚀,轻微冲击。环境温度不高于850℃
	冶炼厂，水泥，石油化工
	石料破碎机，溜槽，筛板，风机，风机外壳，栅板，卸料台，钟型衬板，分离机，转炉，热粉尘管道等

	VVP-150
	各种可焊钢材，几乎所有的结构钢材
	成分；C,Cr，Si,B 
750HV10约63HRC焊层厚度:3-6毫米
	极高的耐磨性能，只允许堆焊一层，中度腐蚀，轻微冲击。环境温度不高于350℃
	冶炼厂，水泥，玻璃制造，发电站，矿山
	溜槽，输送通道等


法奥迪碳化钨材料
	Ultra

系列产品
	产品形式
	结构
	主要成分
	焊接工艺
	注释
	应用

	V-Vltra301
	碳化钨芯焊棒；碳化钨颗粒：0.3-0.7mm 
	碳化钨于铁基中
	2C,40Fe,其余；碳化钨
	气体焊接，中度熔敷率：0.8公斤/小时。最大焊层厚度约为10mm
	中度熔入的碳化钨颗粒。中度的基硬度，较低的熔敷率，良好的成形能力。
	强的耐磨性能。

小的抗冲击能力。
应用：如螺旋输送机的边缘的堆焊

	V-Vltra302
	碳化钨芯焊条，外包药粉。采用明弧焊，碳化钨颗粒：0.3-0.7mm
	碳化钨于铁基中
	2C,40Fe,其余；碳化钨
	手工焊条，中度熔敷率：1.5公斤/小时。最大焊层厚度约为10mm，堆焊三层。
	较多熔入的碳化钨颗粒。采用明弧焊，为此，形成高的基硬度，同时含有小颗粒碳化钨。中度熔敷率
	强的耐磨性能。

小的抗冲击能力。
应用：螺旋输送机的边缘的堆焊，犁头边缘的堆焊，搅拌器，钻、凿工具。

	V-Vltra303
	镍基材料，碳化钨包裹。碳化钨颗粒：0.3-0.7mm
	碳化钨于铁基中
	NiCrBSi
合金：36%
碳化钨：64%
	气体焊接，中度熔敷率：1.0公斤/小时。最大焊层厚度约为10mm.熔点温度：1050℃
	较少熔入的碳化钨颗粒。碳化钨在镍基中有较小的熔性。为此，在基中留有较大颗粒的碳化钨。低到中的熔敷率
	强的耐磨性能，同时具有高的抗冲击能力和抗腐蚀能力。应用：挤压式和制砖工业的螺旋推进器的堆焊，抛丸机的堆焊，挖掘机、装卸机、铲斗齿堆焊。

	V-Vltra304
	药芯焊丝，铁材料包裹。直径：2.4mm-2.8mm碳化钨颗粒：0.1-0.7mm
	碳化钨于铁基中
	2C,40Fe,其余；碳化钨
	明弧焊，中度熔敷率：3公斤/小时。最大焊层厚度约为3mm，仅一层堆焊。
	较多熔入的碳化钨颗粒。采用明弧焊，为此，形成高的基硬度，同时含有小颗粒碳化钨。有较高的熔敷率。
	强的耐磨性能。

小的抗冲击能力。
应用：螺旋输送机的边缘的堆焊，犁头边缘的堆焊，搅拌器，钻、凿工具。

	V-Vltra305
	药芯焊丝，镍材料包裹。直径：2.4mm-2.8mm碳化钨颗粒：0.1-0.7mm
	碳化钨于铁基中
	1.5C,45Ni,其他是硬质金属
	明弧焊，中度熔敷率：3公斤/小时。最大焊层厚度约为10mm，
	较少熔入的碳化钨颗粒。碳化钨在镍基中有较小的熔性。为此，在基中留有较大颗粒的碳化钨。有较高的熔敷率
	强的耐磨性能，同时具有高的抗冲击能力和抗腐蚀能力。应用：挤压式和制砖工业的螺旋推进器的堆焊，抛丸机的堆焊，挖掘机、装卸机、铲斗齿堆焊。

	V-Vltra306
	
	
	
	
	
	


