Z8220B铣打机电源故障维修
一台长城机床厂的Z8220B双工位铣端面打中心孔机床，主要用于加工轴类产品基准端面及中心定位孔，所有进给动作均由液压驱动。

故障现象：

机床在加工过程中频繁出现无进给动作的现象，但选择手动操作时，各个进给动作都正常。

故障处理：

在出现故障时观察PLC输出正常，控制继电器动作正常，由此判断可能是电源故障。在用万用表检测时发现继电器输出侧供给电磁阀的直流24V电压只有2V，继电器输入侧电压为14.7V，但继电器上的指示灯亮，此时测得继电器线圈电压也只有14.7V。由于手动操作时各个进给动作都正常，由此判定，在14.7V的电压下继电器触点没有正常吸合，造成电磁阀无电源，使得进给无动作。

通过检查、核对发现：PLC输出到继电器线圈所用电源与电磁阀控制电源共用了一支整流桥提供的直流电源，机床在正常加工过程中，当出现多个电磁阀同时动作时使得电源电压下降，造成继电器不能正常吸合。
通过排查，找出PLC输出端公共电源线及继电器线圈0V公共线，使继电器线圈电源与电磁阀控制电源分开。PLC输出到继电器线圈电源由PLC自带的直流电源提供，保证继电器线圈工作电源稳定。线路改好后，机床加工时动作正常，此类故障解除。
