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GB3087—2008和 GB81 63．2008的差异 
纪鹏，贡志林 

( 古特种设备安全监督检验研亢院镇 I．分院，fJ| j：镇江 212004) 

[摘 要】本文比较了国家标准GB3087—2008和国家标准 GB／T8i63—2008的。包括：尺寸、外形、重量、技术要求、试验方法、检验规则、 
包装标志、质量证明书、 《压力管道安全技术虢察规程-I业管道》和 《锅炉安全技术监察规程》等方面。按 GB3087生产的钢管，总体质量优 

于按 GB8l63生产的，适用范围也更广。 
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The DiffeFences between GB3087．2008 and GB8 1 63．2008 

Ji Peng，Gong Zhilin 

(Jiangsu Pro＼ince Special Equipment Safety Supervision Inspection Institute Zhenjiang Branch，Zhe~iang 2 12004，China) 

Abstract：Anal
，

ysis the differences between GB3087—2008 and GB／T8 1 63-2008，include：size，shape，weight，technical requirements，test methods，inspection 

rules．packaging nlalks．qualit)certificates．(safely technical supervision procedures for pressul‘e pipelines—industrial pipelines)) and ((safety technical supervision 

proceduresfor boiler* Steel pipe byGB3087is betterthan byGB8I 63．andthe scopetlrapplicationis also broader 

Key~ords：GB3087： GB8I 63：differences： application 

GB3()87—20081 I：《低【}] 粥炉用无缝铒)cl管》(以 F简称 GB3087) 
辽川 j 制造 种低压f̈rII』 炉Hj的优质碳素纪构钢无缝钢管。 

GB／T8l63—20()8IzI：《输送流体用无缝钢管》(以 F简称 GB8l631 

通jf J J 输送流体『j]一股 冠缝钢诗。 
f，j 准部规定 J’无缝钠*的订货内 、 寸、外形、重量、 

技 术硬求、 验 力法 、揄验觇⋯、包装、标志和质量证 明书。 
阳 准结卡勾 架 小卡fI同，生产的 10牌号钢管和 20牌号铡 

1 ，九 ‘止麓 F可以f}]『j：材 ：}代用。 

1尺寸、外形和重量 
I．1仆 和  ̂厚 

两 准的外 flj 援 允 偏毋 ’致 。 
1． K心 

f，j 的定』 I<=艘的全 K九许偏差 一致。 

的僻』 长发的全长允许偏 币l】切L=]余量一致 。 
fIiI ￡n 迎常 K瞍fl1文f j K嫂仃 另1J： 

表 l 长度 
Tab．I Length 

1．3 曲f蔓 
两 准的每 水 瞍的允许值一致 。 

似 准的 长 曲发行萱别如表 2所示 
1．4 ，f 圆瞍f【】 棱厚可 均 

准的圳定 一致， 同悭和壁厚不均部应不超过外径和壁 

公羊的 8()％ 
1．5端头外形 

准的骨端 切斜的允许值一致。 

1．6交循 

标准的交货 景 实际重 的允许偏差一致 。 

表 2 弯曲度 
Tab 2 Curvature 

2技术要求 
2．1钢的牌 I 币̈化 成分 

GB3087卡̈ GB8I63均也拒 10、20牌号的钢管，另 GB8l63 

还也 Q295、Q345、Q390、Q420、Q460牌 号的钢管。 
2．2制造 

准的钢 的冶烁厅浊、管坯的制造方法、钢管的制造方法 

儿、r ‘敛 ，唯 不同之处足 GB3087指出，热扩钢管应是指坯料 
铡 绐整体J JIj热 扩制变形而成更久 门径的钢管。 
2．3交货状态 

表 3 交货状态 
Tab 3 Delivery statUS 

随标准flq4：．要l 别是正火还是热处理 。热处理包括正火和退 
火等，GB8163钢管的热处理 ‘般是退火．正火与退火相 比较 ， 
Ⅱ 火组织爱比退火组织更细一些，其机械性能也有所提高。 

2．4 力学性能 

表 4 力学性能 
Tab 4 Mechanical properties 

收稿 I1划】 20I 7一O8-l4 

作行简介】 纪lIf}lj(1984一)， ，镇汀人 颁 L研究生， 要研究方向为特种哎薪安伞临僭榆验。 
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两标准的0、川之处仃 点： 2．7扩 口试验 
(1)2O牌 铡竹的抗拉强度，GB3087比GB8163的 良高 2O 

M Pa： 

(2)铡管的 卜脯服强瞍，当壁厚大于 30 mill时，无论足 j0牌 

号钢管还是20牌 钢管，GB3087均比GB8l63的 卜 高10 MPa。 
2．5冲击试验和高温托伸试验 

此为两标准的最人 之处： 
(1)GB8163独仃冲击试验，其牌号为 Q295、Q345、Q390、 

Q420、Q460的钢管，当外任不小于 70 mm，且壁厚 小 j 6．5 mm 
时，应进行冲击试验。GB3087无这些牌号的钢管。 

(2)GB3087独宵高温拉伸试验，其钢管的高温规定非比例延 

伸强度育要求 
2．6压扁试验 

表 5 变形系数 
Tab．5 deformation coem cient 

标准编 号 单位长度变形系数取值 

(jB3087 

GB8163 

取 0 08， 壁厚／公称外径≥0 1时取 ()．07 

1 0铡取 0 09，20钢取 ()．07，其他取 0．06 

两标准J【{{脯试验 、卜板『ljj距的公式一样，只是其中的单化长J叟 
变形系数取值不问。 

表 6 扩口率 
Ta b．6 Dilution rate 

可以看出，GB3087的 10制较特殊，其他三种钢管(GB3087 

的 2O牌 号钢管、GB8163的 10牌 0钢管和 GB8l63的 20牌号钢 
管)的扩口率一致。 
2．8弯曲试验 

GB3087的要求较“， 外 人于 22 mlTl的钢管廊做 
试验 ，而 GB8163为供需双 商。弯曲试验的弯曲角度 、 心 
半径和弯曲处要求， 杯准的 定 ‘敢。 

2．9液压试验 

表 7 最大试验压力 
Tab．7 Maximum test pressure 

最 人试验 力决定丫管道 的最大工作压 (试验 力为 I：f1I 
力的 1l5倍)，此处的不同，说 明按 GB3087't-．j 的钢管 能屯 

拿替代按GB8163牛产的铡管。 
2．10低倍试验 

GB3087独仃，求川造铸坯或钢锭直接制造的钢管婪增J Jfl榆 
洲顺 目。 
2．̈ 农曲顷量 

表 8 缺陷清除深度 
Ta b．8 Remove depth of defect 

标准编 缺陷清除深度 

(；B3087 

(iB8l63 

不超过公称擘厚的 10％ 

超过公称壁厚的负偏盖 

GB3087埘 顺齄璎求较高。另外对比 GB8l63，GB3087 

刈直道允许深嫂 【!三仃规定。 
2．12 l尢损榆洲 

GB3087独仃 ，供尚双 方协商，钢管可 橄进仃超声波探伤 

检验。fnj-bn~趔r i波榆测不能代替液压试验。 

3试验方法 
奉处总结_J， 标准铡骨的检验项目，再次提到 GB8163独九 

冲 试验，GB3087弛有高温拉伸试验和低倍试验 ，其他}／ N &- I- 
}lj、取样数景、取样 法卡̈试验 方法一致。 

4检验规则 
准的伶 f}j验收、组批规『J!lJ、取样数量和奠验 0定 

91lJ均 ‘投 

5包装、标志和质量证明书 
怀准 敢，均j 倚 GB／T21O2的规定。 

6 《压力管道安全技术监察规程．工业管道》 

中规定 
标准 { 产n勺竹逊 小允许I他川范 ：GCl级请通 

7 《锅炉安全技术监察规程》中规定 

表 9 适用范围 
Tab．9 Applicable scope 

列比 T=f1 压／J和l转 ．a，GB3087辽用范围比 GB8163 J。。 

8综述 
按 GB3087生产的制管，总体顷量优 _『按 GB8163生产的， 

适用范 也更J、，当 10牌 号钢竹的 I 作压力≤4．67 MPa(或 20牌 
号钢管的 作 ≤6．67 MPa)It-f'坂 GB3087生产的钢管u 克令 

替代。 

【1]中 钢铁 I：,Ik仂 会 
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【2]中国钢铁 r业协会 

2008． 
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