山东晟闻机械设备有限公司
主要生产加工：数控钢筋弯箍机、数控钢筋弯曲中心、数控钢筋弯曲机、全自动钢筋笼滚焊机、钢筋弯箍机、钢筋锯切线生产线、液压闸式剪板机、多功能冲剪机、小导管冲孔机、小导管成型机、焊网机、八字筋成型机、钢筋调直切断机、墩粗机、钢筋弯拱机、钢筋弯曲机、钢筋弯弧机等路桥工程设备，产品广泛应用于：高速高铁、高速公路、建筑施工地、高架桥、核电站。

拥有完整、科学的质量管理体系。并在全国设立多个服务站，为客户提供更方便，更迅速的产品销售与维护服务。山东晟闻机械设备有限公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。

数控钢筋弯箍机是钢筋专用，适合钢筋加工中心、工地、高铁、高速、水利等项目使用，加工钢筋高效精确，节省材料，减少人工，降低运转费用。
本机从钢筋送料，去氧化皮，校直延伸，弯曲成型，计数，切断多种工艺组合一体化，能直接制作多种尺寸多种规格的箍筋，完全达到了设计要求。
1、全自动箍筋生产设备，同时具有校直功能，一机二用。
2、采用智能控制，可加工多种尺寸多种规格的方形，矩形，菱形，多边形。
3、从盘条原料到箍筋产品一次成型，可加工冷、热轧高强度盘条钢筋。
4、生产效率高、相当二十到三十人工。
5、设备使用性强，只需一人操作，节省大量人工。
6、节省原材料，在工作中是连续成型几乎无钢筋料头损失。
7、占地面积小，节省校直工作区及切割工作区，可在狭窄区域作业。
8、设备维护成本和能耗成本非常低。
该设备可单线生产。长度定尺准确率±1mm，弯曲角度准确率±1°。
采用高级触摸屏进行编辑，同时图形可自行编辑，也可存储留用，方便以后使用。
与同类产品对比优势：
我公司消化吸收欧洲技术，自主研发的具有知识产权的数控弯箍机，是集矫直、弯曲成形和剪切三种功能与一体，采用数字程序控制，可弯制各种形状的钢筋加工专用设备，该机可同时弯制双筋，生产效率高，调整简便，深受用户的青睐。
★特殊的设计结构，轻松应对带肋钢筋矫直，矫直带肋钢筋不伤筋。
★曲线型钢筋矫直机构提高了钢筋的矫直效果，防止了钢筋的轴向扭转；
★垂直矫直机构，可分别对每根钢筋进行单独矫直，保证了钢筋的矫直质量；
★所有滚轮均采用优质合金钢制造，硬度高，耐磨性好，提高了使用寿命；
★靠近弯角处有钢筋成型器控制钢筋，保证了弯曲质量。
技术参数：  

单线加工能力 5-12mm 加工根数 <2 

双线加工能力 5-10mm 设备功率 28kw 

弯曲角度 ±180° 钢筋加工形状 500种 

最大牵引速度 75m/min 工作环境温度 -5℃-40℃ 

最大弯曲速度 1000°
数控全自动钢筋弯箍机功能特点

 

1、数控全自动钢筋弯箍机生产设备，同时有调直功能，一机多用。

 

2、数控全自动钢筋弯箍机采用智能控制，加工各种大形，方形，菱形的尺寸规格，多边形等。

 

 

3、数控全自动钢筋弯箍机从原材料到马镫线材成型产品，可加工冷轧，热轧高强度钢筋盘条。

 

4、数控全自动钢筋弯箍机生产效率高，十到十五的人工等效。

 

5、数控全自动钢筋弯箍机设备，实用性强，只需一人操作，节省了大量的人工。

 

6、钢筋弯箍机节约原材料，在工作上连续形成几乎没有废料损失。

 

7、钢筋弯箍机占地面积小，节约的矫直工作区和切割工作区，可以在狭窄的工作区域。

 

8、数控全自动钢筋弯箍机设备维修费用低，能耗低。

 

全自动数控钢筋弯箍机

调直系统特性：

●由水平和垂直的可自动调节的两套矫直轮组成，结合4个牵引轮，由进口伺服电机驱动，确保钢筋的矫直达到最好的精度。

●弯曲和剪切机构：由进口伺服电机驱动，弯曲臂可高速旋转和伸缩，剪切机构高速完成剪切动作，确保钢筋弯曲精度。

●控制系统：该机采用国外成熟控制系统，可靠性高。控制系统具有故障识别及报警功能。

●可设计多达60个弯角以内的任何形状的古今和轮廓型图形，可储存上百种以上不同的产品形状，并设有储存图形库，以便多品种大批量生产。

●能够连续生产任何形状的产品，而不需要机械上的调整；在修正弯曲角度时也不需要中断加工。

传统工艺比较：

●箍筋的传统加工工艺一般是利用单机将盘圆钢筋经过调制、切断、弯箍等工序而分布实现。

其工艺较为落后，不能满足现代施工进度的需要，且大量浪费钢材、占用较大的空间、用工多、生产率低、箍筋尺寸精度和形状精度差。

●数控弯箍机采用先进计算机数字控制，自动快速完成钢筋调直、定尺、弯箍、切断。该机效率极高，可替代10-15名钢筋工人，在钢筋加工领域独树一帜

数控弯箍机特性编辑

●（数控弯箍机SW-12）φ5～12mm盘筋→矫直→弯曲→剪切一次成型

●（数控弯箍机SW-12）1人操作

●（数控弯箍机SW-12）实际耗电：6kwh

●（数控弯箍机SW-12）集矫直、长度、弯曲、剪切于一体，生产效率高

●（数控弯箍机SW-12）采取进口伺服驱动，速度快，出力大，故障率底。

 

1.经济型弯箍机SWJX-S-12采用先进的一体化自动(CNC)送进机构，走料送进精度高，保障各种钢筋加工成品的标准可控，可有效的规避因钢筋加工成品尺寸不标准而对后期焊接、绑扎造成的不必要的麻烦。

 

2.强大的图形储存能力，内置进100种常用钢筋图形，触控操作面板调整、设置十分便捷，可满足绝大部分常规箍筋的加工，省去了人工设置的操作环节，降低出错几率。

 

3.拥有双线弯箍送入系统，降低钢筋加工过程中的劳动强度，大幅提升加工效率。

 

4.自动控制放线架机构专利技术，可以方式钢筋盘条上料过程中出现乱线问题。

 

5.德国同步带传送方式，高精度，维护成本极低。

 

弯箍机SWJX-S-12配备的气源一体化减震设计，加强了钢筋加工作业过程中的稳定性，运输十分方便。

 

全自动数控钢筋弯箍机满足常规钢筋加工直径需求可处理单线直径为5～12mm钢筋，双线直径为 5～10mm的光圆冷轧及热轧钢筋。此外设备自生产之后经过数次改良产品更加完善，更能满足实际的钢筋加工生产需求。

细节展现完美追求，解决实际问题。全自动数控钢筋弯箍机可双向弯曲、双线弯箍送入、防止乱线，能够弯曲最大直径12mm钢筋，连续生产任何平面形状的产品。广泛用于建筑业、大型钢筋加工厂等领域，使用广泛。

