
MLB50-X系列全自动水泥包装机，是我公司自行设计生产的新型包装设备，经公司技术人员的不断研制开发，已在全国多家建材厂使用，深受广大用户的好评。该系列包装机使用了三项专利技术，各项技术指标均达到同行业领先水平。整个工作过程有电脑监控，仪表随时显示；故障自诊断，自恢复，精度有了较大的提高。独创的磁力开关闸板单面锁料出灰总成，确保了闸板不卡、不漏。各嘴独立动力出灰，无气阻、产量高。机体密封，改善了工作环境，降低了劳动强度。主要用于水泥生产线上的水泥包装，也可用于滑石粉、石膏粉、石灰粉等流动性能好的粉体或颗粒状物料的定量包装。
设备代号及说明：

M---------控制方式

L---------出料方式

B---------设备代号

50--------称重范围

X---------出料嘴数

MLB50-X系列全自动包装机，主要型号有：

1. 单嘴全自动包装机：MLB50-Ⅰ
2. 双嘴全自动包专机：MLB50-Ⅱ
3. 三嘴全自动包装机：MLB50-Ⅲ
4. 四嘴全自动包装机：MLB50-Ⅳ
主要技术参数：

	序号
	名称
	单位
	技术参数

	1
	产品型号
	
	MLB50-Ⅰ
	MLB50-Ⅱ
	MLB50-Ⅲ
	MLB50-Ⅳ

	2
	出料嘴数
	个
	1
	2
	3
	4

	3
	生产能力
	t/h
	10~15
	20~30
	30~45
	40~60

	4
	出料功率
	Kw
	4
	4×2
	4×3
	4×4

	5
	称重范围
	㎏
	20~50（可调）

	6
	计量精度
	㎏
	±0.5

	7
	袋重合格率
	≥95％

	8
	进料法兰
	㎜
	280×260
	620×260
	1235×260
	1753×260

	9
	设备重量
	㎏
	500
	850
	1080
	1360

	10
	长×宽×高
	㎜
	680×1230×1640
	1080×1230×1780
	1570×1230×1780
	2180×1230×1780



