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煤制油化工设备月报

（2015年1月）

煤制油化工部

第一部分  神华集团煤制油化工板块本月设备管理情况
总体概述
煤制油化工公司  鄂尔多斯公司设备整体运行情况良好，包头煤化工公司设备运行正常，神木公司一、二期两套装置均满负荷生产，设备运行正常，咸阳公司本月设备运行情况良好。
神宁煤化工公司 3个生产单位4套装置共有设备50956台，完好50818台，不完好138台，完好率达99.73%，静密封泄漏率0.042‰，动密封泄漏率0.440‰。
乌海能源公司  7个生产单位共有动设备4168台，完好4142台，完好99.37%；静设备1535台，完好1533台，完好率99.87%；仪表设备5988台，完好5982台；完好率99.98%；电气设备3433台，完好率100%。
集团煤制油化工部  本月密切关注各公司的设备运行情况，落实
集团公司领导在2015年煤制油化工生产工作会议上的工作安排。
第二部分  煤制油化工公司
1、 鄂尔多斯煤制油分公司
1、本月设备管理总体概况

截止1月31日8点， 鄂尔多斯公司1月份设备整体运行情况良好。热电中心0#炉停运检修，已于1月9日恢复正常，2#机停运，已于1月10日恢复正常，其他设备正常运行。分公司从动、静、电、仪等各专业角度深层次挖掘，编制2015年设备管理降本增效各项措施。

动设备管理情况:对管理提升检查出的问题进行落实整改；开展动设备防冻防凝专项工作；对检修作业文件包模板及填写规则进行最终明确，组织对检修作业文件包进行再次完善审核。

静设备管理情况:本月大力消除装置跑冒滴漏现象，针对漏点进行专项整治；开展静设备防冻防凝工作；对检修作业文件包模板及填写规则进行最终明确，组织对检修作业文件包进行再次完善审核。 

仪表设备管理情况:仪表设备整体运行情况良好，共处理各类故障1441台次，其中阀门267台次，现场仪表609台次，分析仪表134台次，机组106台次，DCS作业246次，其他325次。主要事项如下：

1) 102单元SR-301B压滤机PLC柜显示屏，黑屏，检查是线路板故障，维修后正常。

2) 104单元LV0601A/B下线检修完毕，已上线投入使用。

3) 煤制氢105单元13XV0413（阀门）打不开，现场检查减压过滤阀损坏，更换减压过滤阀后正常。

4) 煤制氢105单元13DI0040（密度计）偏低，现场检查数字板故障，无法通讯，更换后正常。

5) 催化剂产水池液位154-5D-LIS-0201液位指示偏高，引压线堵，已处理。

电气设备管理情况:电气类设备共4975台，其中完好4957台，完好率99.64%。其中450台主要设备运行良好。主要事项如下：

1) 乌新牵线工程合同已经与鄂尔多斯电业局签订，电业局择机施工，以彻底消除隐患。

2) 组织召开电气专业2015年年度工作计划专题会议。

3) 组织召开厂前区、生活区电气专业工作界面划分会议。

4) 配合水源地五口深井封井工作，并对其电气设备进行拆除和回收。

5) 配合二三线项目组办理公司应急电源线路临时停运事宜。

6) 配合生活区新建食堂的电气设备试运调试工作。

7) 组织净水厂项目工程电气专业验收、交接工作。

2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：动设备完好率为99.7%，2794台动设备中，完好2785台，9台处于不完好状态，169台主要设备运行良好。102-SR-301A翻板液压管漏油，更换新液压管；103-P-102A注射油泵第二列出口法兰处焊缝裂，停泵补焊；104-P-103C西侧缸填料漏，已恢复，运行正常；111-K-401A北侧缸西北、东南侧两个吸气阀顶丝外漏，紧固完毕；111-K-101A后二级两个吸气阀、一个排气阀漏，已处理；106P1702B泵体磨穿，由于介质含固磨损导致，拆下泵壳补焊修复。

静设备运行情况：静设备完好率为99.8%，2175台静设备中，完好2170台，730台主要设备均运行良好，静密封点泄漏率为0.12‰，静设备、管道情况良好，安全附件良好。103-UV-2404A及冲洗油阀门漏，已紧固；103-FV-0601后路磨损，已经补焊；104-E-102C管束泄漏，更换为新管束；气化105-E-1701A空冷器管束出现泄漏，封堵翅片管1根，目前处于备用状态；105单元V1704本体泄漏，贴板补焊；热电#0锅炉2014年12月26日--2015年1月8日因爆管停炉检修。

仪表设备运行情况：仪器仪表共计57035台，其中完好56994台，完好率为99.93%。 

电气设备运行情况：本月GS01总变累计安全运行时间为2953天。热电中心#1、#2发电机共发电60480.75MWH，公司从鄂尔多斯电网购电46556.03MW，发电上网量0MWH，公司全月用电量107036.78MWH。

3、本月检修情况分析

一月检修计划总计63项，截止1月30日已完成61项，计划完成率96.8%，未完成计划情况如下：

1） 煤制氢装置工业监控摄像头移位。未施工，施工时间待定。

2） 热电中心原化学除盐水站混床（5台）阴阳树脂装卸。正在施工，预计2月上旬完成。

修理费使用情况：本月共发生修理费约1255万元，其中：大修费约90万元，维护保运费407万元，材料费462万元，施工费约296万元。本月设备运行基本正常，施工费处于正常水平；大修项目有90万元的材料费在本月出库（2014年遗留大修出库材料）；本月保运费由于从1月1日结算到1月15日，故费用为平时月度保运费的一半。
4、下月重点工作计划
1）加强设备备品备件管控，及时补充库存，确保设备长周期稳定运行。

2）继续完善基础资料，把控重要机泵维修质量，以及重要密封点的紧固质量，防止发生由于检修质量导致的重复泄漏。

3）消除现场蒸汽跑冒滴漏现象，继续保持机泵房管理提升成果，开展春节前防冻防凝专项排查工作。

4）整理分解设备管理平台系统签证单单项费用，为将来反馈至设备管理系统签证单内提供数据支持。

5）继续推进及检查各装置CTPM管理提升工作。

6）制定有效措施着力落实分公司设备管理降本增效方案。

二、包头煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

甲醇中心对#4、#7气化炉进行了计划检修，目前，各气化炉均运行良好；机械动力部组织公司各专业开展了设备大检查工作，重点对各类票证、临时用电情况进行了检查；电气专业针对烯烃中心PP、PE风送压缩机电机在以往冬季故障多发的情况，加强了巡检、润滑及消缺工作，目前PP、PE风送压缩机电机运行良好。
动设备管理情况：甲醇中心对4#、7#气化炉进行了计划检修，捞渣机更换了销子,对急冷水泵、高低压煤浆泵进行了检修。

静设备管理情况：1月份甲醇中心气化炉运行比较稳定，其中对4#、7#气化炉进行了计划检修，4#炉进行炉砖更换,7#炉进行计划检修；烯烃中心MTO装置E1201A/B陆续更换两台不锈钢芯子，下线空冷器已开始清洗维修；1月16日9：50，烯烃中心LORP装置发现液体冷凝物干燥器160D402B顶部人孔泄漏物料，迅速将D402B切到D402A运行，D402B泄压，联系保运单位及时进行了处理。
仪表设备管理情况：对各生产中心，各保运单位的票证情况、现
场设备情况进行了检查；本月仪表专业人员加强了保温伴热系统的检查，发现缺陷及时消除，目前，保温伴热系统状况良好。

电气设备管理情况：电气专业针对烯烃中心PP、PE风送压缩机电机在以往冬季故障多发的情况，要求生产中心运行人员、保运人员加强了巡检、严格按规定开展润滑工作，发现消缺及时消除，电气专业管理人员也不定期去现场检查设备情况，目前PP、PE风送压缩机电机运行良好；电气专业对各生产中心，各保运单位的票证、临时用电情况进行了检查。
2、本月设备运行情况分析

 本月公司129411台设备中，完好129385台，完好率99.98%，不完好设备26台，其中仪表设备24台。
动设备运行情况：动设备完好率为99.93%，2844台动设备中，完好2842台，2台处于不完好状态。20台关键动设备中，全部运行良好。2台不完好动设备为：热电中心#1、2汽轮机油净化装置，因设备质量原因导致漏油，准备整体更换，设备尚未到货。

静设备运行情况：静设备完好率为100%，3090台静设备中，全部处于完好状态。静密封点泄漏率为0.11‰。25台关键静设备运行良好。

仪表设备运行情况：本月仪表设备情况良好。本月度仪表设备运行良好，仪表静密封点泄露率为0.055‰，仪表设备完好率为99.98%，118502台仪表设备中，完好118478台，24台处于不完好状态。仪表使用率为99.90%，24128条仪表使用回路中，投用24100条回路，仪表原因停用23条回路,工艺原因停用5条回路。仪表控制回路控制率为99.32%，1168条控制回路中，投用1160条，工艺原因停用0条，仪表原因停用8条回路。仪表报警联锁回路使用率为99.9%，9469条仪表使用回路中，投用9468条，工艺原因停用0条，仪表原因停用1条回路。

电气设备运行情况：本月电气设备情况良好。电气设备完好率为100%。2台关键设备运行良好。本月热电中心#1、2发电机共发电7204.7万kWh,公司从包头电网购电2160.97万kWh，公司全月用电量9365.67万kWh。

3、本月检修情况分析

本月计划检修项目全部完成。

4、下月重点工作计划
1）按照2015年2月检修计划，开展月度检修工作。继续开展各项技改技措工作。

2） 各单位做好现场运行设备的保运工作，春节期间要加强值班，准备充足的物资，做好巡检工作。
3）各生产中心继续开展压力管道、压力容器台账更换与使用登记工作。
4）要求各中心认真完成设备图册的更新工作，重点进行已完工的技改技措项目的设备资料整理工作。
5）各部门中心继续完善2015年度检修计划。
2、 神木煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

一、二期两套装置均满负荷生产，设备运行正常。本月设备管理着手理顺设备管理扁平化组合后各项业务的工作流程，开展业务经理及高级主管的竞聘上岗工作，整合部门人力资源；每周开展现场隐患排查活动，并按隐患治理五定要求限期整改；完善设备防冻保温措施，确保设备、管道及设施安全过冬；完善大型机组的特护管理规定，督促各中心全力开展大机组特护工作；“CTPM” 三阶段导入MTBF管理，建立易故障关键设备的运行台账记录，加强对关键设备的管控。做好关键机泵设备的计划检修管理，保障设备完好；督促各中心落实对保运人员的业务技能培训计划，定期检查工作执行情况；有序推进检修文件包及消缺卡的应用实践，指导现场检修；着手新建及技改项目的固定资产盘点工作。

动设备管理情况：各中心贯彻落实《机泵定期切换制度》，按计划实施机泵设备的日常维护，确保各机泵设备备机真备。

1）组织各中心落实执行《大型机组管理规定》、《关键设备特护管理规定》，按要求做好大型机组的管理工作，开展关键机泵设备的特护管理，确保装置稳定运行。

2）全面落实设备防冻保温措施，特别加强对备机的定期检查，避免备机损坏。

3）对现场机泵轴承温度、机封及冷却水系统等加强巡检，做好机泵测温、测振工作，确保各个设备均运行完好。

4）组织对各中心设备档案记录检查评比，并兑现考核。

静设备管理情况：两套装置静设备运行正常。主要做好设备巡回检查，并完善相关记录；开展现场隐患排查工作，并组织整改；组织对中心设备档案记录进行检查评比，并兑现考核。

仪表设备管理情况：仪表设备运行正常。主要工作是开展现场隐患排查工作，共查出隐患16项，已按照隐患治理五定要求积极整改。
电气设备管理情况：电气设备运行正常，电气专业主要做好全厂电伴热设施的巡查和维护；进行全厂照明系统的排查和维护，完成皮带系统照明修复。

设备上月遗留主要问题处理情况：
1）对二期3#捞渣机的斜坡回程进行了贴补，主要是因为在捞渣机的运行中将以前斜坡上的铸石板刮掉，回程不平坦，通过贴补消除捞渣机运行卡涩现象。

2）锅炉辅机高压变频器冷却水换热器排查修复。

3、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：本月动设备完好率为99.90%。1074台动设备中，1台设备不完好。为动力二期2#锅炉给水泵，因拉杆螺栓疲劳原因不备，目前备件已进入采购流程，待备件到位更新螺栓后恢复备用。本月47台关键动设备中1台设备不完好，设备完好率为97.87%。不完好设备为动力二期2#锅炉给水泵，待备件到位后恢复备用。

静设备运行情况：两套装置经过系统大修后，静设备运行正常。704台静设备完好率为100%。在278379个静密封点中泄漏点数22个，静点泄漏率为0.08‰。

仪表设备运行情况：仪表设备运行良好，维护得当，静密封点泄漏率为0，仪表设备完好率为99.92 %。本月发生仪表设备缺陷总数为3项，暂未整改，未整改主要原因为工艺设备主机运行不具备停机检修条件，机械动力部已制定缺陷整改方案，待停机时整改缺陷。仪表回路使用率为99.93%，13742条仪表使用回路中，未投用11条，因工艺原因1条未投用，其余10条均因仪表原因停用。613条控制回路仪表中，投用480条，其中因工艺原因未投110条，因仪表原因未投23条，仪表自控率为78.3%。

电气设备运行情况：本月电气设备运行良好。1443台设备中2台设备不完好，设备完好率为99.86%，不完好设备为两台变频柜，中心正在进行检修。本月1#发电机共发电21146510KWH、2#发电机共发电17366100KWH，公司从榆林供电公司购电3053600KWH，公司全月用电量39829600KWH。

3、本月检修情况及分析

检修计划完成情况：按计划组织实施一、二期装置关键机泵设备的计划检修，检查消除机封、油封渗漏缺陷，维护设备正常运行；完成一期2#气化炉计划检修，恢复备用。同时对2#炉系统各辅机进行全面检修，并对M1201B 2#捞渣机机头大链轮更换，避免运行中可能发生了脱链异常。

计划外检修完成情况：本月计划外主要是对一期气化P1303B整泵进行更换，主要是该泵在切换过程中出现机封漏水，在检修过程中发现泵轴拉伤及磨损较严重，故整泵更换。防范主要措施是加强对现场机泵的巡回检查和人员的培训，加强岗位人员的预判能力；E1609换热器内漏，净化工段短时停车检修，消除列管内漏缺陷后恢复系统正常运行；一期222前置阳床进水温度高（进水指标不大于55℃，实际水温60℃），为了防止前置阳床树脂受损以致寿命缩短，床体衬胶损坏，立即组织吉化华强检修人员将2#冷凝液板式换热器解体大修，清理污垢，投运后前置阳床进水温度40℃，设备达标运行。

4、下月重点工作计划

1）按照人力资源部员工岗位竞聘计划，完成各级管理人员定岗工作，合理分工并细化岗位要求，全力开创设备管理的新局面。

2）重点推广6S三阶段工作，推进工作重点是导入MTBF，即指设备平均故障时间间隔，加强设备故障管理，保障装置稳定运行。

3）督促保运单位完善春节期间保运实施方案，并落实执行。

4）制定设备管理双增双节实施计划，并分解落实责任，按步骤有序实施。

5）组织实施节前设备综合大检查，做好关键机泵设备的计划检修管理，保障设备完好。

6）完善设备防冻保温措施，确保设备、管道及设施安全过冬。

7）完善大型机组的特护管理规定，督促各中心全力开展大机组特护工作。

8）开展新建及技改项目的固定资产盘查工作，完成转固相关程序。

9）修订备件材料储备定额，合理调整库存定额。

3、 咸阳煤化工公司

1、本月设备管理情况总体概述

本月设备运行良好。气化A炉按计划检修后备用状态，3#锅炉系统按计划检修备用。本月管理方面重点分析2013年、2014年度检修费用变化状况，并制定控制2015年检修费用措施。

动设备管理情况：动设备837台，完好832台，设备完好率99.4%，主要设备完好率100%。管理方面：本月动设备重点进行年度检修费用分析；汽轮机拖动循环水泵技改项目试车。

静设备管理情况：静设备共计868台，完好855台，设备完好率98.5%,主要是甲醇中心223B装置2台换热器内漏，公用工程硫回收装置1台换热器严重内漏，气化A炉系统8台设备及2台换热器需高压清洗；对2013、2014年度维修费用分解分析工作，并将2015年维修费用分解到中心，并进行2015年合同计划的上报和审批沟通工作。

仪表设备管理情况：加强了员工的平时业务理论学习工作；配合相关部门进行了日常修理、大修、技改项目13、14年费用统计核对工作。仪表设备总台数15119，完好15083，完好率99.76%；

电气设备管理情况：本月电气设备完好率99.83%，主要设备完好率100%。1月份主要工作有以下内容：
     1）对全厂现场检修箱的动力电源进行分离改造工作，将检修箱彻底分离出来，方便日后临时电的管理和维修。

2）现场部分损坏的电伴热设施进行维修。

3）对配电室的6S工作开展回头望，对不合格、不到位的情况进行彻底整改。

4、开展节前电气设备安全大检查，做到早发现早处理，确保节日期间电气设备安全稳定运行。

2、本月设备运行情况分析

动设备运行情况：动设备共837台，运行608台，备用224台，待修5台。出现的主要问题是P1610循环水管道泵叶轮出现裂纹，进行了更换处理；P1301A泵振动大，对出口缓冲罐检修，更换破损软管，并调整气囊压力为5.9MPa，试运转平稳。

静设备运行情况：静设备共计868台，运行809台，备用59台，目前在用静设备总体状态良好，甲醇中心两台防喘振冷却器内漏已在月内处理，其他静设备基本正常。本月气化B炉、C炉系统稳定运行，A炉系统检修、清洗后，已烘炉备用；锅炉1#、2#炉正常运行，3#锅炉停炉检修完成，已备用。

仪表设备运行情况：1月仪表整体运行在开车平稳，平稳程度好于上年度12月。设备总台数15119，完好15083，完好率99.76%；总回路数4719，投运4673，使用率99.55%。控制回路412，投用312，控制率87.37%；仪表静密封点51326个 泄点：4个 泄漏率：0.008%。仪表主要工作：仪表完成了450I/II汽轮机的尾项调试，并在试车运转中，进行了大量的仪表检修和隐患整改，配合了两次开车工作。

电气设备运行情况：1月份系统开车用电负荷比较平稳，平均负荷在33000KW/小时左右。本月发电机量0Mwh,本月用电量24216060Kwh。

3、本月检修情况分析

本月检修完成情况：本月共有检修计划147项，完成144项。未完成的一项主要是水源地12#泵电缆检修，涉及到与地方政府协调环境开挖，尚未达成开挖条件。其他未实施的检修项目两项,分别为：因合同计划审批等原因未执行的公用工程中心222板换外委维修，以及控制费用推迟实施的气化中心废水气提换热器高压清洗项目。完成的主要检修项目有：

1) P1301A出口缓冲罐的检修；

2) 磨煤机H1201C小齿轮检修；

3）P1610管道泵检修

4）水源地5#深井潜水泵检修。

5）锅炉门口的电缆桥架修补。

6）708焚烧炉和主燃烧炉热电偶检修检查。

7）进行了气化A系统检修清洗和3#锅炉停炉检修；

8）甲醇中心E2011、E2012两台换热器内漏检修。

修理费使用情况：1月份检修费用计划为500万，实际花费420万，费用控制较好，基本在公司年度总费用的月平均值水平，为确保2015年度费用可控，公司已经制定了严格控制各种费用的措施。

4、下月重点工作计划
1）做好春节前设备安全检查，核查易损件库存情况，必要时适当补充库存，做好应急外协加工维修的协调工作；

2）保运队伍更换后，对新进人员将加大现场检修的安全意识和风险防控教育，保障交接后的保运工作顺利进行。

3） 确保气化A炉系统、3#锅炉系统处于完好备用状态，对锅炉给水泵、除氧水泵等、高压煤浆泵等重要备用设备确保完好备用。

     4）完成审批的2月份各项计划检修项目。

     5）继续开展节前电气设备安全大检查工作。

     6）装置区照明和办公楼照明设施维修。
第三部分 神华宁煤煤化工公司
1、本月设备管理情况总体概述

本月甲醇一套装置气化装置气化炉运行不平稳，A/B炉各停车1次，主要原因是排渣不畅导致，分析是由于煤质变化导致。208A发电机组停机，凝汽器列管更换。锅炉、合成、空分等装置设备运行平稳。二套状装置3/4#锅炉计划各停炉检修1次，主要对炉膛水冷壁管束、屏过、水冷蒸发屏、省煤器各部位管束测厚检查。烯烃公司气化4#7#8#磨机内壁检查修复，调整导向块间隙3#气化炉计划检修，动力一4#锅炉检修，聚合车间催化剂隔膜泵P-74001B 频繁出现隔膜高报的情况，利用二线停车机会对P-74001B泵隔膜进行了更换，目前运行正常，未出现隔膜高报的情况。
3个生产单位4套装置共有设备50956台，完好50818台，不完好138台，完好率达99.73%，静密封泄漏率0.042‰，动密封泄漏率0.440‰。

本月各装置运行情况如下：

甲醇一套

锅炉：1/2#锅炉运行正常，产汽量396t/h，1#锅炉连续运行22天，2#锅炉连续运行时间35天，运行较为平稳。208A发电机组停机检修，主要对凝汽器迎汽区2436根换热管更换，原换热管材质为碳钢，厚度为2mm，新换热管材质为不锈钢，厚度为1mm。截止目前抽管工作已完成1500根，计划2月6日前完成。发电机组方面主要对减速箱推力瓦进行检查，将机头及轴瓦温度测点进行更换，目前以上两项检修已完工。

空分：C套空分机组运行正常，机组温度测点因引线段将联锁解除，连续运行215天。

气化：A/B炉满负荷运行，C炉降温，A炉连续运行时间7天，B炉连续运行时间2天。A/B炉各停炉检修1次，主要因为排渣不畅，停车后炉膛内部破渣机处、一二次通道均有不同程度的结渣现象，近期煤质波动大对气化炉稳定运行造成一定的影响，生产部门已组织对气化用煤进行了监控，根据煤种做相应工况调整，目前监控渣形、渣量。

合成：合成气压缩机组、氨冷冻机组运行正常，连续运行时间为216天，合成精馏、膜回收、低温甲醇洗工段运行正常。

甲醇二套

锅炉：3#锅炉运行正常，产汽量185t/h，连续运行时间8天。3#锅炉于本月计划检修一次，主要对炉本体损坏部位浇注料进行修复。4#锅炉计划检修中，主要对北墙标高20米处磨损严重的8根水冷壁管束进行了更换，同时对炉本体损坏部位浇注料修复，计划2月3日完成检修。发电机：208C发电机负荷25000kW.h，连续运行39天。
空分：A、B套空分机组运行正常，连续运行时间为41天、84天。

气化：A/C炉满负荷运行，连续运行时间为22天、39天，B炉系统冷备，运行较为平稳。

合成：净化、合成、精馏系统运行正常，丙烯压缩机组、合成气压缩机组连续运行时间为88、214天，615A硫回收环保装置运行正常。

聚甲醛装置

公用工程：生产水、消防水、循环水系统、气体站A机组运行正常。

甲醛：甲醛制备A/B/C系列运行正常，负荷分别为100%、100%、70%，连续运行时间分别为29天、20天、65天。01区甲醛制备：1月7日B系列停车更换催化剂现运行正常。02区三聚甲醛：A系统9.5m3/h ；B系统1月7日停车检修，8日进料运行正常。03区二氧五环：70%负荷运行 。

聚合：04区聚合：A线92%负荷，B线83%负荷。05区尾气焚烧：A、C炉运行正常，B炉1月7日停，8日投运，现运行正常。

烯烃公司

水中心：一循、二循、三循、四循、五循、除盐水运行正常。废水事故池液位1.5m。 

动力一车间：1#2#3#5#6#炉运行，产汽2250t/h，四台汽机运行发电152MW.h，4#锅炉检修 。 

动力二车间：2#3#4#炉运行，产汽700/h,汽机20MW.h运行。25日21:15 4#炉吸收塔外送硫氨液管线断裂，现抢修中。 

空分车间：1#、2#机组运行，外供低压氮25.8万Nm3/h 、氧：15万Nm3/h。

气化车间：1#2#4#5#投煤运行，24日18:43 2#炉停点火烧嘴,25日8:28点点火烧嘴运行，16:45投煤运行。 25日15:20 3#炉停主烧嘴 ，16:59 停点火烧嘴，工艺交出准备检修。4#炉下渣口烧嘴冷却水导向管漏,特护运行。 24日23:18 SRU火炬因火花塞故障长明灯熄火，组织抢修，25日15:30 长明灯点着运行。 

合成车间：负荷52万Nm3/h，低洗、合成、精馏、PSA运行 。24日17:05 低洗循环气压缩机入口压力低联锁跳车，17:27启机运行。 

丙烯一车间：反应器 B、C、D运行，出口DME含量： 

B:17793ppmC:42868ppmD:11364ppm，出口丙烯含量：B:32.16%

C:29.13%D:32.43%。 24日13:00反应器A开始恒温。 丙烯冷却器E-60651F消漏 。24日19:00 因预急冷塔激冷水温度涨至97℃，DME进料降至170t/h,8:00提至200t/h。25日 9:40 因甲醇汽包液位高，蒸发量低降负荷至190t/h。 

丙烯二车间：反应器A、B运行，出口DME含量： A:17125ppm；B:5242ppm 出口丙烯含量：A:33.04% B:35.84%。

聚合车间：四线七釜运行， 23日9:00 一线二釜进料,24日16:57 因循环气压缩机过滤器压差涨至38kpa,一线二釜停车。 26日3:45 一线二釜进料。 

2、设备运行情况

甲醇厂

动设备运行情况分析

一套气化：关键动设备高压煤浆泵P-125A/B运行正常，C泵停机检修。主要动设备烧嘴冷却水泵P-126A（P-126B自启动状态备机）；吹灰气压缩机C-185B运行（A正常备机）；事故氮压机C-1105B正常运行（A正常备机）；高压灰水泵P-157A运行正常（B泵正常备机）；球磨机X-104B运行正常(A正常备机)。本月动设备主要检修项目：P-126B拆检更换轴承及新轴，P-128A更换新叶轮，X-104B拆检小驱动齿轮；P-127A系列入口管线改造，A炉烧嘴冷却水硬管改造；C-1105A拆检更换填料、刮油环、进出口活门及重新加润滑油；P-125A更换推进液隔膜、锥阀及密封件；X-127A更换两侧填料及挡渣环。

一套合成：关键设备循环气压缩机组运行正常；主要设备半贫液泵、贫液升压泵、氨冷冻压缩机组运行正常，备机完好，其余动设备运行正常。

空分车间：A/B/C套空压机组运行正常，机组辅机设备运行正常，存在主要问题：增压机轴封漏气，打气量差，其它参数正常；空压机轴瓦温度高：102℃，经分析，轴瓦长期运行后，表面有轻微磨损，大检修期间更换；一套主蒸汽隔离阀内漏，停车时管线带压，需大检修处理；一套汽轮机高调阀内漏，开车时转速波动，需大检修处理；B#冷却水泵入口阀阀芯脱落，工艺无法交出，待大检修时更换，可正常备泵；A#冷却水泵入口阀内漏，工艺无法交出，待大检修时更换，可正常备泵。本月动设备主要检修项目：450-24透平拆检消缺，复位后缸体螺栓眼处发现砂眼，待停车处理；222脱盐水2#凝结水泵计划检修；222脱盐水阳床提升泵A/B/C计划检修；222脱盐水3#除盐水泵振值高，拆检更换轴承等配件、基础加固后仍然高，待更换联轴节后试泵，现备泵中；222脱盐水卸碱泵计划检修，更换机封，正常备用；460-2324B液下泵备件到货后更换轴及叶轮等，回装试泵正常；还原剂泵进出口单向阀易堵、易漏，更换及清理单向阀及进口滤网，观察运行；脱盐水中间水泵出口法兰易漏，焊接消漏，已正常。

动力车间：关键设备1/2/3#锅炉运行正常，附属动设备一二次风机、引风机运行正常，4#锅炉停炉检修；主要设备：高压锅炉给水泵P-801B、P-802A运行正常（P-801A、P-802B备机完好）、1/2/3#锅炉一二次风机运行正常、引风机A/B运行正常。高压锅炉给水泵J208E05A/C运行正常（J208E05B备机完好）。

电气车间：各变电所运行正常，208A发电机组凝汽器列管更换，208C发电机组满负荷运行。

二套气化：关键设备煤称重进料机W1101、棒磨机M1101A/B、煤浆给料泵P-1201A/B/C/D/E/F运行正常、备机完好。

二套合成：关键设备合成气压缩机组、丙烯机组运行正常，主洗涤泵、热再生塔进料泵、精洗涤泵主要设备运行正常，备机完好，其余动设备运行平稳。

甲醛车间：P-221D运行中跳车，检查电机相不平衡，拆检发现屏蔽套磨损破裂，现外委维修中；P-288B外委维修后运行，泵轴向力大，叶轮与耐磨盘摩擦，由外委单位运回维修；E-288D换热器再次出现内漏，拆检后堵管17根，累计堵管102根，已报采购计划采购，现在制造中；P-128A、P-141A（两次）、P-141F、P-145D、P-145E泵月度计划检修。

聚合车间：关键转动设备A-420A/B，G-410A/B，X-433A/B机组运行良好，按时进行日常维护保养工作；电梯、电动葫芦、天车等运行正常，按时进行定检；定期对两台停用空压机进行试机，确保做到完好备用状态；加大力度整改后处理软连接漏粉问题，更换M-432、G-448等设备软连接，改善现场作业环境；通用设备运行良好，个别设备隐患已及时消除，本月动设备检修项目：P-411A机械密封滴漏，更换机械密封；M-426A循环水旋转接头泄漏，更换旋转接头；M-461A/B/C/D清理，更换盖板密封压垫。

静设备运行情况

一套气化：变换炉运行正常，气化A/B炉运行正常，C炉降温。其余各界区静设备运行正常，无超温超压现象。
一套合成：合成塔运行正常，各界区静设备运行平稳。

空分车间：一套油冷器水侧导淋有油漏出，分析为内芯列管漏，新内芯已到货，大检修更换；B#机组油冷器换热效果差，检查清理滤网后正常；其余各界区静设备运行正常。

水汽车间：1/2/3#锅炉运行正常，其余各界区静设备运行正常，无超温超压现象。

二套气化：气化炉A/C炉满负荷运行正常，B炉冷备，其余各静设备运行正常，附属设备运行较平稳。
二套合成：各界区静设备运行正常，无超温超压现象。

甲醛车间：E-288D换热器再次腐蚀泄漏，停车堵漏，现运行正常，其余静设备运行正常。

聚合车间：静设备运行平稳，塔器换热器等均无超温超压现象，安全附件投用正常。重点对粉料管线支撑进行排查及紧固。本月静设备检修项目：T-450D进口管线断裂，重新进行固定；T-CD400热水槽顶部冷凝液管线消漏。
仪表设备运行情况

共有仪表12369台，完好17996台，不完好79台，仪表完好率99.41%，使用率99.42%；仪表控制率99.68%；仪表泄漏率0.04‰。根据统计甲醇装置目前共有联锁2122个，其中一级联锁512个，二级联锁1610个。其中一级联锁有4个未投，投用率99.22%；二级联锁 10个未投用，投用率99.39%。聚甲醛装置目前共有联锁报警回路669个，其中一级联锁27个，二级联锁642个。一、二级联锁均投用，投用率100%。联锁仪表、控制仪表、在线质量仪表、测量仪表总体运行良好。仪表运行不完好情况：

1）报警联锁类中，二套A套空压机组TI21881C/D测点坏，未投用；二套空分A/B套PT21101、PT21101B/C，防低温互串未改造完，未投用； 一套空分齿轮箱振动VT9009/9010因延长电缆损坏，未投用；二套硫回收主燃烧炉空气流量FY-4423，无流量显示，长期解除；二套硫回收主燃烧炉氮气流量FY-4425，主要是正常生产时反应层超温时，给反应层降温用，工艺申请长期解除；二套硫回收新鲜水去T-4401流量主要是防止泵不打量和洗涤水中断停车，工艺申请长期解除；二套硫回收喷射柱的工厂气流量FY-4448实际管线堵塞和鼓泡器腐蚀严重，工艺申请长期解除；去混合器的氧化空气流量FY-4443，流量偏低，导压管堵死，在线无法疏通，联锁解除；汽轮机前轴承振动XI701、XI702探头不稳定，联锁解除；A套国产膨胀机增压端轴温TI21404B（A套），测点预埋在壳体内，内部引线断，联锁解除；208A汽轮机负推轴承温度TE707，温度波动，联锁解除。

2）特殊回路仪表类中，208D的四台火焰检测器停用，208的点火系统四台火焰检测器停用，8台苯检测器PID灯故障，待备件到货后更换其余正常。

3）在线质量分析仪表类中，一套703 B炉甲烷在线分析仪故障，待备件到货后更换；AT-T411A/B、AT-C2301酸度计电极损坏，待工艺交出后进行处理。

4）控制回路仪表类中，简单控制回路没有因仪表原因停用的回路；特殊和复杂控制回路中，2台锅炉三冲量回路、6台机组防喘振控制回路均未投自动。

5）测量仪表类中,633界区LT-1017由于液位计故障，待备工艺交出后进行更换，FT-7101由于工艺无法交出，暂时无法更换；甲醛界区TE-C2804热阻保护套管受腐蚀渗漏，工艺无法交出暂未处理；LT-C471A2液位计变送器膜盒损坏，已上报备件，备件到货后进行更换。

电气设备运行情况：发电量2873.7万kWh,购网电量2738.7kWh，供电量5612.4万kWh。各变（配）电室及各界区电机运行正常，208A发电机组停机，208C发电机运行正常。本月主要完成工作：

1）配合3#锅炉检修；气化一A炉、气化二B炉检修；

2）照明维护：301变电所1#、2#主变照明、208A界区照明、原料班房照明、合成二界区照明、聚甲醛装置照明维护；

3）改造：1#、2#锅炉加装行灯变压器、气化一Y-775A/B清洗电机移位配管、气化二714新增电动阀配电缆穿线管、一套脱盐水1#/2#超滤反洗泵配电抽屉柜移位、气化二大煤浆泵P-1201C/D 控制回路电源UPS改造、脱盐水除盐水泵C更换大容量接触器、一套原料4#皮带除尘器修复、气化一P-127A/B、P-128A配电回路热继电器改电动机综合保护器。

4）设备维护：二套原料5#/6#/7#/8#皮带语音电话维护；甲醇装置25台低压设备定检；聚甲醛装置10台低压设备定检；

5）电缆终端头排查：对5台高压电动机共9个终端头重新制作，发现442-5a电动机接线柱压片裂纹隐患（已更换压片）；目前已完成55台电动机排查工作；

6）电动机检修：聚合装置P-471H气体洗涤泵电动机、聚合装置L461B1旋转阀电动机、脱盐水2#阳床提升泵电动机、B套空分2#冷却水泵电动机、B套空分1#冷冻水泵电动机、3#、4#锅炉联氨加药泵F208E02A电动机、3#、4#锅炉联氨加药泵F208E02B电动机、3#、4#锅炉联氨加药泵F208E02C电动机、合成二车间空冷器AE52001B/D/E/F/G/H电动机、中压锅炉给水泵PM-804A电机、3#锅炉引风机J208EA、3#锅炉引风机J208EB、合成一P-0610A碱液喷射泵电机检修等共有18台电动机检修。

烯烃公司
动设备运行情况

空分车间：1#、2#机组运行正常。

气化车间：4#7#8#磨机内壁检查修复，调整导向块间隙，上密封体更换，下密封体填料更换;P-23401B激冷水泵更换机封，更换机封后，对白油罐认真清洗干净，并加白油至标准液位，启动正常。7#捞渣机运行周期达到一年，刮板及链条磨损较严重，在停车期间进行了大修，更换了链条、刮板及头轮等。2、3#B过滤机由于长时间运行，无法进行大修，存在问题较多，在停车期间对两台过滤机进行了全面大修，目前6台过滤机均具备投用条件。

合成车间：本月循环气压缩机C-40001、二氧化碳压缩机C-40002、氢气压缩机C-52501A/B、尾气压缩机C-59001运行正常；机泵运行正常。

丙烯一车间：机组运行正常。一段碱液循环泵P-60536B在运行期间机泵机封发生泄漏，且泄漏量超过10滴/分，按照动设备泄漏要求，需对该泵进行检修。

聚合车间：催化剂隔膜泵P-74001B 频繁出现隔膜高报的情况，利用二线停车机会对P-74001B泵隔膜进行了更换，目前运行正常，未出现隔膜高报的情况；在二线一釜开车过程中，启动二线丙烯循环泵P-74101A泵时发现，非驱动端机械密封出现泄漏，导致密封油加不进去，现已对非驱动端机械密封进行更换，目前该泵运行正常；一线二釜搅拌器A-73201于10月30日更换润滑油后，运行正常，目前已由均聚转至共聚，电流最大145A，南北侧振速3.0mm/s，靠近一级输入轴东西侧振速3.8mm/s，一级减速轴轴向振速2.5mm/s，，二级减速轴轴向振速2.4mm/s，轴承温度65℃，减速箱表面温度60℃，均在正常范围内，目前仍采取班班进行特护。其余设备运行正常。

动力一车间：四台汽轮机组运行，其中1#、2#、3#机运行稳定，机组各部位振动、温度、膨胀等数据正常。4#汽轮机依然是1#、2#瓦振动较大，1#瓦振动保持在135μm，4#瓦保持在120μm左右，没有增大的趋势。

动力二车间：本月汽机由于蒸汽量不足，带20MW负荷运行，12月8日由于1#锅炉省煤器泄漏，8:00-24:00汽轮机停运，12月9日启动，带20MW负荷运行正常，2#氧化风机电机轴承磨损，送厂外修复，修复完成后，安装找正及试运行，现已投入正常使用。其它动设备运行正常。

水中心一车间：动设备总体运行稳定，一循冷却塔M风机振动大，车间在更换完仪表探头后故障仍未排除，车间对减速机进行检查，更换传动轴，故障排除，设备恢复完好。

静设备运行情况：
空分车间：静设备运行良好。气化车间：备煤1、2、、7、8#煤粉收集器因为紧急停车导致超温，滤袋部分碳化烧损，交出检查共更换滤袋485条。备煤1、2、3、7#煤粉收集器入口膨胀节磨损漏煤粉，经过长时间的运行，针对该位置的情况，编写了工艺交出方案、检修方案和检修过程安全管控方案。

合成车间：静设备运行正常。丙烯一车间：静设备总体运行状况良好，在12月初对E-60651A-F循环水可燃气含量进行分析发现水中可燃气含量严重超标，在12月17日下午对E-60651A-F循环水出口再次进行分析发现可燃气含量大19000ppm，严重影响装置的正常生产，紧急停车对E-60651A-F及E-60562A/B、E-60543-1、E-60354、E-60353等经常发生泄漏的设备进行查漏、消漏。

丙烯二车间：12月15日班组巡检发现E-260543封头漏，在内部介质温度较低时对其进行紧固，待温度升高后漏点消除，分析原因为换热器由于热胀冷缩造成封头螺栓松。 MTP反应器R-260151A运行两个周期,对其本月22日开人孔对内件及催化剂进行检查,目前发现四个分布器内液相膨胀节有泄漏对其进行更换,约85个喷嘴堵塞需要疏通。

聚合车间：静设备主要对二线载气过滤器F-74302、二线净化仓F-74311A/B、二线粉料仓F-74511的滤袋进行更换，另外利用停车机会对二线载气压缩机C-76051入口管道过滤器进行清理，更换后二线载气压缩机运行平稳，入口压差3-4Kpa，无放火炬情况发生，二线净化仓压差2-3Kpa，运行情况平稳。在对二线载气压缩机F-76051打开清理时，未发现有大量细粉附着，清理干净后进行回装。载气过滤器4线更换滤袋完成，投用效果良好；净化仓过滤器4线更换滤袋完成，投用效果良好；3、4线载气压缩机更换油滤芯，入口过滤器清理频繁。掺混仓物料含水,旋转阀卡的情况频繁。动力一车间：10月29日，4#汽轮机1#高压加热器出现内漏。由于水侧入口电动阀内漏，加热器无法交出检修，所以4#机1#高压加热器故障停运。12月24日6#高压除氧器检修完毕投运正常。其它静设备运行正常。

动力二车间：发生了2#、4#硫铵管线堵塞现象，通过采用高压水洗冲的方式进行了疏通。其它静设备运行正常。水中心一车间：清净下水5组无阀过滤器内部隔板焊缝出现断裂现象，根据目前的工艺工况，该无阀滤池内部隔板强度已不能满足工艺运行要求。车间在本月检修过程中已开始对五组无阀滤池内部隔板进行补焊加强板，目前已完成2组，4台内部隔板补焊工作，剩余在下月检修过程中完成。

水中心二车间：冷却水排污水系统叠片过滤器在运行过程中出现经常反洗的现象，打开检查清理污物后，未解决此问题，现已联系厂家到场处理。

仪表设备运行情况

共有仪表35623台，完好35586台，完好率达99.9%，投用率达99.93 %，自控率达97.41 %，泄漏率为0.03‰。各车间情况：

PP装置仪表完好率100%，使用率100%，自控率98.4%，泄漏率0‰。工艺一级联锁89个，全部投用；设备一级联锁62个全部投用；工艺二级联锁309个，投用309个；设备二级联锁70个全部投用。设备不完好说明：无

PP-2装置仪表完好率99.9%，使用率99.9%，自控率98.7%，泄漏率0‰。设备一级联锁62个全部投用；工艺二级联锁377个全部投用，设备二级联锁70个全部投用。设备不完好说明：1）罐区蒸发器液位计2972LT4512不能正常显示,计划更换为双法兰液位计。2）反应器机封流量计2732FT32202传感器故障，送厂家处理； 3）质量流量计2711FT11103不能正常测量，停车交出后送检。

MTP装置仪表完好率99.9%，使用率100.0%，控制率100%，泄漏率0。联锁解除、投用情况：工艺一级联锁共计解除3个，设备联锁无解除情况。目前除长期解除联锁外，无其余联锁解除。设备不完好情况：1）低压蒸汽流量计393FT1001在大修开车后测量值比实际流量偏低，经检查变送器无故障，需在下次大修时拆检阿牛巴流量计测量元件，清理测量孔；2）FH-60124烟道挡板阀601PV6110执行机构力不足，已下线送往吴仪维修，待返回后回装。

MTP-2装置仪表完好率99.7%，使用率99.5%，控制率100%，泄漏率0。联锁解除、投用情况：一级联锁137个，工艺长期解除13个。设备不完好情况：1）烃、丙烯压缩机空冷风机5支齿轮箱油温探头示值波动：2604TE6113、2604TE114、2606TE6114、2606TE6115、2606TE6116。大修时紧固检查。2）脱乙烷压缩机轴承温度2605TE5112探头磨损，大修时更换。 3）2655FT0110乙烯产品质量流量计由于施工期间管道安装存在引力，造成测量管损坏，无法测量，已联系机动部进行协调处理。                                                                  

四合一装置仪表测量仪表完好率99.8%，使用率99.8%；控制仪表完好率99.5%，使用率100%，自控率91.2%；泄漏率0.078‰。

联锁解除、投用情况：一级联锁77个，全部投用。二级联锁310个，长期解除联锁有1个：450HS0115与450PV0127接SWS气时，防止酸性气联锁。设备不完好情况说明：350-FT-0206、350-FT-0216显示满量程，已更换一台靶式，正在观察；451FT0122、591FT0104转子卡住了，需工艺切出维修。400LV0207B气缸窜气，工艺交出后更换密封组件。350FI0118、350FI0119工艺介质较脏，根部阀堵塞，需大修时工艺疏通根部阀。450AI3604、450AI4505色谱流通池供货错误，流通池到货后投运。                                    

气化装置正常生产运行，仪表完好率99.9%；使用率99.9%；控制率99.8%；泄漏率0.1‰。联锁解除、投用情况：气化装置单台气化炉有28个一级联锁，5台气化炉共140个一级联锁。工艺解除1个联锁：1） 222F1345_DELTA_MAX2（工艺已办理长期解除申请）；以上联锁均为二级联锁；仪表没有解除联锁；1）223PV1064阀门内漏，需停车后更换新阀体。2）233LT2572B显示偏低，需停车后拆检。3）263PT5414B显示满量程，需更换变送器。4）270PS6087B压力开关有漏点。5）253LT5211B波动大，需停车后拆检。6）253FV5501阀门卡涩在50-100%。7）2980TV0103阀卡。8）245XV5007执行机构齿轮箱漏油。9）234FV2669过量少，拆检。

空分装置运行正常，本月仪表完好率99.9%；使用率99.9%；控制率100.0%。联锁解除、投用情况：设备一级联锁本月解除1个、投用1个，目前共解除2个联锁条件，设备二级联锁本月解除0个、投用0个，目前共解除0个联锁条件。设备不完好情况说明：汽轮机轴瓦温度探头121TE7904/7905磨损，显示坏值，已申请长期联锁解除，待机组大修期间对瓦盖安装孔棱角打磨更换备件。

罐区装置正常生产运行，仪表完好率99.8% ，使用率100%，自控率100%，泄漏率0‰。联锁解除、投用情况：工艺一级联锁共计55个，全部投用。工艺二级联锁共计68个，全部投用。设备不完好情况说明：无。

动力装置仪表完好率99.95%；使用率99.96%；控制率93.19%；泄漏率0.023‰。动力装置一级联锁共计212个，二级联锁1052个。联锁解除、投用情况：设备一级联锁本月解除4个、投用4个，目前共解除1个联锁条件；设备二级联锁本月解除0个、投用0个，目前共解除0个联锁条件；设备不完好情况说明：1）煤储运XC-1108A输送机测速板坏，备件已申报，到货后更换。2）脱硫2#吸收塔原烟气流量计坏，备件已上报，到货后更换。3）1#汽轮机键相探头损坏，有备件需机组停机检修进行更换。4）脱硫2#吸收塔供浆流量计损坏，无备件申报到货后进行更换。 5）1#汽轮机2#径向瓦温度原件损坏，机组停机检修时更换。6）煤储运燃料仓红外测温仪坏，上报备件，到货后进行更换。

动力-2装置仪表完好率99.2%；使用率99.86%；控制率12.80%；泄漏率0.2‰。动力二套装置一级联锁共计130个，二级联锁540个。联锁解除、投用情况：工艺一级联锁本月解除1个、投用1个，目前共解除1个联锁条件；设备不完好情况说明：1、凝汽器冷却水进口温度2922TI-1321A套管坏，工艺无法交出。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

电气设备运行情况

用电量情况：本月一套发电量为9550.0165 (万kWh)，上网电量为59.18（万 kwh）, 购网电量1014.42（万 kwh）, 综合厂 用电量10505.2565   (万kWh), 综合厂 用电率90.34%。本月二套发电量为1245.6 (万kWh)，上网电量为0（万 kwh）, 购网电量4376.24（万 kwh）, 综合厂 用电量5621.84 (万kWh), 综合厂 用电率22.15%

烯烃一套总变采用110KV系统徐烃线、蒋烃线分列运行，四台降压变并列运行，35KV系统Ⅰ、Ⅱ段并列运行，Ⅲ、Ⅳ段并列运行的运行方式，已安全运行 2102天，烯烃二套总变采用110kV系统徐烃线、蒋烃线分线并列运行，两台降压变分列运行，1#降压变带35kV系统Ⅰ、Ⅲ段运行，2#降压变带35kV系统Ⅱ、Ⅳ段运行，已安全运行422天，动力站1#、2#、3#、4#发电机运行， 1#、2#、3#、4#主变运行，1#、2#启备变运行。动力站6kV供电方式为 1#启备变为2#炉6kV段供电，2#启备变为6#锅炉6kV段供电，1#发电机为1#炉6kV段供电，3#发电机为3#、5#炉6kV段供电，4#发电机为4#炉6kV段供电方式运行。

3、本月检修情况及分析

1月份计划检修224项，完成224项，完成率100%。静设备主要完成了3/4#锅炉计划检修，一套气化A/B炉计划检修。

计划外检修情况：1月份非计划检修有4项，分别为：1、仪表压力调节阀PV10273A阀体密封面损伤，外委检修；2、合成一T-901塔液位计消漏；3、气化一E-130C套管焊缝漏停车更换；4、E-288D腐蚀泄漏停车堵漏。

4、下月主要工作计划

1）继续组织做好冬季防冻保温的检查工作。

2）开展2月份计划检修工作，提高计划准确性，做好节前备品备件储备。

3）编制、下发公司2015年设备管理基础年活动方案。

4）继续组织做好各单位计划检修及滚动检修工作。

5）组织召开月度设备例会、物资例会及锅炉技术攻关会。

6）组织召开二月份换热器技术攻关会，督促烯烃落实换热器整改措施落实情况。

7）组织各单位做好2015年装置大修前期准备工作。

8）督促各单位开展2015年电气预防性检修试验及防雷防静电检查工作。

9）做好2月份物资需求计划的审核和月底物资出库结算工作；

10）组织烯烃二套生产物资移交、盘点工作。

11）协调物资公司做好包装袋春节期间用量的储备。。

第四部分  神华乌海能源公司
1、本月设备管理情况总体概述

本月设备运行正常，没有发生各种机电类设备事故，各类仪表、变压、配电装置运行良好；7个生产单位共有动设备4168台，完好4142台，完好99.37%；静设备1535台，完好1533台，完好率99.87%；仪表设备5988台，完好5982台；完好率99.98%；电气设备3433台，完好率100%。

2、本月设备运行情况分析
动设备运行情况分析

西来峰焦油厂：动设备共有272台，不完好设备2台，动设备完好率99.3﹪。

西来峰焦化厂：动设备共有2429台，不完好设备11台，动设备完好率99.55﹪。  

西来峰甲醇厂：动设备共有168台，不完好设备1台,动设备完好率为99.5%。

利民焦化厂：动设备共有58台，动设备完好率100﹪，泄漏率为0，无泄漏点。
蒙西焦化一厂：动设备共有646台，不完好设备9台，动设备完好率98.61﹪，泄漏率为1.51‰。
     蒙西焦化二厂：动设备共有530台，不完好设备2台，动设备完好率为99.6﹪，动密封泄漏率为0.533‰。
蒙西甲醇厂：动设备共有65台，不完好设备1台，动设备完好率98.44﹪，泄漏率为0，无泄漏点。
主要动设备存在的问题如下：

西来峰焦油厂 ：

        （1）储运车间原料库脱水脱渣B泵机封漏料。

（2）蒸馏车间沥青一期东排气洗净塔泵异响。
西来峰焦化厂：

备煤一车间：


（1）备煤一车间2#预粉碎机锤柄磨损超限、弯曲。需更换锤柄、锤头，重新配重，并做动平衡试验。（需进行外委维修）。

(2)1#堆取料机回转大臂轴承损坏，抱死。（准备进行外委修理）

煤气净化一车间：

（1）油库2#焦油泵盘不动车。（配件未到）

（2）2#泡沫泵泵体损坏漏液。（配件未到）
（3）锅炉房厂房三楼汽水交换器窜漏。(准备进行外委修理)

煤气净化二车间：

（1)2#泡沫槽搅拌机减速机损坏。

（2)硫铵包装机缺配件，腐蚀严重（无配件）。
（3)4#熔硫釜内壁窜漏。（准备进行外委修理）。

（4)母液放空槽液下泵不完好，缺泵轴、轴承等配件。

备煤二车间

（1)1#锤式粉碎机电机轴承高温，电机已修复，近期内进行安装。

污水处理车间：

（1）1#废水处理鼓风机后端轴承座孔磨损严重，不完好（配件未到）。    

西来峰甲醇厂：2号联氨泵，泵传动齿轮损坏，正在外委加工。
蒙西焦化一厂：
(1)焦一刮板机2#刮板机刮板磨损严重。

(2)焦场堆取料机有2个托辊损坏。

(3)焦一皮带部分挡皮破损。

(4)冷鼓1#综合泵房P5制冷水泵更换泵体轴承。

(5)2#锅炉排污管弯头处有砂眼。

(6)2#小母液喷洒管漏液。

(7)硫铵工段3#小母液泵缺油。

(8)1#炉捣固机架体开裂。

(9)熄焦泵（外）出口管道法兰处有砂眼。

以上问题均已在规定的时间内整改完毕，恢复正常使用状态。
动密封泄漏点：
       (1)焦六液力推杆渗油。      

(2)硫铵小母液泵机械密封损坏。

(3)1#装煤推焦车活动臂油缸渗油。
蒙西焦化二厂：
    (1)炼焦车间2#熄焦车停靠北烟囱旁检修处，更换减震弹簧、下滑板。

(2)化产车间脱硫1#泡沫泵异响、漏液，需要换泵轴承及机械密封。

其他各大车运行状态良好，对于点检过程中发现的设备缺陷及时按五定原则进行整改同时也加大了自检自查的整改利度。

动密封泄漏点：

(1)炼焦2#炉顶管道泵泄漏，更换机封后无泄漏。 

(2)化产冷鼓2#下段泵机封漏液，更换机械密封，清除泄漏。 

(3)化产脱硫1#泡沫泵机械密封漏液，更换机械密封无泄漏。

蒙西甲醇厂：

粗甲醇B泵更换轴承。
静设备运行情况分析

西来峰焦油厂：静设备共有399，不完好设备2台，静设备完好率99.5﹪。

西来峰焦化厂：静设备共有382台，静设备完好率100﹪。

西来峰甲醇厂：静设备共有397台，静设备完好率为100%,泄漏率：0.093‰，设备、管道、阀门完好，无泄漏点。

利民焦化厂：静设备共计126台，静设备完好率100﹪，泄漏率0‰，设备、管道、阀门完好，无泄漏点。

蒙西焦化一厂：静设备完好率100%，泄漏0.01‰。

蒙西焦化二厂：静设备完好率100%，静密封泄漏率0.064‰。

蒙西甲醇厂：静设备共计117台，静设备完好率100﹪，静密封点泄漏率0.084‰。

主要静设备存在问题如下：
西来峰焦油厂：
(1)精制车间工业萘一期酚油冷却器冷后温度偏高。

(2)蒸馏车间沥青二期闪蒸油冷却器出口管线有漏点。

西来峰甲醇厂：
 (1)空分车间空压机凝结水泵机封漏水。

(2)空分车间甲醇凝结水进砂滤水箱管道导淋法兰漏水。

(3)锅炉车间滤布冲洗水箱浮球阀关闭不严，有漏流。

蒙西焦化一厂：
（1） 备六皮带主滚筒轴承端盖渗油。

（2）脱硫蒸汽管渗漏。 

蒙西焦化二厂： 
(1)炼焦电液推动器推杆处泄漏，更换油封后无泄漏。

(2)化产硫铵2#满流槽满流管法兰处泄漏，更换密封垫及紧固螺栓清除泄漏。 

(3)化产脱硫4#熔硫釜清液出口法兰处泄漏，更换密封垫及紧固螺栓清除泄漏。

蒙西甲醇厂:
 (1)空分车间现场外线管道阀门漏点。
(2)焦炉气压缩机阀门漏点。

(3)泵房二楼管道阀门漏点。

仪表设备运行情况分析

西来峰焦油厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率99.5﹪。

西来峰焦化厂：本月全厂仪表设备运行正常，完好率99.15%。

     西来峰甲醇厂：本月全厂仪表设备运行正常，完好率100﹪。   

利民焦化厂：  本月全厂仪表设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化一厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。        

蒙西焦化二厂：本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。

蒙西甲醇厂：  本月全厂仪表运行情况正常，完好率100%。

主要仪表设备存在问题如下：
西来峰焦油厂：

       （1）蒸馏车间蒸馏二期入馏分塔过热蒸汽流量计漏水。
（2)蒸馏车间沥青二期闪蒸油槽远传液位计不准。
西来峰焦化厂：

（1）2#炉顶北侧集气管温度现场仪表显示不准确。

（2)炼焦二车间4#焦炉焦侧分烟道调节阀固定器损坏。
（3)炼焦二车间3、4#炉热值仪坏。

西来峰甲醇厂：

仪表密封泄漏点：合成车间仪表伴热蒸汽阀门漏液。

西来峰焦油厂、西来峰焦化厂、西来峰甲醇厂、一共存在六处问题，但是不影响正常生产。其它各生产单位仪表设备泄漏率为0，均能保证正常生产。同时各厂对在线仪表进行了定期抽检，各厂用的在线仪器仪表均能够真实反应时实数据。
电气设备运行情况分析
西来峰焦油厂
：本月全厂电气设备运行正常，完好率100%。

西来峰焦化厂：本月全厂电气设备运行正常，完好率100﹪。

西来峰甲醇厂：本月电气设备运行正常，完好率100﹪。

利民焦化厂：本月全厂电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化一厂：电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西焦化二厂：电气设备运行正常，完好率100%。

蒙西甲醇厂：电气设备运行正常，完好率100%。

3、本月检修情况及分析

西来峰焦油厂：改质沥青反应釜加热炉更换工程，旧的反应釜加热炉已拆除，反应釜未拆除，新反应釜本月已到厂，计划在天暖和后进行更换。

西来峰焦化厂：1月份设备检修计划共58项，小修7项，设备定期维护及技改51项。截止至今，已完成检修计划54项，检修计划完成率96.55%。各维修车间完成情况如下：

(1)机修一车间共17项，本月检修完成15项，检修完成88.24%，其中化一改造蒸氨废水槽;补焊1#再生塔溢流段外壁，未完成。 

(2)机修二车间共12项，本月检修完成12项，检修完成100%。

    (3)电修一车间共17项，本月检修完成17项，检修完成100%。

 (4)电修二车间共12项，本月检修完成12项，检修完成率100%。

西来峰甲醇厂：

全厂计划检修项目16项，截止2015年1月25日实际开工16项，完成项目16项。主要包括：1）检查两台脱硫循环泵磨损情况。2）1#炉除尘器箱体部分箱体外层腐蚀。3）更换链斗机部分磨损行走轮。4）检查斗提机减速机、链条、料斗。5）冷渣机除减速机加油保养、补焊下渣口。 6）2#炉引风机、一次风机风壳漏风、更换板式换热器。7）1#、2#、3#皮带机更换部分磨损托管，补焊机架。 8）给煤机检查皮带，滚筒。9、干煤棚给煤机检查保养振动电机。10、检查输灰管道漏点。11）锅炉厂房马路路灯维修。12）整改管道防静电接地线。13）焦压机仪表挠性管更换。14）可燃有毒气体探测器检查探测器探头是否失效，并更换新探头。15）清洗焦压机四段冷却器。16）常压塔空冷风机检修更换E0710I-1#电机轴承。

利民焦化厂：1月份的检修计划完成率为100%，共5项检修内容，(1)焦油船刮板、链条安装完毕，由于加工件尺寸误差，需要重装。(2)备四、小皮带水浴除尘器各更换叶轮一个。(3)1#除尘车风机壳子制作完毕，正在恢复1#除尘车。(4)更换除尘车间台处退水槽。(5)1#除尘车后轴承更换完毕，现已投入使用。

蒙西焦化一厂：本月检修1）检修生化库区2#焦油泵电机。2）检修冷鼓2#综合泵房P5泵。3）检修冷鼓1#综合泵房P1电机。4）检修粗苯1#粗苯回流泵A泵。5）更换焦场堆取料机斗轮。6）更换备七十字滑块。一共27项，均已在规定的时间内完成。

     蒙西焦化二厂：本月非计划停车时间0小时；计划停车时间146小时，实际停车时间146小时，检修项目均在计划停工时间内完成。计划完成率100%。各维修车间完成（1）备煤车间检修北双层振动筛，更换软连接。（2）备煤车间更换焦六机头电动滚筒。（3）炼焦车间换1#熄焦车铸铁板
。（4）炼焦车间更换2#装煤车后卷扬钢丝绳。（5）化产车间脱硫8#泡沫泵检修，更换机封。（6）化产车间2#盐水站保安过滤器检修，更换滤芯。（7）备煤车间更换双层振动筛（北）筛板横梁、竖梁。（8）备煤车间更换双层振动筛（北）上层筛板。（9）炼焦车间更换2#熄焦车减震弹簧。（10）炼焦车间更换1#导烟车液压站油泵。（11）化产车间5#空压机检修，更换油冷却器。（12）化产车间脱硫熔硫釜冷凝液管检修，配置管路及焊接。（13）备煤车间更换备三机头改向滚筒。（14）备煤车间补焊刮板机横梁。（15）炼焦车间换1#推焦车滑靴。（16）炼焦车间换1#拦焦车导焦栅底板。（17）化产车间硫胺2#饱和器检修，煤气主管抽盲板。（18）化产车间硫胺2#离心机检修，更换推杆螺栓。（19）备煤车间补焊刮板机刮板。（20）备煤车间更换无烟煤A机开盖螺栓。（21）炼焦车间更换1#熄焦车储气罐。（22）炼焦车间更换2#推焦车推焦杆挡轮。（23）化产车间冷鼓1#2#焦油槽检修
，槽顶制作走台。（24）化产车间脱硫1#泡沫泵检修，更换机封、轴承。（25）备煤车间更换刮板机3#台下滑板、底板。（26）备煤车间更换焦六翻板下部铸石板溜槽。（27）炼焦车间换2#炉顶管道泵。
（28）炼焦车间换熄焦C泵逆止阀。（29）化产车间硫胺1#结晶泵检修，更换轴承。（30）化产车间冷鼓2#下段泵检修，更换机封。

蒙西甲醇厂：1月份的检修计划完成率为100%，其中：1）空分3#氧气压缩机检修更换3级进排气阀。2）空分1#氧气压缩机1级冷却器更换内件。3）合成3#压缩机油站1#油泵更换电机、新油泵。4）检修2#氧压机同步电机。5）检修203配电室进线断路器。6）检修废热锅炉入氧蒸汽自调阀。7）膨胀机仪控系统。8）2#焦炉气压缩机PLC柜。

计划外检修情况及分析：1）、1#焦炉气压缩机更换气阀。2）除氧器前置泵更换冷却水管头。
4、下月主要工作计划：

西来峰焦油厂：

（1）做好对现场在用设备运行状态的监督管理及设备运行记录的填写检查工作。

（2）继续完善机电设备管理制度及内页资料，整改检查出的相关机电设备隐患问题。

（3）冬季做好对设备、管线的防凝、防冻工作。

（4）计划2月份联系乌海市质量技术监督检验所对全厂在用压力表进行检验。

西来峰焦化厂：

（1）对备煤一车间1#堆取料机回转大臂轴承进行更换。


（2）对备煤一车间1#预粉碎机转子进行检修。

（3）完成余热锅炉补水泵进行变频器改造。

（4）完成对全厂压力表的检验工作。
（5）对煤气净化一车间燃气锅炉进行内部检验。
西来峰甲醇厂：

    （1）加强设备管理工作,对各车间设备运行情况进行润滑、盘车、检修完设备使用情况三项专项检查。

（2）加强特种设备管理工作。

（3）检查各车间防冻防凝落实情况，重点检查管理仪表设备冬季防冻防凝工作。

（4）组织做好2014年未完成专项资金项目的实施工作,及2015年专项资金申报工作。

（5）做好节前机电设备检查工作，排除隐患问题。

利民焦化厂：

(1)检修备五分料器1#油缸。
(2)更换振动筛50皮带增面滚筒。

(3)熄焦车更换门板。

(4)更换熄焦泵出口管道。

(5)检修2#除尘车喷淋箱。

蒙西焦化一厂：2015年2月份备煤车间计划更换小振动筛上层筛板和侧板，北大振动筛落料点筛板。

蒙西焦化二厂：

(1)备煤车间更换刮板机4#台底板。

(2)炼焦车间换熄焦C泵转子。

(3)化产车间硫胺2#废水泵检修。

蒙西甲醇厂：  

(1)合成地下槽液下泵检修。

 (2)净化转化3#风冷焊接管束。 

(3)空分2#氧气压缩机更换冷却器。

(4)检修合成气压缩机电机水冷器。

(5)检修合成二楼蒸发冷水泵电机。

(6)检修汽车装车站4#流量计
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