
附件1 

推荐重点节能技术汇总表

	序号
	技术名称
	适用范围
	主要技术内容
	典型项目
	目前推广比例
	预计2015年底

	
	
	
	
	技术条件
	投资额（万元）
	单位节能量
	项目节能量
	
	推广比例
	总投入（万元）
	节能能力

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 填写要求：1．主要技术内容、技术条件200字以内；2．项目节能量、节能能力为年节能量。

附件2 

重点节能技术研究报告（范本）

※※※※技术研究报告（宋体、加黑、三号）
一、所属行业：钢铁（以下全部为仿宋、小四）

二、技术名称：烧结过程余热资源高效回收与利用技术
三、拥有技术单位名称：※※※※※※※※※※

四、单位地址：※※※※※※※※※※
五、联系人及联系电话：※※※※※※※※※※
六、适用范围

所报节能技术适用于钢铁的烧结工序中。

七、技术内容

1．技术原理（150~300字）

高效回收与利用烧结过程余热资源是降低烧结工序能耗的主要措施之一。通过调节冷却风量和环冷机料层厚度、降低烧结和冷却系统漏风率等措施实现余热资源的高效回收，然后将回收得到的余热，或用于动力回收：将一定温度和流量的烧结废气（与热烧结矿进行热量交换后的冷却空气）通入余热锅炉，再将余热锅炉产生的蒸汽通入汽机发电机组发电；或用于直接热回收：将烧结烟气和热空气用于点火助燃、热风烧结和烧结混合料干燥。

2．关键技术与装备（50~150字）

（1）烧结矿“取热”技术；

（2）烧结烟气显热利用技术；

（3）烧结系统减小漏风技术；

（4）冷却系统减小漏风技术；

（5）余热锅炉国产化装备。

八、主要技术指标

省内某大型烧结机

1．冷却废气

※※万m3/h；※※℃

2．烧结烟气用于热回收部分

※※万m3/h；※※℃；SO2  ※※ppm以下；O2 ※※以上。

3．吨矿发电量

※※kWh

九、项目资助、鉴定、专利或获奖等

1．该技术被列入“十二五”国家高技术研究发展计划（863计划）

2．该技术被列入国家发改委科技重大专项

3．该技术获国家发明专利（CN*******）

十、典型用户

该技术在国家863计划和国家发改委科技重大专项资助下，目前得以在※※※烧结机上逐步实施。

项目实施后，预计：

吨矿发电量※※Wh，年发电※※亿kWh；

降低烧结工序能耗※※kgce，年节约※※tce。

十一、推广前景

预计到“十二五”末期，推广比例达到※※%，年发电※※亿kWh，年节约※※※tce。

附件3 

推荐重点减排技术汇总表

	序号
	技术名称
	所属行业
	适用范围
	主要技术内容
	典型项目
	目前推广比例
	预计2015年底

	
	
	
	
	
	技术条件
	投资额（万元）
	单位污染物削减量或单位回收（再生）产品量
	项目污染物削减量或回收（再生）产品量
	
	推广比例
	总投入（万元）
	污染物削减量或回收（再生）产品量

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


填写要求：1．本表重点针对环境保护技术；2．主要技术内容、技术条件200字以内。

附件4  

重点减排技术研究报告（范本）

※※※※技术研究报告（宋体、加黑、三号）
一、所属行业：危险废物治理（以下全部为仿宋、小四）

二、技术名称：乙烯废碱液氧化工艺
三、拥有技术单位名称：※※※※※※※※※※

四、单位地址：※※※※※※※※※※

五、联系人及联系电话：※※※※※※※※

六、适用范围

乙烯废碱液处理
七、与行业相关生产环节的排污现状
行业废碱液平均COD排放量为※※kg/t乙烯废碱液；硫化物排放量为※※kg/t乙烯废碱液；石油类排放量为※※kg/t乙烯废碱液。

八、技术内容：

1．技术原理 

当湿式氧化温度大于※※※℃的情况下，废碱液中的Na2S和有机硫化物中的硫基本上全部被氧化为SO42-，同时将大分子有机物部分氧化分解为低分子有机酸，改善废碱液中有机物的生物降解性能。

2．关键技术及减污技术细节 

工艺参数的合理调配。 

九、主要技术指标
乙烯废碱液经沉降、湿式氧化、中和处理后，污染物去除效率分别为CODCr≥※※％、硫化物≥※※％、石油类≥※※％。

十、项目资助、鉴定、专利或获奖等

十一、典型用户

※※※※碱液处理中心于※※年投资※※万元在※※※※※※区内建设了一套乙烯废碱液处理装置，年处理乙烯废碱液※※万t。该项目为环保治理项目，且不会造成二次污染，环境效益显著。

十二、推广前景： 

该项技术可在石化及化工行业进行推广，前景广阔。预计到“十二五”末期，推广比例达到※※%，COD削减量为※※万t/a；硫化物削减量为※※万t/a；石油类削减量为※※t/a。
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