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一、公司背景 

▪ 巨龙融智机电技术（北京）有

限公司（简称“融智机电”） 

▪ 成立于2009年4月 

▪ 注册资本710万元 

▪ 是一家专业从事煤矸智能分选

和固态物料分选设备研究、制

造及煤矸智能分选系统运营服

务的国家级高新技术企业。 
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二、相关资质 

▪ 1、本公司是国家级高新技术企业。 

▪ 2、本公司拥有知识产权局颁发的关于煤矸石自动分选机的两项实用
新型专利证书和两项发明专利证书。 

▪ 3、本公司拥有北京经济和信息化委员会颁发的关于煤矸石自动分选
检测、控制方面软件的两项软件产品登记证书。 

▪ 4、本公司拥有国家版权局颁发的关于煤矸石自动分选检测、控制方
面软件的七项计算机软件著作权登记证书。 

▪ 5、本公司拥有国家科技部颁发的科技型中小企业技术创新立项证书。 

▪ 6、在2014年4月通过中国煤炭工业协会的科技成果鉴定并拥有相关证
书，，被认定为“国内首创、国际先进”。 
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一、设备原理 

原理： 

GDRT系统是基于煤和矸石对伽马射线的衰减差异实现煤、矸识别，通
过计算机控制，利用高压气将识别的矸石剔除。 

机理： 

一定粒度范围的块状煤矸在输送带上，经过排队器顺序排队，依次经
过伽马射线和传感器构成的检测点。传感器获得信号经处理后，由计
算机依据识别数学模型进行运算，得到反映物料真密度的特征值，将
此特征值与预先设定的判断值进行比较，则可判定煤、矸。当判定为
矸石的物料脱离皮带端点下落时，打开相应的气阀，高压气流冲击在
矸石上，使之偏离原轨迹，落入矸石料斗；无矸石，气阀不动作，煤
块按原轨迹运动，落入料斗。 
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二、设备结构 
由进料系统、排队系统、检测及控制系统、执行系统四部分构成。 
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第二章  设备的原理、结构 

三、动画演示 

矸石仓 煤仓 



与目前国内外普遍采用的水洗和风选技术相比，

本系统具有如下特点： 

▪ 1、不消耗水资源和其他介质； 

▪ 2、建设投资少、占地面积小、建设周期短； 

▪ 3、自动程度高，系统操作简单，维护方便； 

▪ 4、分选效率高，矸石一次净选率大于85％，选后矸中带煤小于3%； 

▪ 5、可分选的煤种广，对各煤种排矸均能适应，环境适应性强； 

▪ 6、易于调整，只需改变一个预设数值就可以改变识别阀值，可以

灵活的根据需要决定夹矸的去留。 
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GDRT 

•分拣后矸石中不含煤 

•设备运转只需一名操作工  

•一次性净选率85%以上 

•分选粒度范围30-300mm 

•物理分拣，无需其他介质 

•除电能外，不用其它能源   

•无水分选，避免环境污染 



昊华能源 

伊泰集团 

国电平煤 

阜新矿业 
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第四章  实际工业案例 
• 2013年3月在京煤集团北京昊华能源股份有限公司木城涧煤矿
（年产原煤150吨）成功投运：GDRT-30/80-1.2，数量一套； 

• 2013年10月在内蒙古伊泰集团大地精煤矿（年产原煤500万吨）
成功投运：GDRT-40/90-1.4，数量两套； 

• 2014年3月在国电集团内蒙古平庄能源六家煤矿（年产原煤150
万吨）成功投运：GDRT-30/80-1.2，数量一套；GDRT-80/200-
1.4，数量一套； 

• 2014年6月在阜矿集团内蒙古白音华煤矿（年产原煤700万吨）
成功投运：GDRT-70/200-2.0，数量一套;  

• 2015年5月在国电集团内蒙古平庄能源瑞安煤矿（年产原煤150
万吨）成功投运：GDRT-30/80-1.4，数量一套；GDRT-80/200-
1.2，数量一套； 

• 2015年7月在阜矿集团内蒙古白音华煤矿（年产原煤700万吨）
成功投运：GDRT-70/200-2.4，数量一套。 
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GDRT煤矸智能煤矸分选系统 

内蒙古伊泰集团有限公司大地精煤矿项目 
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一、社会效益 

1.提高安全生产率 

  自动化选矸设备减少了在恶劣环境下工作的人数，降低了职业病
的发生率，也降低了安全事故的发生率，从而提高了安全生产率。 

2.节能减污 

  该系统相比较其他分选设备用电很低，也无需水或其他介质，通
过这样的设备有效剔除矸石，无疑是最节能的降低污染的方法。 

3.改善用工状况 

  随着国内劳动力状况的改变，底层艰苦职位用工越来越难。该系
统的应用可以拣矸工人脱离最艰苦的岗位，并补充到人员紧缺的其
他岗位。 
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二、经济效益 

▪ 1.减少人工费用，节约企业成本 

▪ 以年产300万吨煤矿为例：选矸工人的薪资5万元/年，按照每班人
工20人，三班制共计60人。经GDRT系统改造后，选煤车间每班只保
留1名系统操作工人，即可满足生产需求；三班运转共需配备员工3
人； 

▪ 即可减少的人工数目为：60－3=57(人)； 

▪ 则人工成本减少：57×5=285(万元/年)； 

▪ ※其中还不包括因为意外工伤等因素产生的额外费用。 
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二、经济效益 

▪ 2.提高煤炭品质 ，增加煤矿效益 

▪ 以年产300万吨煤矿为例：按照成块率30%计算，可年产块煤： 

▪                  300×0.3=90(万吨)； 

▪ 人工选矸效率为50%-60%甚至更为低下，而GDRT系统分选效率可达
85%；按照煤炭热值4000卡计算，可提升成品煤热值400卡左右； 

▪ 根据目前煤炭市场的行情，预计可提升煤炭价格25元左右； 

▪ 按块煤含矸率30%计算，可提升煤矿效益90×0.7=630(万元/年)； 

▪ ※实际效益根据各煤矿的具体情况另行分析。 
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小结 

▪ 1、GDRT煤矸智能分选系统，作为基于γ射线传感器的干法块煤自

动化分选技术，填补了国内该领域的技术空白，在国内许多选煤厂

得到了成功应用。属国际先进，国内首创！ 

▪ 2、GDRT系统可以直接在原有手选皮带上进行改造，丌用新增厂房

建设，同时该设备施工方便快捷、工期短，可结合煤矿休息和检修

的时间开展安装，对生产几乎丌造成影响。 

▪ 3、该技术根据其特点，还有更广的应用创新价值，比如研究矿井

下煤矸分选等。 

 



谢谢！ 


