
附件
2019年度镇海区重点节能改造项目计划表(第一批)

	序号
	镇、街道
	企业名称
	项目名称
	主要建设内容
	项目计划总投资(万元)
	2019年计划投资(万元)
	建设起止年限
	预计节能量     （吨标煤）
	项目类型

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅰ催化装置检修改造
	对反再系统消缺，并对部分设备进行检修改造。
	300
	/
	2018年至2019年3月
	9000
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	炼油Ⅰ、Ⅳ循环水系统整体优化专项治理
	根据整体优化测试，改造炼油一四循的不节能循环水泵，实现循环水系统的降压高效运行，但保持装置循环水压降不变甚至压降有所提高。
	912
	400
	2017年至2019年12月
	3000
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅳ电站化水原水增上冬季预热项目
	在乙烯Ⅰ循区域新增板换，利用循环水回水加热Ⅳ电站化水原水，达到替代蒸汽的作用。系统循环水回水温度在38℃以上，经过新增板换冷却后直接回循环水池，可减少风机电耗和飘水损失。
	100
	/
	2018年至2019年3月
	1667
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅲ电站一台循环水泵电机改背压机
	设置一套单阀单级背压式汽轮机，排汽压力为1.0MPa(g)，功率为水泵额定功率的1.1倍。
	689
	350
	2018年至2019年9月
	1294
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	降低Ⅰ加裂装置瓦斯能耗
	在Ⅱ焦蜡出装置前增加至储运蜡油罐流程，实现焦蜡部分进罐部分直供Ⅰ加裂方式的供料方式，在储运部新增两台蜡油泵，以满足蜡油平衡。最终实现熄灭加热炉F306主火嘴。
	264
	/
	2018年至2019年6月
	1138
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	优化裂解汽油加氢装置换热网络，直接停用加热炉F-760
	新增一台缠绕管式加热器替代现E-760，通过提高对二段加氢反应热的利用率，停用加热炉F-760或高压蒸汽换热器，保证二反进料温度不低于240℃。
	600
	/
	2018年至2019年6月
	916
	合同能源管理

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	加氢装置回用脱硫净化水
	计划先开展脱硫净化水用回至Ⅶ加氢装置、Ⅱ加氢装置、ⅤⅣ联合装置，替代部分除盐水，达到节能节水的目的。
	110
	80
	2018年至2019年10月
	883
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅳ电站飞灰仓泵输送风优化
	改造前最大输送风量36000Nm3/h，改造后风量稳定在24000～30000Nm3/h，全年可有约两个月的时间少开一台空压机。
	83
	60
	2018年至2019年9月
	750
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅴ硫磺循环热水池与富液泵节电改造
	1、将ⅣⅤ硫磺排污罐V104、V204顶部放空蒸汽并入0.3MPa蒸汽管网。2、将V104、V204底部排污水并入循环热水管网，增压液控阀控制排污罐液位。3、富液泵改造。
	140
	100
	2018年至2019年10月
	428
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	乙烯裂解炉增上理论配比燃烧优化技术
	通过对裂解炉烟气中的CO含量进行检测，通过控制系统来实现燃烧和空气的理论配比，使得裂解炉能以最小的燃料消耗满足同样的工艺要求，同时还能在燃烧过程中产生最少的排放物，实现加热炉节能、环保运行。
	500
	500
	2019年至2019年12月
	400
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	Ⅱ加氢裂化胺液压力能回收
	拟采用一种在线的高效利用压差能量的专门技术至在线换压器，对Ⅱ加氢裂化装置采用在线压力交换，以达到节能降耗的目的。
	658
	300
	2018年至2019年10月
	389
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	大工业水直供乙烯Ⅰ、Ⅱ循补水
	乙烯净化水场处理大工业原水、北渡原水后，经二次加压供乙烯区域新鲜水管网、炼油区域新鲜水管网，供水压力0.48MPa。大工业原水用量3000～5000t/h，对方供水压力0.35MPa，可直接作为乙烯Ⅰ、Ⅱ循补水。
	120
	20
	2018年至2019年3月
	360
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	稀油密封气柜改造
	将两台稀油密封气柜改为干气气柜。
	4086
	1000
	2018年至2019年10月
	168
	节能改造项目

	
	省部属
	中国石化镇海炼化分公司
	乙烯供排水节能改造提升
	1、乙烯净化水场改造一台生产给水泵为永磁调速。2、清净废水产水泵P-810增加变频。西调生产废水泵P-04B、C增加自启、P-04A增加变频。东调生产废水泵P-04B增加自启、P-04A增加变频。3、乙烯污水场P-1010A、P-2010A、P-1140A、P-1160A、P-4070A、P-5420A增设变频。
	100
	40
	2018年至2019年9月
	131
	节能改造项目

	
	省部属
	浙江浙能镇海发电有限责任公司
	汽机、锅炉设备改造
	对汽机本体设备进行调整、维修；对锅炉承压部件、保温、脱硝催化剂、炉底除渣等进行改造，并提高机组的供热能力。以期通过此项改造减少汽机热耗率和提高锅炉效率，达到节煤和节电目的。
	500
	500
	2019年10月至2019年11月
	1000
	节能改造项目

	
	省部属
	浙江浙能镇海天然气发电有限责任公司
	对#12燃机进气滤网进行更换
	在#12机组第2次B级检修中对燃机进气滤网进行更新，减少进气阻力，达到节能目的。
	110
	110
	2019年4月至2019年5月
	600
	节能改造项目

	
	省部属
	浙江浙能镇海燃气热电有限责任公司
	快启炉大火改小火热备
	原2号快启炉大火热备经过试验调整，现小火热备无供热，以天然气每若机组日开夜停方式，小火备燃可达13小时，每天可节约成本约1.56万元。
	10
	10
	2019年1月至2019年6月
	5543
	节能改造项目

	
	澥浦镇
	宁波家联科技股份有限公司
	宁波家联屋顶分布式光伏发电项目
	该项目由宁波金荣光伏发电有限公司进行实施，总装机容量3400KWP，预计年发电量329万度。
	2444.78
	/
	2018年1月至2018年7月
	937.7
	合同能源管理

	
	澥浦镇
	宁波家联科技股份有限公司
	空压机节能改造项目
	空压机节能改造改造。
	100.86
	100.86
	2019年3月至2019年9月
	312.1
	节能改造项目

	
	澥浦镇
	宁波家联科技股份有限公司
	注塑机红外线加热改造项目
	注塑车间50台注塑机传统加热圈改为红外线加热。
	30
	24
	2018年10月至2019年6月
	270.8
	节能改造项目

	
	九龙湖镇
	宁波九龙湖开元度假村有限公司
	中央空调节能改造
	由宁波高新区安立特电气科技有限公司实施的中央空调节能改造项目。
	100
	100
	2017年6月至2018年2月
	780
	合同能源管理

	
	九龙湖镇
	宁波宁力高强度紧固件有限公司
	2条网带炉节能改造
	采用天然气替代电能。
	100
	100
	2019年1月2019年12月
	400
	节能改造项目

	
	蛟川街道
	宁波贝时特金属制品有限公司
	淘汰传统天燃气锅炉更换蒸汽热源机的改造　
	通过淘汰原来4吨燃气锅炉，更换新一代高效低耗的节能蒸汽热源机，就近安装（0.25T+0.5T+0.6T+0.6T）四组蒸汽热源机，用更智能的综合节能新技术、新设备实现节能降耗。
	62.5
	62.5
	2019年3月至2019年9月
	416.92
	节能改造项目

	
	骆驼街道
	宁波富邦铝材有限公司
	4MWP分布式光伏发电项目　
	利用宁波富邦铝材有限公司现有屋面6万平方米安装265WP多晶硅组件，利用太阳能发电，预计年发电量400万度。
	2400
	/
	2018年11月至2018年12月
	1152
	合同能源管理

	
	骆驼街道
	宁波达尔机械科技有限公司
	空压机节能改造项目
	更换空压机。
	100
	100
	2019年4月至2019年11月
	342
	节能改造项目

	
	骆驼街道
	宁波昌扬机械工业有限公司
	空压机节能改造项目
	改变传统空压机作业方式，新增空压机变频+中央控制系统，预计年省电量90万kwh，节能折标量110.7吨标煤。
	100
	100
	2019年3月至2019年8月
	256.5
	节能改造项目

	
	骆驼街道
	镇海区政府办公楼（机关事务管理局）
	中央空调节能改造项目
	由宁波高新区安立特电气科技有限公司实施的中央空调节能改造项目。
	170
	/
	2018年2月至2018年3月
	600
	合同能源项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	加热炉F3101A/B/C火嘴改造
	目前F-3101A/B/C火嘴燃烧差，通过对火嘴进行改造来改善燃烧情况以提高加热炉热效率。预计节约8973吨燃料/年。
	300
	300
	2019年1月至2019年12月
	14100
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	C-7101、C-7102增加无级调气系统
	采用基于顶开进气阀的“回流省功”原理，其通过顶开进气阀进行气量调节，在往复式压缩机进气过程结束后利用外力强制顶开进气阀，实现气量无级调节和节能的效果。预计节约电耗1597万千瓦时/年。
	50
	50
	2019年1月至2019年12月
	4600
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	二甲苯装置凝结水热能回收利用
	目前罐区供C8芳烃温度22℃，凝结水外送温度150℃，增设1台进料换热器，罐区C8A经过换热器换热后温度可达80℃左右，减少塔底再沸用汽。预计节约3.5MPa蒸汽1.84万吨/年。
	18
	18
	2019年1月至2019年12月
	2310
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	二甲苯装置吸附进料泵叶轮改造
	对机泵叶轮进行改造，机泵运行方式由原来两开一备变为一开两备,减少电耗1021kw•h。
	60
	30
	2018年6月至2019年6月
	2445
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	一联合F-5101B高反射材料喷涂
	对F-5101B炉墙内部进行高反射率材料喷涂，提供热利用率，节能2.5%以上。预计节约588吨燃料/年。
	200
	200
	2019年1月至2019年12月
	840
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	T6304塔体增加保冷
	塔内温度低有利于低分气脱硫效果,特别是夏天,可以减少E6309的冷冻盐水的使用量,达到节能降耗目的。预计节约除盐水16.7万吨/年。
	2
	2
	2019年1月至2019年12月
	550
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	P-7101增加变频调速器
	电机：160KW、电压380V。功率较大，增加变频调节以节约能耗。预计节约电耗73.6万千瓦时/年。
	10
	10
	2019年1月2019年12月
	212
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波中金石化有限公司
	化水排放水综合利用
	化水装置原浓水全部排放，技改增加ED电分析技术，回收75%的排放浓水转化为新鲜水，同时减少排污。预计节约新鲜水92.4万吨/年。
	1000
	1000
	2019年1月至2019年12月
	198
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波镇洋化工发展有限公司
	冷水机组、氯气液化机组节能更新改造项目
	对现有冷水机组和氯气液化机组进行节能更新改造，达到节能目的。　
	200
	200
	2019年3月至2019年9月
	1043.1
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波镇洋化工发展有限公司
	热水能源利用项目　
	全厂热水综合利用，减少外购蒸汽，达到节能目的。
	700
	300
	2018年9月至2019年4月
	3000
	合同能源管理

	
	石化区
	宁波镇洋化工发展有限公司
	电气系统节能改造项目
	实施电气系统综合治理及配置电能优化器，达到节能目的。
	300
	300
	2019年1月至2020年12月
	3477
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波镇洋化工发展有限公司
	循环水系统改用双核驱动凉水塔节能改造项目
	循环水系统凉水塔节能改造，达到节能目的。
	100
	100
	2019年5月至2019年11月
	695.4
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波市镇海泰达化工有限公司
	蒸汽余热发电项目
	拟新建一套余热发电系统，实现差压余热的有效回收利用。
	500
	500
	2019年1月至2019年12月
	1264
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波市镇海泰达化工有限公司
	锅炉给水泵及装置蒸汽节能优化改造
	通过对高压锅炉给水泵及其管道系统的优化改造，不仅提高高压泵的工作效率，并替代原有的低压锅炉给水泵，降低生产耗电量。
	50
	30
	2018年9月至2019年9月　
	950
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波巨化化工科技有限公司
	空压机能力优化改造项目
	新增一台54 M3/Min的空压机，转2C-0401 C-0401备用
	70
	/
	2018年6月至2019年3月
	220
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波巨化化工科技有限公司
	T-903改造技术方案
	将T-903改造成直径2米、高度60米的高效塔板-填料复合塔，通过降低运行塔的压强达到节能降耗的目的
	410
	90
	2018年12月至2019年3月
	775
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波富德能源有限公司
	DMTO急冷水余热发电项目　
	新增一套余热发电系统，将急冷水余热转化为高品质的电能。
	2960
	2960
	2019年3月至2019年10月
	3491
	合同能源管理

	
	石化区
	宁波富德能源有限公司
	除盐水站工艺优化EFDT项目
	新增EFDT除盐水产水设备，工艺路线为“EFDT纤维过滤器+EFDT阳床+脱碳器+EFDT阴床”。
	2511.58
	2511.58
	2019年3月至2019年10月
	1257
	合同能源管理

	
	石化区
	宁波浙铁大风化工有限公司
	DMC装置连续化改造
	1.T5塔顶和侧线热量、T7塔顶热量、丙碳单元的刮膜蒸发器出口物料侧热量回收，对相关管线进行改造。2.T5塔和T7塔内件更新；并对T5和T7塔进料和侧线出料相关仪表、管线改造。3.T7塔釜液换热蒸汽替代管线改造。
4.T3塔釜循环液管线、T4塔进料和回流分别增加蒸汽预热器。（利用富余自产0.15MPa蒸汽对相关物料进行预热），减少外购蒸汽使用
	750
	550
	2018年4月至2018年10月
	7600
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波龙欣精细化工有限公司
	生产设备与生产工艺节能改造
	1.污水站2台22kw罗茨风机更换成磁悬浮风机
2.胺回收工艺由原来的常压共沸蒸馏改为减压蒸馏
	90
	30
	2018年3月至2019年4月
	672
	节能改造项目

	
	石化区
	宁波大地化工环保有限公司
	新增余热发电项目　
	余热回收发电机组。
	780
	780
	2019年5月至2019年8月
	1209.6
	合同能源管理

	
	石化区
	宁波金海晨光化学股份有限公司
	循环水系统节能技改优化
	更换高效节能泵、节能电机。
	86
	/
	2018年9月至2018年10月
	366
	合同能源管理

	
	石化区
	宁波争光树脂有限公司
	三废风机节能改造项目
	3台罗茨风机，电机功率为75KW/台，进行节能改造更换磁悬浮风机1台，电机功率105KW/台。
	60
	60
	2019年6月至2019年9月
	253
	节能改造项目

	合计
	26097.72
	14078.94
	/
	84663.12
	/
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